
 
 

  

 

Processo Administrativo nº 000008/2024  
PREGÃO ELETRÔNICO SRP Nº 008/2024/CIDES VRC 

EDITAL 
 

 ABERTURA DE SESSÃO   
Dia 28/11/2024 às 09:00 horário de 

Brasília/MT  
  

OBJETO: Registro de Preços para formalização de posterior Ata de Registro de Preços para a 
contratação de empresa especializada para a fornecimento de ITENS DE CONSUMO FUNGÍVEIS 
COM TECNOLOGIAS DE PROTEÇÃO CLIMÁTICA DE MANUFATURA CUSTOMIZADA, PARA USO 
INDIVIDUAL, INCLUINDO ACESSÓRIOS, DIVIDIDOS EM SEGMENTOS DE MERCADO E POR 
SECRETARIAS MUNICIPAIS DOS ENTES CONSORCIADOS, para futura e eventual distribuição aos 
colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatários do Consórcio  Intermunicipal  
de  Desenvolvimento  Econômico  e  Social  do Vale do Rio Cuiabá. 

Registro de Preços? Vistoria Instrumento Contratual Forma de Adjudicação 

SIM  NÃO  SIM LOTE  

  

DOCUMENTOS DE HABILITAÇÃO Termo de Referência ς Anexo I 

   

Pedidos de Esclarecimentos Impugnações  

Em até 03 dias úteis antes da abertura das propostas, conforme artigo 164 da Lei 14.133/2021. 

Critério de Julgamento: Menor Preço por Lote Modo de Disputa: Aberto e Fechado 

Observações Gerais 

O Pregão Eletrônico será realizado em sessão pública, na plataforma eletrônica 
www.licitanet.com.br 

 

Lic. Exclusiva ME/EPP?  Exige Amostra?  Garantia Contratual?  

NÃO  SIM  NÃO  

http://www.licitanet.com.br/
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PREÂMBULO 

O  Consórcio  Intermunicipal  de  Desenvolvimento  Econômico  e  Social  do Vale do Rio Cuiabá, 

mediante a utilização de recursos de tecnologia da informação ς INTERNET e por intermédio da 

Pregoeira designada pelo Termo de Cooperação nº 004/2023 , publicada no Jornal Oficial Eletrônico 

dos Municípios do Estado de Mato Grosso no dia 26 de setembro de 2023, torna público para 

conhecimento dos interessados que, na data, horários e local abaixo indicados, para registro de 

preços, na modalidade PREGÃO, na forma ELETRÔNICA, nos termos da Lei nº 14.133, de 1º de abril 

de 2021, do Decreto nº 11.462, de 2023, Decreto Estadual 1.525/2022, Decreto Municipal nº 

9.650/2023 e demais legislação aplicável e, ainda, de acordo com as condições estabelecidas neste 

Edital. 

Endereço: Rua Professor João Félix, Número 1024, Quadra 5 Lote 60, Bairro Lixeira, CEP 78.008-840 

Sites: https://www.consorciovaledoriocuiaba.com.br - Consórcio Intermunicipal de 

Desenvolvimento Econômico e Social do Vale do Rio Cuiabá -MT). 

Meios para contato:  

Tel.: (65) 3359-2808 

E-mail: licitacao@consorciovaledoriocuiaba.com.br  

Dias e horários: de Segunda a Sexta-feira, das 08:00 as 17:00 horas (Cuiabá-MT). 

OBS: Os horários estabelecidos neste Edital observarão o horário de Brasília (DF), salvo ressalva 

expressa 

ÓRGÃOS PARTICIPANTES 

O órgão gerenciador será o Consórcio Intermunicipal de Desenvolvimento 

Econômico e Social do Vale do Rio Cuiabá, pessoa jurídica de direito 

público, inscrito no CNPJ/MF sob o n.º 07.950.742/0001-27, com sede na 

Rua Professor João Félix, Número 1024, quadra 5 Lote 60, Bairro 8 da 

Lixeira, CEP 78.008-435, na cidade de Cuiabá ς MT, neste ato representado 

por seu Diretor Executivo Sr. Antenor de Figueiredo Neto, portador da 

Carteira de Identidade RG nº. 03379760 SJ-MT e do CPF nº. 283.930.901-72 

e os demais Municípios integrantes do CIDES VRC: 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm
https://www.consorciovaledoriocuiaba.com.br/
mailto:licitacao@consorciovaledoriocuiaba.com.br


 
 

  

 

MUNICÍPIO Nº CNPJ 

Prefeitura Municipal de Acorizal 03.507.571/0001-05 

Prefeitura Municipal de Barão de Melgaço 03.507.563/0001-69 

Prefeitura Municipal de Chapada dos Guimarães 03.507.530/0001-19 

Prefeitura Municipal de Cuiabá 03.533.064/0001-46 

Prefeitura Municipal de Jangada 24.772.147/0001-68 

Prefeitura Municipal de Nobres 03.424.272/0001-07 

Prefeitura Municipal de Nossa Senhora do 

Livramento 
03.507.514/0001-26 

Prefeitura Municipal de Nova Brasilândia 15.023.963/0001-88 

Prefeitura Municipal de Paranatinga 15.023.971/0001-24 

Prefeitura Municipal de Planalto da Serra 37.465.176/0001-29 

Prefeitura Municipal de Poconé 03.162.872/0001-44 

Prefeitura Municipal de Rosário Oeste 03.180.924/0001-05 

Prefeitura Municipal de Santo Antônio do Leverger 03.507.555/0001-12 

Prefeitura Municipal de Várzea Grande 03.507.548/0001-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

DO OBJETO 

O objeto da presente licitação é o registro de preços para formalização de posterior Ata de Registro 

de Preços para a contratação de empresa especializada para a fornecimento de ITENS DE 

CONSUMO FUNGÍVEIS COM TECNOLOGIAS DE PROTEÇÃO CLIMÁTICA DE MANUFATURA 

CUSTOMIZADA, PARA USO INDIVIDUAL, INCLUINDO ACESSÓRIOS, DIVIDIDOS EM SEGMENTOS DE 

MERCADO E POR SECRETARIAS MUNICIPAIS DOS ENTES CONSORCIADOS, para futura e eventual 

distribuição aos colaboradores de diversas secretarias municipais dos signatários do Consórcio  

Intermunicipal  de  Desenvolvimento  Econômico  e  Social  do Vale do Rio Cuiabá. 

1.1. A licitação será realizada em lote único, formados por dez itens, conforme tabela constante no 

Termo de Referência, devendo o licitante oferecer proposta para todos os itens que o compõem. 

DO REGISTRO DE PREÇOS  

1.2. As regras referentes aos órgãos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesões 

são as que constam da minuta de Ata de Registro de Preços. 

DA PARTICIPAÇÃO NA LICITAÇÃO  

1.3. Poderão participar deste Pregão Eletrônico/SRP quaisquer empresas interessadas que 

atendam todas as exigências deste Edital e cuja atividade empresarial pertinente e compatível 

com o objeto desta Licitação, e desde que prévia e devidamente credenciada no sistema Eletrônico 

LICITANET, site: www.licitanet.com.br . 

1.3.1. Os interessados deverão atender às condições exigidas no cadastramento no sistema até 

o terceiro dia útil anterior à data prevista para recebimento das propostas. 

1.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transações efetuadas em seu 

nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados 

diretamente ou por seu representante, excluída a responsabilidade do provedor do sistema ou do 

órgão ou entidade promotora da licitação por eventuais danos decorrentes de uso indevido das 

credenciais de acesso, ainda que por terceiros. 

1.5. É de responsabilidade do cadastrado conferir a exatidão dos seus dados cadastrais nos 

Sistemas relacionados no item anterior e mantê-los atualizados junto aos órgãos responsáveis pela 

informação, devendo proceder, imediatamente, à correção ou à alteração dos registros tão logo 

identifique incorreção ou aqueles se tornem desatualizados. 

1.6. A não observância do disposto no item anterior poderá ensejar desclassificação no momento 

da habilitação. 

http://www.licitanet.com.br/


 
 

  

 

1.7. Da participação é exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos do art. 

48 da Lei Complementar nº 123, de 14 de dezembro de 2006. 

1.7.1. A obtenção do benefício a que se refere o item anterior fica limitada às microempresas e 

às empresas de pequeno porte que, no ano-calendário de realização da licitação, ainda não 

tenham celebrado contratos com a Administração Pública cujos valores somados extrapolem a 

receita bruta máxima admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte. 

1.8. Será concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, 

para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei nº 14.133, de 2021, para o 

agricultor familiar, o produtor rural pessoa física e para o microempreendedor individual - MEI, nos 

limites previstos da Lei Complementar nº 123, de 2006 e do Decreto n.º 8.538, de 2015. 

1.9. Não poderão disputar esta licitação: 

1.9.1. aquele que não atenda às condições deste Edital e seu(s) anexo(s); 

1.9.2. autor do anteprojeto, do projeto básico ou do projeto executivo, pessoa física ou 

jurídica, quando a licitação versar sobre serviços ou fornecimento de bens a ele relacionados; 

1.9.3. empresa, isoladamente ou em consórcio, responsável pela elaboração do projeto básico 

ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do projeto seja dirigente, gerente, 

controlador, acionista ou detentor de mais de 5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, 

responsável técnico ou subcontratado, quando a licitação versar sobre serviços ou fornecimento 

de bens a ela necessários;  

1.9.4. pessoa física ou jurídica que se encontre, ao tempo da licitação, impossibilitada de 

participar da licitação em decorrência de sanção que lhe foi imposta; 

1.9.5. aquele que mantenha vínculo de natureza técnica, comercial, econômica, financeira, 

trabalhista ou civil com dirigente do órgão ou entidade contratante ou com agente público que 

desempenhe função na licitação ou atue na fiscalização ou na gestão do contrato, ou que deles 

seja cônjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade, até o terceiro 

grau; 

1.9.6. empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei nº 6.404, de 15 de 

dezembro de 1976, concorrendo entre si; 

1.9.7. pessoa física ou jurídica que, nos 5 (cinco) anos anteriores à divulgação do edital, tenha 

sido condenada judicialmente, com trânsito em julgado, por exploração de trabalho infantil, por 

submissão de trabalhadores a condições análogas às de escravo ou por contratação de 

adolescentes nos casos vedados pela legislação trabalhista; 

1.9.8. agente público do órgão ou entidade licitante; 

1.9.9. pessoas jurídicas reunidas em consórcio; 

1.9.10. Organizações da Sociedade Civil de Interesse Público - OSCIP, atuando nessa condição; 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art16
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm


 
 

  

 

1.9.11. Não poderá participar, direta ou indiretamente, da licitação ou da execução do contrato 

agente público do órgão ou entidade contratante, devendo ser observadas as situações que 

possam configurar conflito de interesses no exercício ou após o exercício do cargo ou emprego, 

nos termos da legislação que disciplina a matéria, conforme § 1º do art. 9º da Lei nº 14.133, de 

2021. 

1.10. O impedimento de que trata o item 1.9.4 será também aplicado ao licitante que atue em 

substituição a outra pessoa, física ou jurídica, com o intuito de burlar a efetividade da sanção a ela 

aplicada, inclusive a sua controladora, controlada ou coligada, desde que devidamente 

comprovado o ilícito ou a utilização fraudulenta da personalidade jurídica do licitante. 

1.11. A critério da Administração e exclusivamente a seu serviço, o autor dos projetos e a empresa 

a que se referem os itens 1.9.2 e 1.9.3 poderão participar no apoio das atividades de planejamento 

da contratação, de execução da licitação ou de gestão do contrato, desde que sob supervisão 

exclusiva de agentes públicos do órgão ou entidade. 

1.12. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do mesmo grupo econômico. 

1.13. O disposto nos itens 1.9.2 e 1.9.3 não impede a licitação ou a contratação de serviço que 

inclua como encargo do contratado a elaboração do projeto básico e do projeto executivo, nas 

contratações integradas, e do projeto executivo, nos demais regimes de execução. 

1.14. Em licitações e contratações realizadas no âmbito de projetos e programas parcialmente 

financiados por agência oficial de cooperação estrangeira ou por organismo financeiro 

internacional com recursos do financiamento ou da contrapartida nacional, não poderá participar 

pessoa física ou jurídica que integre o rol de pessoas sancionadas por essas entidades ou que seja 

declarada inidônea nos termos da Lei nº 14.133/2021. 

1.15. A vedação de que trata o item 1.9.8 estende-se a terceiro que auxilie a condução da 

contratação na qualidade de integrante de equipe de apoio, profissional especializado ou 

funcionário ou representante de empresa que preste assessoria técnica. 

DA APRESENTAÇÃO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITAÇÃO 

1.16. Na presente licitação, a fase de habilitação sucederá as fases de apresentação de propostas 

e lances e de julgamento. 

1.17. Os licitantes encaminharão, exclusivamente por meio do sistema eletrônico, a proposta 

com o preço ou o percentual de desconto, conforme o critério de julgamento adotado neste Edital, 

até a data e o horário estabelecidos para abertura da sessão pública. 

1.18. Caso a fase de habilitação anteceda as fases de apresentação de propostas e lances, os 

licitantes encaminharão, na forma e no prazo estabelecidos no item anterior, simultaneamente os 

documentos de habilitação e a proposta com o preço ou o percentual de desconto, observado o 

disposto no item 8.10.2.Erro! Fonte de referência não encontrada. deste Edital. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art9§1
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art9§1
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm


 
 

  

 

1.19. No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarará, em campo próprio do sistema, 

que: 

1.19.1. está ciente e concorda com as condições contidas no edital e seus anexos, bem como 

de que a proposta apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos 

direitos trabalhistas assegurados na Constituição Federal, nas leis trabalhistas, nas normas 

infralegais, nas convenções coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta 

vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de 

habilitação definidos no instrumento convocatório; 

1.19.2. não emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e não 

emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condição de aprendiz, nos 

termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituição; 

1.19.3. não possui empregados executando trabalho degradante ou forçado, observando 

o disposto nos incisos III e IV do art. 1º e no inciso III do art. 5º da Constituição Federal; 

1.19.4. cumpre as exigências de reserva de cargos para pessoa com deficiência e para 

reabilitado da Previdência Social, previstas em lei e em outras normas específicas. 

1.20. O licitante organizado em cooperativa deverá declarar, ainda, em campo próprio do sistema 

eletrônico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da Lei nº 14.133, de 2021. 

1.21. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade 

cooperativa deverá declarar, ainda, em campo próprio do sistema eletrônico, que cumpre os 

requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar nº 123, de 2006, estando apto a usufruir 

do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49, observado o disposto nos §§ 1º ao 3º 

do art. 4º, da Lei n.º 14.133, de 2021. 

1.21.1. no item exclusivo para participação de microempresas e empresas de pequeno 

ǇƻǊǘŜΣ ŀ ŀǎǎƛƴŀƭŀœńƻ Řƻ ŎŀƳǇƻ άƴńƻέ ƛƳǇŜŘƛǊł ƻ ǇǊƻǎǎŜƎǳƛƳŜƴǘƻ ƴƻ ŎŜǊǘŀƳŜΣ ǇŀǊŀ ŀǉǳŜƭŜ ƛǘŜƳΤ 

1.21.2. nos itens em que a participação não for exclusiva para microempresas e empresas 

ŘŜ ǇŜǉǳŜƴƻ ǇƻǊǘŜΣ ŀ ŀǎǎƛƴŀƭŀœńƻ Řƻ ŎŀƳǇƻ άƴńƻέ ŀǇŜƴŀǎ ǇǊƻŘǳȊƛǊł ƻ ŜŦŜƛǘƻ ŘŜ ƻ ƭƛŎƛǘŀƴǘŜ ƴńƻ 

ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar nº 123, de 2006, mesmo que 

microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa. 

1.22. A falsidade da declaração de que trata os itens 1.19 ou 1.21 sujeitará o licitante às sanções 

previstas na Lei nº 14.133, de 2021, e neste Edital. 

1.23. Os licitantes poderão retirar ou substituir a proposta ou, na hipótese de a fase de 

habilitação anteceder as fases de apresentação de propostas e lances e de julgamento, os 

documentos de habilitação anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessão pública. 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/constituicao/constituicaocompilado.htm#art7
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/constituicao/constituicaocompilado.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art16
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm#art3
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm#art42
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art4§1
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art4§1
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm


 
 

  

 

1.24. Não haverá ordem de classificação na etapa de apresentação da proposta e dos 

documentos de habilitação pelo licitante, o que ocorrerá somente após os procedimentos de 

abertura da sessão pública e da fase de envio de lances. 

1.25. Serão disponibilizados para acesso público os documentos que compõem a proposta dos 

licitantes convocados para apresentação de propostas, após a fase de envio de lances. 

1.26. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante poderá parametrizar o seu 

valor final mínimo ou o seu percentual de desconto máximo quando do cadastramento da proposta 

e obedecerá às seguintes regras: 

1.26.1. a aplicação do intervalo mínimo de diferença de valores ou de percentuais entre os 

lances, que incidirá tanto em relação aos lances intermediários quanto em relação ao lance que 

cobrir a melhor oferta; e 

1.26.2. os lances serão de envio automático pelo sistema, respeitado o valor final mínimo, caso 

estabelecido, e o intervalo de que trata o subitem acima. 

1.27. O valor final mínimo ou o percentual de desconto final máximo parametrizado no sistema 

poderá ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo vedado: 

1.27.1. valor superior a lance já registrado pelo fornecedor no sistema, quando adotado o 

critério de julgamento por menor preço; e 

1.27.2.  percentual de desconto inferior a lance já registrado pelo fornecedor no sistema, 

quando adotado o critério de julgamento por maior desconto. 

1.28. O valor final mínimo ou o percentual de desconto final máximo parametrizado na forma do 

item 1.26 possuirá caráter sigiloso para os demais fornecedores e para o órgão ou entidade 

promotora da licitação, podendo ser disponibilizado estrita e permanentemente aos órgãos de 

controle externo e interno. 

1.29. Caberá ao licitante interessado em participar da licitação acompanhar as operações no 

sistema eletrônico durante o processo licitatório e se responsabilizar pelo ônus decorrente da perda 

de negócios diante da inobservância de mensagens emitidas pela Administração ou de sua 

desconexão. 

1.30. O licitante deverá comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer 

acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a segurança, para imediato bloqueio de acesso. 

DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA 

1.31. O licitante deverá enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrônico, 

dos seguintes campos: 



 
 

  

 

1.31.1. ser redigida em língua portuguesa, digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, 

entrelinhas ou ressalvas, devendo a última folha ser assinada  pelo licitante ou seu representante 

legal. 

1.31.2. Especificações completas do objeto ofertado (Marca/Fabricante); 

1.31.3. A proposta não poderá impor condições ou opções, sob pena de desclassificação. 

1.31.4. Quantidade cotada, devendo respeitar o mínimo de casas decimais,   

1.32. Todas as especificações do objeto contidas na proposta vinculam o licitante. 

1.32.1.  O licitante NÃO poderá oferecer proposta em quantitativo inferior ao máximo 

previsto para contratação. 

1.33. Nos valores propostos estarão inclusos todos os custos operacionais, encargos 

previdenciários, trabalhistas, tributários, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou 

indiretamente na execução do objeto. 

1.34. Os preços ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serão de 

exclusiva responsabilidade do licitante, não lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteração, 

sob alegação de erro, omissão ou qualquer outro pretexto. 

1.35. Se o regime tributário da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais 

variáveis, a cotação adequada será a que corresponde à média dos efetivos recolhimentos da 

empresa nos últimos doze meses.  

1.36. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serão 

retidos na fonte os percentuais estabelecidos na legislação vigente. 

1.37. A apresentação das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposições 

nelas contidas, em conformidade com o que dispõe o Termo de Referência, assumindo o 

proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus termos, bem como de fornecer 

os materiais, equipamentos, ferramentas e utensílios necessários, em quantidades e qualidades 

adequadas à perfeita execução contratual, promovendo, quando requerido, sua substituição. 

1.37.1. O prazo de validade da proposta não será inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da 

data de sua apresentação. 

1.37.2. Os licitantes devem respeitar os preços máximos estabelecidos nas normas de 

regência de contratações públicas federais, quando participarem de licitações públicas; 

1.37.3. Caso o critério de julgamento seja o de maior desconto, o preço já decorrente da 

aplicação do desconto ofertado deverá respeitar os preços máximos previstos. 

1.38. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administração por parte dos 

contratados pode ensejar a responsabilização pelo Tribunal de Contas da União e, após o devido 

processo legal, gerar as seguintes consequências: assinatura de prazo para a adoção das medidas 

necessárias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituição; ou 



 
 

  

 

condenação dos agentes públicos responsáveis e da empresa contratada ao pagamento dos 

prejuízos ao erário, caso verificada a ocorrência de superfaturamento por sobrepreço na execução 

do contrato. 

DA ABERTURA DA SESSÃO, CLASSIFICAÇÃO DAS PROPOSTAS E FORMULAÇÃO DE 

LANCES 

1.39. A abertura da presente licitação dar-se-á automaticamente em sessão pública, por meio 

de sistema eletrônico, na data, horário e local indicados neste Edital. 

1.40. Os licitantes poderão retirar ou substituir a proposta ou os documentos de habilitação, 

quando for o caso, anteriormente inseridos no sistema, até a abertura da sessão pública. 

1.41. O sistema disponibilizará campo próprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e 

os licitantes. 

1.42. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverão encaminhar lances exclusivamente 

por meio de sistema eletrônico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor 

consignado no registro.  

1.43. O lance deverá ser ofertado pelo valor global do lote. 

1.44. Os licitantes poderão oferecer lances sucessivos, observando o horário fixado para 

abertura da sessão e as regras estabelecidas no Edital. 

1.45. O licitante somente poderá oferecer lance de valor inferior ao último por ele ofertado e 

registrado pelo sistema.  

1.46. O intervalo mínimo de diferença de valores ou percentuais entre os lances, que incidirá 

tanto em relação aos lances intermediários quanto em relação à proposta que cobrir a melhor 

oferta deverá ser de R$ 1.000,00 (mil reais). 

1.47. O licitante poderá, uma única vez, excluir seu último lance ofertado, no intervalo de quinze 

segundos após o registro no sistema, na hipótese de lance inconsistente ou inexequível. 

1.48. O procedimento seguirá de acordo com o modo de disputa adotado. 

1.49. /ŀǎƻ ǎŜƧŀ ŀŘƻǘŀŘƻ ǇŀǊŀ ƻ ŜƴǾƛƻ ŘŜ ƭŀƴŎŜǎ ƴƻ ǇǊŜƎńƻ ŜƭŜǘǊƾƴƛŎƻ ƻ ƳƻŘƻ ŘŜ ŘƛǎǇǳǘŀ άŀōŜǊǘƻέΣ 

os licitantes apresentarão lances públicos e sucessivos, com prorrogações. 

1.49.1. A etapa de lances da sessão pública terá duração de dez minutos e, após isso, será 

prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos últimos dois 

minutos do período de duração da sessão pública. 

1.49.2. A prorrogação automática da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, será de 

dois minutos e ocorrerá sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse período de 

prorrogação, inclusive no caso de lances intermediários. 



 
 

  

 

1.49.3. Não havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessão pública 

encerrar-se-á automaticamente, e o sistema ordenará e divulgará os lances conforme a ordem 

final de classificação. 

1.49.4. Definida a melhor proposta, se a diferença em relação à proposta classificada em 

segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de 

apoio, poderá admitir o reinício da disputa aberta, para a definição das demais colocações. 

1.49.5. Após o reinício previsto no item supra, os licitantes serão convocados para apresentar 

lances intermediários. 

1.50. /ŀǎƻ ǎŜƧŀ ŀŘƻǘŀŘƻ ǇŀǊŀ ƻ ŜƴǾƛƻ ŘŜ ƭŀƴŎŜǎ ƴƻ ǇǊŜƎńƻ ŜƭŜǘǊƾƴƛŎƻ ƻ ƳƻŘƻ ŘŜ ŘƛǎǇǳǘŀ άŀōŜǊǘƻ Ŝ 

ŦŜŎƘŀŘƻέΣ ƻǎ ƭƛŎƛǘŀƴǘŜǎ ŀǇǊŜǎŜƴǘŀǊńƻ ƭŀƴŎŜǎ ǇǵōƭƛŎƻǎ Ŝ ǎǳŎŜǎǎƛǾƻǎΣ ŎƻƳ ƭŀƴŎŜ Ŧƛƴŀƭ Ŝ ŦŜŎƘŀŘƻΦ 

1.50.1. A etapa de lances da sessão pública terá duração inicial de quinze minutos. Após esse 

prazo, o sistema encaminhará aviso de fechamento iminente dos lances, após o que transcorrerá 

o período de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual será automaticamente 

encerrada a recepção de lances. 

1.50.2. Encerrado o prazo previsto no subitem anterior, o sistema abrirá oportunidade para que 

o autor da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com preços até 10% (dez por cento) 

superiores àquela possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será 

sigiloso até o encerramento deste prazo. 

1.50.3. No procedimento de que trata o subitem supra, o licitante poderá optar por manter o 

seu último lance da etapa aberta, ou por ofertar melhor lance. 

1.50.4. Não havendo pelo menos três ofertas nas condições definidas neste item, poderão os 

autores dos melhores lances subsequentes, na ordem de classificação, até o máximo de três, 

oferecer um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual será sigiloso até o encerramento 

deste prazo. 

1.50.5. Após o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenará e 

divulgará os lances segundo a ordem crescente de valores. 

1.51. /ŀǎƻ ǎŜƧŀ ŀŘƻǘŀŘƻ ǇŀǊŀ ƻ ŜƴǾƛƻ ŘŜ ƭŀƴŎŜǎ ƴƻ ǇǊŜƎńƻ ŜƭŜǘǊƾƴƛŎƻ ƻ ƳƻŘƻ ŘŜ ŘƛǎǇǳǘŀ άŦŜŎƘŀŘƻ 

Ŝ ŀōŜǊǘƻέΣ ǇƻŘŜǊńƻ ǇŀǊǘƛŎƛǇŀǊ Řŀ ŜǘŀǇŀ ŀōŜǊǘŀ ǎƻƳŜƴǘŜ ƻǎ ƭƛŎƛǘŀƴǘŜǎ ǉǳŜ ŀǇǊŜǎŜƴǘŀǊŜƳ ŀ ǇǊƻǇƻǎǘŀ 

de menor preço/ maior percentual de desconto e os das propostas até 10% (dez por cento) 

superiores/inferiores àquela, em que os licitantes apresentarão lances públicos e sucessivos, até o 

encerramento da sessão e eventuais prorrogações. 

1.51.1. Não havendo pelo menos 3 (três) propostas nas condições definidas no item 1.51, 

poderão os licitantes que apresentaram as três melhores propostas, consideradas as 

empatadas, oferecer novos lances sucessivos. 



 
 

  

 

1.51.2. A etapa de lances da sessão pública terá duração de dez minutos e, após isso, será 

prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos últimos dois 

minutos do período de duração da sessão pública. 

1.51.3. A prorrogação automática da etapa de lances, de que trata o subitem anterior, será de 

dois minutos e ocorrerá sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse período de 

prorrogação, inclusive no caso de lances intermediários. 

1.51.4. Não havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessão pública 

encerrar-se-á automaticamente, e o sistema ordenará e divulgará os lances conforme a ordem 

final de classificação. 

1.51.5. Definida a melhor proposta, se a diferença em relação à proposta classificada em 

segundo lugar for de pelo menos 5% (cinco por cento), o pregoeiro, auxiliado pela equipe de 

apoio, poderá admitir o reinício da disputa aberta, para a definição das demais colocações. 

1.51.6. Após o reinício previsto no subitem supra, os licitantes serão convocados para 

apresentar lances intermediários.   

1.52. Após o término dos prazos estabelecidos nos subitens anteriores, o sistema ordenará e 

divulgará os lances segundo a ordem crescente de valores. 

1.53. Não serão aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido 

e registrado em primeiro lugar.  

1.54. Durante o transcurso da sessão pública, os licitantes serão informados, em tempo real, do 

valor do menor lance registrado, vedada a identificação do licitante.  

1.55. No caso de desconexão com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregão, o 

sistema eletrônico poderá permanecer acessível aos licitantes para a recepção dos lances.  

1.56. Quando a desconexão do sistema eletrônico para o pregoeiro persistir por tempo superior a 

dez minutos, a sessão pública será suspensa e reiniciada somente após decorridas vinte e quatro 

horas da comunicação do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sítio eletrônico utilizado para 

divulgação. 

1.57. Caso o licitante não apresente lances, concorrerá com o valor de sua proposta. 

1.58. Em relação a itens não exclusivos para participação de microempresas e empresas de 

pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, será efetivada a verificação automática, junto 

à Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificará em coluna própria as 

microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo à comparação com os 

valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais 

classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar nº 123, de 

2006, regulamentada pelo Decreto nº 8.538, de 2015. 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm#art44
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/lcp/lcp123.htm#art44
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2015-2018/2015/decreto/d8539.htm


 
 

  

 

1.58.1. Nessas condições, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se 

encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance 

serão consideradas empatadas com a primeira colocada. 

1.58.2. A melhor classificada nos termos do subitem anterior terá o direito de encaminhar uma 

última oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no 

prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados após a comunicação automática 

para tanto. 

1.58.3. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou 

não se manifeste no prazo estabelecido, serão convocadas as demais licitantes microempresa e 

empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na 

ordem de classificação, para o exercício do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem 

anterior. 

1.58.4. No caso de equivalência dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de 

pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, será 

realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro poderá apresentar 

melhor oferta. 

1.59. Só poderá haver empate entre propostas iguais (não seguidas de lances), ou entre lances 

finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.  

1.59.1. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate será 

aquele previsto no art. 60 da Lei nº 14.133, de 2021, nesta ordem: 

1.59.1.1. disputa final, hipótese em que os licitantes empatados poderão apresentar nova 

proposta em ato contínuo à classificação; 

1.59.1.2. avaliação do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverão 

preferencialmente ser utilizados registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento 

de obrigações previstos nesta Lei; 

1.59.1.3. desenvolvimento pelo licitante de ações de equidade entre homens e mulheres no 

ambiente de trabalho, conforme regulamento; 

1.59.1.4. desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orientações 

dos órgãos de controle. 

1.59.2. Persistindo o empate, será assegurada preferência, sucessivamente, aos bens e serviços 

produzidos ou prestados por: 

1.59.2.1. empresas estabelecidas no território do Estado ou do Distrito Federal do órgão ou 

entidade da Administração Pública estadual ou distrital licitante ou, no caso de licitação 

realizada por órgão ou entidade de Município, no território do Estado em que este se localize; 

1.59.2.2. empresas brasileiras; 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art60


 
 

  

 

1.59.2.3. empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no País; 

1.59.2.4. empresas que comprovem a prática de mitigação, nos termos da Lei nº 12.187, de 

29 de dezembro de 2009. 

1.60. Encerrada a etapa de envio de lances da sessão pública, na hipótese da proposta do primeiro 

colocado permanecer acima do preço máximo ou inferior ao desconto definido para a contratação, 

o pregoeiro poderá negociar condições mais vantajosas, após definido o resultado do julgamento. 

1.60.1. A negociação poderá ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de 

classificação inicialmente estabelecida, quando o primeiro colocado, mesmo após a negociação, 

for desclassificado em razão de sua proposta permanecer acima do preço máximo definido pela 

Administração. 

1.60.2. A negociação será realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos 

demais licitantes. 

1.60.3. O resultado da negociação será divulgado a todos os licitantes e anexado aos autos do 

processo licitatório. 

1.60.4. O pregoeiro solicitará ao licitante mais bem classificado que, no prazo de 2 (duas) horas, 

envie a proposta adequada ao último lance ofertado após a negociação realizada, acompanhada, 

se for o caso, dos documentos complementares, quando necessários à confirmação daqueles 

exigidos neste Edital e já apresentados. 

1.60.5. É facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitação 

fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de findo o prazo. 

1.61. Após a negociação do preço, o Pregoeiro iniciará a fase de aceitação e julgamento da 

proposta. 

DA FASE DE JULGAMENTO 

1.62. Encerrada a etapa de negociação, o pregoeiro verificará se o licitante provisoriamente 

classificado em primeiro lugar atende às condições de participação no certame, conforme previsto 

no art. 14 da Lei nº 14.133/2021, legislação correlata e no item 3. do edital, especialmente quanto 

à existência de sanção que impeça a participação no certame ou a futura contratação, mediante a 

consulta aos seguintes cadastros: 

1.62.1. SICAF;   

1.62.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidôneas e Suspensas - CEIS, mantido pela 

Controladoria-Geral da União (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e  

1.62.3. Cadastro Nacional de Empresas Punidas ς CNEP, mantido pela Controladoria-Geral 

da União (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep). 

1.63. A consulta aos cadastros será realizada em nome da empresa licitante e também de seu 

sócio majoritário, por força da vedação de que trata o artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992. 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2007-2010/2009/lei/l12187.htm#:~:text=LEI%20N%C2%BA%2012.187%2C%20DE%2029%20DE%20DEZEMBRO%20DE%202009.&text=Institui%20a%20Pol%C3%ADtica%20Nacional%20sobre,PNMC%20e%20d%C3%A1%20outras%20provid%C3%AAncias.
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2007-2010/2009/lei/l12187.htm#:~:text=LEI%20N%C2%BA%2012.187%2C%20DE%2029%20DE%20DEZEMBRO%20DE%202009.&text=Institui%20a%20Pol%C3%ADtica%20Nacional%20sobre,PNMC%20e%20d%C3%A1%20outras%20provid%C3%AAncias.
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art14
https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis
https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/leis/l8429.htm#:~:text=%C3%A0s%20seguintes%20comina%C3%A7%C3%B5es%3A-,Art.,n%C2%BA%2012.120%2C%20de%202009).


 
 

  

 

1.64. Caso conste na Consulta de Situação do licitante a existência de Ocorrências Impeditivas 

Indiretas, o Pregoeiro diligenciará para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas 

no Relatório de Ocorrências Impeditivas Indiretas. (IN nº 3/2018, art. 29, caput) 

1.64.1. A tentativa de burla será verificada por meio dos vínculos societários, linhas de 

fornecimento similares, dentre outros. (IN nº 3/2018, art. 29, §1º). 

1.64.2. O licitante será convocado para manifestação previamente a uma eventual 

desclassificação. (IN nº 3/2018, art. 29, §2º). 

1.64.3. Constatada a existência de sanção, o licitante será reputado inabilitado, por falta 

de condição de participação. 

1.65. Na hipótese de inversão das fases de habilitação e julgamento, caso atendidas as condições 

de participação, será iniciado o procedimento de habilitação. 

1.66. Caso o licitante provisoriamente classificado em primeiro lugar tenha se utilizado de algum 

tratamento favorecido às ME/EPPs, o pregoeiro verificará se faz jus ao benefício, em conformidade 

com os itens 1.7.1 e 1.21 deste edital. 

1.67. Verificadas as condições de participação e de utilização do tratamento favorecido, o 

pregoeiro examinará a proposta classificada em primeiro lugar quanto à adequação ao objeto e à 

compatibilidade do preço em relação ao máximo estipulado para contratação neste Edital e em 

seus anexos, observado o disposto no artigo 29 a 35 da IN SEGES nº 73, de 30 de setembro de 2022. 

1.68. Será desclassificada a proposta vencedora que:  

1.68.1. contiver vícios insanáveis; 

1.68.2. não obedecer às especificações técnicas contidas no Termo de Referência; 

1.68.3. apresentar preços inexequíveis ou permanecerem acima do preço máximo definido 

para a contratação; 

1.68.4. não tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administração; 

1.68.5. apresentar desconformidade com quaisquer outras exigências deste Edital ou seus 

anexos, desde que insanável. 

1.69. No caso de bens e serviços em geral, é indício de inexequibilidade das propostas valores 

inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orçado pela Administração. 

1.69.1. A inexequibilidade, na hipótese de que trata o caput, só será considerada após 

diligência do pregoeiro, que comprove: 

1.69.1.1. que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e 

1.69.1.2. inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta. 

1.70. Erros no preenchimento da planilha não constituem motivo para a desclassificação da 

proposta. A planilha poderłȳ ser ajustada pelo fornecedor, no prazo indicado pelo sistema, desde 

https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-no-3-de-26-de-abril-de-2018#art29
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-no-3-de-26-de-abril-de-2018
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-no-3-de-26-de-abril-de-2018
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022#art29


 
 

  

 

que não haja majoração do preço e que se comprove que este é o bastante para arcar com todos 

os custos da contratação; 

1.70.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que não 

alterem a substância das propostas; 

1.70.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passível de correção a indicação 

de recolhimento de impostos e contribuições na forma do Simples Nacional, quando não cabível 

esse regime. 

1.71. Para fins de análise da proposta quanto ao cumprimento das especificações do objeto, 

poderá ser colhida a manifestação escrita do setor requisitante do serviço ou da área especializada 

no objeto. 

1.72. Caso o Termo de Referência exija a apresentação de amostra, o licitante classificado em 

primeiro lugar deverá apresentá-la, conforme disciplinado no Termo de Referência, sob pena de 

não aceitação da proposta. 

1.73. Por meio de mensagem no sistema, será divulgado o local e horário de realização do 

procedimento para a avaliação das amostras, cuja presença será facultada a todos os interessados, 

incluindo os demais licitantes. 

1.74. Os resultados das avaliações serão divulgados por meio de mensagem no sistema. 

1.75. No caso de não haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa 

aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificações previstas neste 

Edital, a proposta do licitante será recusada. 

1.76. Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado não for(em) aceita(s), o 

Pregoeiro analisará a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado. 

Seguir-se-á com a verificação da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificação de uma 

que atenda às especificações constantes no Termo de Referência.  

DA FASE DE HABILITAÇÃO 

1.77. Os documentos previstos no Termo de Referência, necessários e suficientes para 

demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto da licitação, serão exigidos para fins de 

habilitação, nos termos dos arts. 62 a 70 da Lei nº 14.133, de 2021. 

1.78. Quando permitida a participação de empresas estrangeiras que não funcionem no País, as 

exigências de habilitação serão atendidas mediante documentos equivalentes, inicialmente 

apresentados em tradução livre. 

1.79. Na hipótese de o licitante vencedor ser empresa estrangeira que não funcione no País, para 

Ŭƴǎ ŘŜ ŀǎǎƛƴŀǘǳǊŀ Řƻ ŎƻƴǘǊŀǘƻ ƻǳ Řŀ ŀǘŀ ŘŜ ǊŜƎƛǎǘǊƻ ŘŜ ǇǊŜœƻǎΣ ƻǎ ŘƻŎǳƳŜƴǘƻǎ ŜȄƛƎƛŘƻǎ ǇŀǊŀ ŀ 

habilitação serão traduzidos por tradutor juramentado no País e apostilados nos termos do 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art62


 
 

  

 

disposto no Decreto nº 8.660, de 29 de janeiro de 2016, ou de outro que venha a substituí-lo, ou 

consularizados pelos respectivos consulados ou embaixadas. 

1.80. Quando permitida a participação de consórcio de empresas, a habilitação técnica, quando 

exigida, será feita por meio do somatório dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de 

habilitação econômico-financeira, quando exigida, será observado o somatório dos valores de cada 

consorciado. 

1.80.1. Se o consórcio não for formado integralmente por microempresas ou empresas de 

pequeno porte e o termo de referência exigir requisitos de habilitação econômico-financeira, 

haverá um acréscimo de 10 % para o consórcio em relação ao valor exigido para os licitantes 

individuais. 

1.81. Os documentos exigidos para fins de habilitação poderão ser apresentados em original ou 

por cópia autenticada. 

1.82. Os documentos exigidos para fins de habilitação poderão ser substituídos por registro 

cadastral emitido por órgão ou entidade pública, desde que o registro tenha sido feito em 

obediência ao disposto na Lei nº 14.133/2021. 

1.83. Será verificado se o licitante apresentou declaração de que atende aos requisitos de 

habilitação, e o declarante responderá pela veracidade das informações prestadas, na forma da lei 

(art. 63, I, da Lei nº 14.133/2021). 

1.84. Será verificado se o licitante apresentou no sistema, sob pena de inabilitação, a declaração 

de que cumpre as exigências de reserva de cargos para pessoa com deficiência e para reabilitado 

da Previdência Social, previstas em lei e em outras normas específicas. 

1.85. O licitante deverá apresentar, sob pena de desclassificação, declaração de que suas 

propostas econômicas compreendem a integralidade dos custos para atendimento dos direitos 

trabalhistas assegurados na Constituição Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas 

convenções coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de 

entrega das propostas. 

1.86. A verificação pelo pregoeiro, em sítios eletrônicos oficiais de órgãos e entidades emissores 

de certidões constitui meio legal de prova, para fins de habilitação. 

1.86.1. Os documentos exigidos para habilitação serão enviados por meio do sistema, em 

formato digital, no prazo de 2 horas, prorrogável por igual período, contado da solicitação do 

pregoeiro. 

1.86.2. Na hipótese de a fase de habilitação anteceder a fase de apresentação de propostas e 

lances, os licitantes encaminharão, por meio do sistema, simultaneamente os documentos de 

habilitação e a proposta com o preço ou o percentual de desconto, observado o disposto no § 

1º do art. 36 e no § 1º do art. 39 da Instrução Normativa SEGES nº 73, de 30 de setembro de 

2022. 

https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2015-2018/2016/decreto/d8660.htm
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art63
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022


 
 

  

 

1.87. Após a entrega dos documentos para habilitação, não será permitida a substituição ou a 

apresentação de novos documentos, salvo em sede de diligência, para (Lei 14.133/21, art. 64, e IN 

73/2022, art. 39, §4º): 

1.87.1. complementação de informações acerca dos documentos já apresentados pelos 

licitantes e desde que necessária para apurar fatos existentes à época da abertura do certame; 

e 

1.87.2. atualização de documentos cuja validade tenha expirado após a data de recebimento 

das propostas; 

1.88. Na análise dos documentos de habilitação, a comissão de contratação poderá sanar erros ou 

falhas, que não alterem a substância dos documentos e sua validade jurídica, mediante decisão 

fundamentada, registrada em ata e acessível a todos, atribuindo-ƭƘŜǎ ŜŬŎácia para fins de 

habilitação e classificação. 

1.89. Na hipótese de o licitante não atender às exigências para habilitação, o pregoeiro examinará 

a proposta subsequente e assim sucessivamente, na ordem de classificação, até a apuração de uma 

proposta que atenda ao presente edital, observado o prazo disposto no subitem 1.86.1. 

1.90. Somente serão disponibilizados para acesso público os documentos de habilitação do 

licitante cuja proposta atenda ao edital de licitação, após concluídos os procedimentos de que trata 

o subitem anterior. 

1.91. A comprovação de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e das empresas de 

pequeno porte somente será exigida para efeito de contratação, e não como condição para 

participação na licitação (art. 4º do Decreto nº 8.538/2015). 

1.92. Quando a fase de habilitação anteceder a de julgamento e já tiver sido encerrada, não caberá 

exclusão de licitante por motivo relacionado à habilitação, salvo em razão de fatos supervenientes 

ou só conhecidos após o julgamento. 

DA ATA DE REGISTRO DE PREÇOS 

1.93. Homologado o resultado da licitação, o licitante mais bem classificado terá o prazo de 03 

(três) dias, contados a partir da data de sua convocação, para assinar a Ata de Registro de Preços, 

cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decadência do direito à contratação, 

sem prejuízo das sanções previstas na Lei nº 14.133, de 2021.  

1.94. O prazo de convocação poderá ser prorrogado uma vez, por igual período, mediante 

solicitação do licitante mais bem classificado ou do fornecedor convocado, desde que: 

(a) a solicitação seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e 

(b) a justificativa apresentada seja aceita pela Administração. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art64
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022
https://www.gov.br/compras/pt-br/acesso-a-informacao/legislacao/instrucoes-normativas/instrucao-normativa-seges-me-no-73-de-30-de-setembro-de-2022
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2015-2018/2015/decreto/d8538.htm#art4


 
 

  

 

1.95. A ata de registro de preços poderá ser assinada por meio de assinatura digital, 

disponibilizada no sistema de registro de preços ou encaminhada via e-mail. 

1.96. Serão formalizadas tantas Atas de Registro de Preços quantas forem necessárias para o 

registro de todos os itens constantes no Termo de Referência, com a indicação do licitante 

vencedor, a descrição do(s) item(ns), as respectivas quantidades, preços registrados e demais 

condições. 

1.97. O preço registrado, com a indicação dos fornecedores, será divulgado no PNCP e 

disponibilizado durante a vigência da ata de registro de preços. 

1.98. A existência de preços registrados implicará compromisso de fornecimento nas condições 

estabelecidas, mas não obrigará a Administração a contratar, facultada a realização de licitação 

específica para a aquisição pretendida, desde que devidamente justificada. 

1.99. Na hipótese de o convocado não assinar a ata de registro de preços no prazo e nas 

condições estabelecidas, fica facultado à Administração convocar os licitantes remanescentes do 

cadastro de reserva, na ordem de classificação, para fazê-lo em igual prazo e nas condições 

propostas pelo primeiro classificado. 

DA FORMAÇÃO DO CADASTRO DE RESERVA  

1.1. Após a homologação da licitação, será incluído na ata, na forma de anexo, o registro: 

1.1.1. dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preço igual ao do adjudicatário, 

observada a classificação na licitação; e  

1.1.2. dos licitantes que mantiverem sua proposta original. 

1.2.   Será respeitada, nas contratações, a ordem de classificação dos licitantes ou fornecedores 

registrados na ata. 

1.2.1. A apresentação de novas propostas na forma deste item não prejudicará o resultado 

do certame em relação ao licitante mais bem classificado. 

1.2.2. Para fins da ordem de classificação, os licitantes ou fornecedores que aceitarem cotar 

o objeto com preço igual ao do adjudicatário antecederão aqueles que mantiverem sua 

proposta original. 

1.3.  A habilitação dos licitantes que comporão o cadastro de reserva será efetuada quando 

houver necessidade de contratação dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipóteses: 

1.3.1.  quando o licitante vencedor não assinar a ata de registro de preços no prazo e nas 

condições estabelecidos no edital; ou 

1.3.2. quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de preços, nas 

hipóteses previstas nos art. 28 e art. 29 do Decreto nº 11.462/23. 



 
 

  

 

1.4. Na hipótese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com preço igual ao do 

adjudicatário concordar com a contratação nos termos em igual prazo e nas condições propostas 

pelo primeiro classificado, a Administração, observados o valor estimado e a sua eventual 

atualização na forma prevista no edital, poderá: 

1.4.1.  convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociação, na ordem 

de classificação, com vistas à obtenção de preço melhor, mesmo que acima do preço do 

adjudicatário; ou 

1.4.2.  adjudicar e firmar o contrato nas condições ofertadas pelos licitantes remanescentes, 

observada a ordem de classificação, quando frustrada a negociação de melhor condição. 

DOS RECURSOS 

1.5. A interposição de recurso referente ao julgamento das propostas, à habilitação ou 

inabilitação de licitantes, à anulação ou revogação da licitação, observará o disposto no art. 165 da 

Lei nº 14.133, de 2021. 

1.6. O prazo recursal é de 3 (três) dias úteis, contados da data de intimação ou de lavratura da 

ata. 

1.7. Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitação 

ou inabilitação do licitante: 

1.7.1. a intenção de recorrer deverá ser manifestada imediatamente, sob pena de preclusão; 

1.7.2. o prazo para a manifestação da intenção de recorrer não será inferior a 10 (dez) 

minutos. 

1.7.3. o prazo para apresentação das razões recursais será iniciado na data de intimação ou 

de lavratura da ata de habilitação ou inabilitação; 

1.7.4. na hipótese de adoção da inversão de fases prevista no § 1º do art. 17 da Lei nº 14.133, 

de 2021, o prazo para apresentação das razões recursais será iniciado na data de intimação da 

ata de julgamento. 

1.8. Os recursos deverão ser encaminhados em campo próprio do sistema. 

1.9. O recurso será dirigido à autoridade que tiver editado o ato ou proferido a decisão recorrida, 

a qual poderá reconsiderar sua decisão no prazo de 3 (três) dias úteis, ou, nesse mesmo prazo, 

encaminhar recurso para a autoridade superior, a qual deverá proferir sua decisão no prazo de 10 

(dez) dias úteis, contado do recebimento dos autos. 

1.10. Os recursos interpostos fora do prazo não serão conhecidos.  

1.11. O prazo para apresentação de contrarrazões ao recurso pelos demais licitantes será de 3 

(três) dias úteis, contados da data da intimação pessoal ou da divulgação da interposição do 

recurso, assegurada a vista imediata dos elementos indispensáveis à defesa de seus interesses. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art165
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art165
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art17§1
http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art17§1


 
 

  

 

1.12. O recurso e o pedido de reconsideração terão efeito suspensivo do ato ou da decisão 

recorrida até que sobrevenha decisão final da autoridade competente.  

1.13. O acolhimento do recurso invalida tão somente os atos insuscetíveis de aproveitamento.  

1.14.  Os autos do processo permanecerão com vista franqueada aos interessados no sítio 

eletrônico www.consorciovaledoriocuiaba.com.br . 

DAS INFRAÇÕES ADMINISTRATIVAS E SANÇÕES 

1.15. Comete infração administrativa, nos termos da lei, o licitante que, com dolo ou culpa:  

1.15.1. deixar de entregar a documentação exigida para o certame ou não entregar qualquer 

documento que tenha sido solicitado pelo/a pregoeiro/a durante o certame; 

1.15.2. Salvo em decorrência de fato superveniente devidamente justificado, não mantiver a 

proposta em especial quando: 

1.15.2.1. não enviar a proposta adequada ao último lance ofertado ou após a negociação;  

1.15.2.2. recusar-se a enviar o detalhamento da proposta quando exigível;  

1.15.2.3. pedir para ser desclassificado quando encerrada a etapa competitiva; ou  

1.15.2.4. deixar de apresentar amostra; 

1.15.2.5. apresentar proposta ou amostra em desacordo com as especificações do edital;  

1.15.3. não celebrar o contrato ou não entregar a documentação exigida para a contratação, 

quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta; 

1.15.3.1. recusar-se, sem justificativa, a assinar o contrato ou a ata de registro de preço, ou 

a aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administração; 

1.15.4. apresentar declaração ou documentação falsa exigida para o certame ou prestar 

declaração falsa durante a licitação 

1.15.5. fraudar a licitação 

1.15.6. comportar-se de modo inidôneo ou cometer fraude de qualquer natureza, em especial 

quando: 

1.15.6.1. agir em conluio ou em desconformidade com a lei;  

1.15.6.2. induzir deliberadamente a erro no julgamento;  

1.15.6.3. apresentar amostra falsificada ou deteriorada;  

1.15.7. praticar atos ilícitos com vistas a frustrar os objetivos da licitação 

1.15.8. praticar ato lesivo previsto no art. 5º da Lei n.º 12.846, de 2013. 

http://www.consorciovaledoriocuiaba.com.br/
https://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2011-2014/2013/lei/l12846.htm#art5


 
 

  

 

1.16. Com fulcro na Lei nº 14.133, de 2021, a Administração poderá, garantida a prévia defesa, 

aplicar aos licitantes e/ou adjudicatários as seguintes sanções, sem prejuízo das responsabilidades 

civil e criminal:  

1.16.1. advertência;  

1.16.2. multa; 

1.16.3. impedimento de licitar e contratar e 

1.16.4. declaração de inidoneidade para licitar ou contratar, enquanto perdurarem os motivos 

determinantes da punição ou até que seja promovida sua reabilitação perante a própria 

autoridade que aplicou a penalidade. 

1.17. Na aplicação das sanções serão considerados: 

1.17.1. a natureza e a gravidade da infração cometida. 

1.17.2. as peculiaridades do caso concreto 

1.17.3. as circunstâncias agravantes ou atenuantes 

1.17.4. os danos que dela provierem para a Administração Pública 

1.17.5. a implantação ou o aperfeiçoamento de programa de integridade, conforme normas e 

orientações dos órgãos de controle. 

1.18. A multa será recolhida em percentual de 0,5% a 30% incidente sobre o valor do contrato 

licitado, recolhida no prazo máximo de 10 (dez) dias úteis, a contar da comunicação oficial.  

1.18.1. Para as infrações previstas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3, a multa será de 0,5% a 

15% do valor do contrato licitado. 

1.18.2. Para as infrações previstas nos itens 1.15.4, 1.15.5, 1.15.6, 1.15.7 e 1.15.8, a multa 

será de 15% a 30% do valor do contrato licitado. 

1.19. As sanções de advertência, impedimento de licitar e contratar e declaração de inidoneidade 

para licitar ou contratar poderão ser aplicadas, cumulativamente ou não, à penalidade de multa. 

1.20. Na aplicação da sanção de multa será facultada a defesa do interessado no prazo de 15 

(quinze) dias úteis, contado da data de sua intimação. 

1.21. A sanção de impedimento de licitar e contratar será aplicada ao responsável em 

decorrência das infrações administrativas relacionadas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3, quando 

não se justificar a imposição de penalidade mais grave, e impedirá o responsável de licitar e 

contratar no âmbito da Administração Pública direta e indireta do ente federativo a qual pertencer 

o órgão ou entidade, pelo prazo máximo de 3 (três) anos. 

1.22. Poderá ser aplicada ao responsável a sanção de declaração de inidoneidade para licitar ou 

contratar, em decorrência da prática das infrações dispostas nos itens 1.15.4, 1.15.5, 1.15.6, 1.15.7 

e 1.15.8, bem como pelas infrações administrativas previstas nos itens 1.15.1, 1.15.2 e 1.15.3 que 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm


 
 

  

 

justifiquem a imposição de penalidade mais grave que a sanção de impedimento de licitar e 

contratar, cuja duração observará o prazo previsto no art. 156, §5º, da Lei n.º 14.133/2021. 

1.23. A recusa injustificada do adjudicatário em assinar o contrato ou a ata de registro de preço, 

ou em aceitar ou retirar o instrumento equivalente no prazo estabelecido pela Administração, 

descrita no item 1.15.3, caracterizará o descumprimento total da obrigação assumida e o sujeitará 

às penalidades e à imediata perda da garantia de proposta em favor do órgão ou entidade 

promotora da licitação, nos termos do art. 45, §4º da IN SEGES/ME n.º 73, de 2022.  

1.24. A apuração de responsabilidade relacionadas às sanções de impedimento de licitar e 

contratar e de declaração de inidoneidade para licitar ou contratar demandará a instauração de 

processo de responsabilização a ser conduzido por comissão composta por 2 (dois) ou mais 

servidores estáveis, que avaliará fatos e circunstâncias conhecidos e intimará o licitante ou o 

adjudicatário para, no prazo de 15 (quinze) dias úteis, contado da data de sua intimação, apresentar 

defesa escrita e especificar as provas que pretenda produzir.  

1.25. Caberá recurso no prazo de 15 (quinze) dias úteis da aplicação das sanções de advertência, 

multa e impedimento de licitar e contratar, contado da data da intimação, o qual será dirigido à 

autoridade que tiver proferido a decisão recorrida, que, se não a reconsiderar no prazo de 5 (cinco) 

dias úteis, encaminhará o recurso com sua motivação à autoridade superior, que deverá proferir 

sua decisão no prazo máximo de 20 (vinte) dias úteis, contado do recebimento dos autos. 

1.26. Caberá a apresentação de pedido de reconsideração da aplicação da sanção de declaração 

de inidoneidade para licitar ou contratar no prazo de 15 (quinze) dias úteis, contado da data da 

intimação, e decidido no prazo máximo de 20 (vinte) dias úteis, contado do seu recebimento. 

1.27. O recurso e o pedido de reconsideração terão efeito suspensivo do ato ou da decisão 

recorrida até que sobrevenha decisão final da autoridade competente. 

1.28. A aplicação das sanções previstas neste edital não exclui, em hipótese alguma, a obrigação 

de reparação integral dos danos causados. 

DA IMPUGNAÇÃO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO 

1.29. Qualquer pessoa é parte legítima para impugnar este Edital por irregularidade na aplicação 

da Lei nº 14.133, de 2021, devendo protocolar o pedido até 3 (três) dias úteis antes da data da 

abertura do certame. 

1.30. A resposta à impugnação ou ao pedido de esclarecimento será divulgado em sítio eletrônico 

oficial no prazo de até 3 (três) dias úteis, limitado ao último dia útil anterior à data da abertura do 

certame. 

1.31. A impugnação e o pedido de esclarecimento poderão ser realizados por forma eletrônica, 

somente pelo sistema do pregão eletrônico, sito www.licitanet.com.br. 

http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_ato2019-2022/2021/lei/L14133.htm#art156§5
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1.32. As impugnações e pedidos de esclarecimentos não suspendem os prazos previstos no 

certame. 

1.32.1. A concessão de efeito suspensivo à impugnação é medida excepcional e deverá ser 

motivada pelo agente de contratação, nos autos do processo de licitação. 

1.33. Acolhida a impugnação, será definida e publicada nova data para a realização do certame. 

DAS DISPOSIÇÕES GERAIS 

1.34. Será divulgada ata da sessão pública no sistema eletrônico. 

1.35. Não havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeça a realização 

do certame na data marcada, a sessão será automaticamente transferida para o primeiro dia útil 

subsequente, no mesmo horário anteriormente estabelecido, desde que não haja comunicação em 

contrário, pelo Pregoeiro. 

1.36. Todas as referências de tempo no Edital, no aviso e durante a sessão pública observarão o 

horário de Brasília - DF. 

1.37. A homologação do resultado desta licitação não implicará direito à contratação. 

1.38. As normas disciplinadoras da licitação serão sempre interpretadas em favor da ampliação da 

disputa entre os interessados, desde que não comprometam o interesse da Administração, o 

princípio da isonomia, a finalidade e a segurança da contratação.  

1.39. Os licitantes assumem todos os custos de preparação e apresentação de suas propostas e a 

Administração não será, em nenhum caso, responsável por esses custos, independentemente da 

condução ou do resultado do processo licitatório. 

1.40. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-á o dia do início 

e incluir-se-á o do vencimento. Só se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na 

Administração. 

1.41. O desatendimento de exigências formais não essenciais não importará o afastamento do 

licitante, desde que seja possível o aproveitamento do ato, observados os princípios da isonomia e 

do interesse público. 

1.42. Em caso de divergência entre disposições deste Edital e de seus anexos ou demais peças que 

compõem o processo, prevalecerá as deste Edital. 

1.43. O Edital e seus anexos estão disponíveis, na íntegra, no Portal Nacional de Contratações 

Públicas (PNCP) e endereço eletrônico www.consorciodovaledoriocuiaba.com.br. 

1.44. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos: 

1.44.1. ANEXO I - Termo de Referência 

1.44.1.1. Apêndice do Anexo I ς Estudo Técnico Preliminar 



 
 

  

 

1.44.2. ANEXO II ς Modelo de Credenciamento 

1.44.3. ANEXO III ς Modelo de Proposta de Preços 

1.44.4. ANEXO IV ς Declarações Consolidadas 

1.44.5. ANEXO V ς Enquadramento de ME/EPP 

1.44.6. ANEXO VI ς Minuta Ata de Registro de Preços 

1.44.7. ANEXO VII ς Minuta do Contrato 

 

Cuiabá, 11 de novembro de 2024.  

 

Rafaela Carlos da Roza 

Pregoeira Oficial 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ANEXO I 

 

O CONSÓRCIO INTERMUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO ECONÔMICO E SOCIAL DO VALE DO RIO 

CUIABÁ 

(Processo Administrativo n°000008/2024) 

CONDIÇÕES GERAIS DA CONTRATAÇÃO 

Contratação de empresa(s) para fornecimento de itens de consumo fungíveis com tecnologias de 

proteção climática de manufatura customizada, para uso individual, incluindo acessórios, para 

atendimento das demandas dos municípios consorciados, nos termos da tabela abaixo, conforme 

condições e exigências estabelecidas neste instrumento. 

LOTE 01 ς MANUTENÇÃO 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

1.1 2.500 UNID CALÇA MANUTENÇÃO 

1.2 2.500 UNID CAMISETA POLO MANUTENÇÃO 

1.3 2.500 UNID JAQUETA MANUTENÇÃO 

       

LOTE 02 ς GCM 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

2.1 8.000 UNID CAMISA MILITAR EM RIP STOP 

2.2 8.000 UNID CAMISA COMBATE TSHIRT GCM MANGA CURTA 

2.3 8.000 UNID CAMISA COMBATE TSHIRT MANGA LONGA 

2.4 8.000 UNID JAQUETA EM RIP STOP 

2.5 8.000 UNID CALÇA OPERACIONAL 

2.6 8.000 UNID CALÇA CULOTE 

2.7 8.000 UNID CAMISETA MANGA CURTA 

2.8 8.000 UNID JAQUETA RIP STOP GCM 

2.9 8.000 UNID JAQUETA CORDURA COM PROTEÇÕES 

       

LOTE 03 ς DEFESA CIVIL 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

3.1 5.000 UNID COLETE 

3.2 5.000 UNID CAMISETA 

3.3 5.000 UNID JAQUETA 

3.4 5.000 UNID GANDOLA 

3.5 5.000 UNID CALÇA OPERACIONAL 

       

LOTE 04 ς BRIGADISTAS 



 
 

  

 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

4.1 2.450 UNID GANDOLA 

4.2 2.450 UNID CALÇA OPERACIONAL 

4.3 2.450 UNID JAPONA 

4.4 2.450 UNID SUNGA 

4.5 2.450 UNID CAMISETA 

4.6 2.450 UNID BERMUDA DRY 

4.7 2.450 UNID CAMISETA DRY 

       

LOTE 05 ς TRÂNSITO 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

5.1 5.450 UNID JAQUETA 

5.2 5.450 UNID CALÇA MOTOCICLISTA 

5.3 5.450 UNID CALÇA OPERACIONAL 

5.4 5.450 UNID CAMISA COMBATE MANGA LONGA 

5.5 5.450 UNID CAMISA COMBATE MANGA CURTA 

5.6 5.450 UNID JAQUETA EM CORDURA COM PROTEÇÕES 

 5.7 5.450  UNID CAMISETA DRY UV MANGA LONGA  

5.8 10.000 UNID CAMISETA DRY UV MANGA CURTA 

       

LOTE 06 ς ESPORTES 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

6.1 25.000 UNID CAMISETA POLO 

6.2 25.000 UNID CAMISETA MANGA CURTA 

6.3 25.000 UNID BERMUDA 

6.4 25.000 UNID CONJUNTO AGASALHO (JAQUETA E CALÇA) 

6.5 25.000 UNID CAMISETA REGATA 

6.6 25.000 UNID CAMISETA DRY  

6.7 25.000 UNID BERMUDA DRY 

6.8. 25.000 UNID SAIA 

6.9 25.000 UNID POLO DRY 

6.10 92.550 UNID JAQUETA CORTA VENTO 

6.11 25.000 CONJUNTO 

BERMUDA, CALÇA, JAQUETA CORTA VENTO E 

CAMISETA 

6.12 25.000 UNID CALÇA LEGGING 

 6.13 25.000 UNID SHORT LEGGING  

       

LOTE 07 ς SAÚDE 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 



 
 

  

 

7.1 4.000 UNID JALECO MASCULINO 

7.2 4.000 UNID JALECO FEMININO 

7.3 4.000 UNID CAMISETA POLO 

7.4 4.000 UNID MACACÃO 

7.5 4.000 UNID GANDOLA SAMU 

7.6 4.000 UNID CALÇA OPERACIONAL 

7.7  4.000  UNID CALÇA EM BRIM SAÚDE 

7.8 4.000 UNID CAMISETA POLO SAMU 

7.9 4.000 CONJ CONJUNTO ENFERMAGEM 

7.10 4.000 CONJ PIJAMA SCRUBS 

       

LOTE 08 ς COBERTURAS 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

8.1 4.450 UNID BONÉ MANUTENÇÃO / OBRAS 

8.2 4.450 UNID BONÉ GCM 

8.3 4.450 UNID CASQUETE GCM 

8.4 4.450 UNID BOINA GCM 

8.5 4.450 UNID BONÉ DEFESA CIVIL 

8.6 4.450 UNID BONÉ BRIGADISTA 

8.7 4.450 UNID BONÉ TRÂNSITO 

8.8 4.450 UNID BONÉ SAMU 

8.9 4.450 UNID BONÉ MICROFIBRA SUBLIMAÇÃO 

       

LOTE 09 ς ACESSÓRIOS 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

9.1 2.000 UNID CINTO MANUTENÇÃO 

9.2 2.000 UNID CINTO GCM 

9.3 2.000 UNID CINTO DEFESA CIVIL 

9.4 2.000 UNID CINTO BRIGADISTAS 

9.5 2.000 UNID CINTO TRÂNSITO 

9.6 2.000 UNID CINTO TÁTICO TRÂNSITO 

9.7 2.000 UNID BORNAL DE PERNA TRÂNSITO 

9.8 2.000 UNID CAPA DE COLETE BALÍSTICO 

9.9 2.000 UNID CINTURÃO TÁTICO GCM 

9.10 300.000 UNID GUARDA-CHUVA 

       

LOTE 10 ς ADMINISTRATIVO 

ITEM QUANTIDADE UNID DESCRIÇÃO 

10.1 5.000 UNID BLAZER MACULINO 



 
 

  

 

10.2 5.000 UNID CALÇA SOCIAL MASCULINA 

10.3 5.000 UNID CAMISA SOCIAL MASCULINA 

10.4 5.000 UNID BLAZER FEMININO 

10.5 5.000 UNID CALÇA SOCIAL FEMININA 

10.6 5.000 UNID SAIA SOCIAL FEMININA 

10.7 5.000 UNID CAMISA SOCIAL FEMININA 

10.8 5.000 UNID CAMISETA POLO FEMININA 

10.9 5.000 UNID CAMISETA POLO MASCULINA 

10.10 5.000 UNID CAMISETA UNISSEX ESTAGIÁRIO 

10.11 5.000 UNID CAMISETA UNISSEX BÁSICA 

       

LOTE 11 ς LIMPEZA 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

11.1 5.000 UNID CAMISA LIMPEZA URBANA 

11.2 5.000 UNID CAMISETA LIMPEZA URBANA 

11.3 5.000 UNID CALÇA LIMPEZA URBANA 

11.4 5.000 UNID BERMUDA LIMPEZA URBANA 

11.5 5.000 UNID CAMISETA DRY MANGA LONGA COM PROTEÇÃO UV 

       

LOTE 12 ς CALÇADOS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

12.1 5.000 PAR COTURNO GCM 

12.2 1.000 PAR BOTA TÁTICA DE ALTO DESEMPENHO 

12.3 1.200 PAR BOTA PARA COMBATE A INCÊNDIO ANTICHAMAS 

12.4 12.000 PAR SAPATO DE SEGURANÇA (MANUTENÇÃO / OBRAS) 

12.5 12.000 PAR SAPATO ANTIDERRAPANTE 

12.6 10.000 PAR SAPATO COMUM PARA USO DIÁRIO 

12.7 15.000 PAR BOTA LONGA BORRACHA 

12.8 300.000 PAR BOTA PARA CHUVA 

       

LOTE 13 ς OBRAS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

13.1 8.000 UND CAMISETA MANGA CURTA 

13.2 8.000 UND CAMISETA MANGA LONGA 

13.3 8.000 UND CAMISA MANGA CURTA 

13.4 8.000 UND CAMISA MANGA LONGA 

13.5 8.000 UND CALÇA OBRAS 

13.6 8.000 UND COLETE OBRAS 

       



 
 

  

 

LOTE 14 ς MEIAS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

14.1 1.093.590 UND MEIA PADRÃO 

14.2 322.566 UND MEIA SOCIAL 

14.3 100.000 UND MEIA COM SOLADO 

14.4 100.000 UND MEIA INFANTIL ANTIDERRAPANTE 

       

LOTE 15 ς EDUCAÇÃO 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

15.1 1.093.590 UND CAMISETA ESCOLAR 

15.2 600.000 UND CAMISETA REGATA 

15.3 200.000 UND CAMISETA MANGA LONGA 

15.4 729.060 UND CALÇA ESCOLAR 

15.5 1.093.590 UND BERMUDA ESCOLAR 

15.6 364.530 UND JAQUETA ESCOLAR 

15.7 364.530 UND JAQUETA CORTA VENTO 

15.8 80.000 UND CAMISA ESCOLA CÍVICO MILITAR MASCULINA 

15.9 80.000 UND CALÇA SOCIAL ESCOLA CÍVICO MILITAR 

15.10 80.000 UND CAMISA SOCIAL FEMININA ESCOLA CÍVICO MILITAR 

15.11 80.000 UND SAIA CALÇA ς ESCOLA CÍVICO MILITAR 

       

LOTE 16 ς TÊNIS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

16.1 380.000 UND TÊNIS ESPORTIVO COM VELCRO 

16.2 380.000 UND TÊNIS ESPORTIVO COM CADARÇO 

       

LOTE 17 ς MOCHILAS E ESTOJOS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

17.1 500.000 UND MOCHILA INFANTIL 

17.2 500.000 UND MOCHILA FUNDAMENTAL 

17.3 500.000 UND ESTOJOS 

       

LOTE 18 ς CAPAS 

ITEM QUANTIDADE UNID OBJETO 

18.1 300.000 UND CAPA DE CHUVA SIMPLES 

18.2 10.000 UND CONJUNTO IMPERMEÁVEL 

Os bens objeto desta contratação são caracterizados como comuns. 



 
 

  

 

O objeto desta contratação não se enquadra como sendo de bem de luxo, conforme Decreto nº 

10.818, de 27 de setembro de 2021. 

O prazo de vigência da ata de registro de preços será de 1 (um) ano, prorrogáveis, na forma do 

artigo 84 da Lei n° 14.133, de 2021. 

O contrato oferece maior detalhamento das regras que serão aplicadas em relação à vigência da 

contratação. 

FUNDAMENTAÇÃO E DESCRIÇÃO DA NECESSIDADE DA CONTRATAÇÃO 

A Fundamentação da Contratação e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em Tópico 

específico dos Estudos Técnicos Preliminares, apêndice deste Termo de Referência. 

O objeto da contratação está previsto no Plano de Contratações Anual de 2024, aprovado em 

Assembleia, conforme consta das informações básicas desse termo de referência. 

DESCRIÇÃO DA SOLUÇÃO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO OBJETO E 

ESPECIFICAÇÃO DO PRODUTO 

A descrição da solução como um todo encontra-se descrita em tópico específico do Estudo Técnico 

Preliminar, apêndice deste Termo de Referência. 

A especificação pormenorizada dos produtos, bem como, seus requisitos e performance mínimas, 

se encontram detalhados abaixo: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

LOTE 01 ς MANUTENÇÃO 

ITEM 1.1 ς CALÇA MANUTENÇÃO: 

 
DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR PANTONE 18-

3905 TPX OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE, OS QUAIS DEVERÃO ATENDER AS NOTAS 

MÍNIMAS DE DURABILIDADE, DESEMPENHO E RESISTÊNCIA, INDICADOS NESTE ANEXO. CÓS MEIO 

ELÁSTICO COM 40 MM DE LARGURA, COM APLICAÇÃO DE PASSADORES EXTERNOS COM LARGURA 

DE 30 MM CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA PEÇA E ELÁSTICO NA PARTE DE TRÁS DA 

PEÇA PARA MAIOR MOBILIDADE DO USUÁRIO, ACABAMENTO ATRAVÉS DE TRAVETES E 

PESPONTADO COM COSTURAS LATERAIS; FECHAMENTO FRONTAL CÓS ATRAVÉS DE UM BOTÃO 

100% POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR PRETA E CASEADO. BRAGUILHA FORRADA COM 

O MESMO TECIDO E FECHAMENTO POR ZÍPER FRONTAL DE ALTA RESISTÊNCIA CUJA 

DURABILIDADE, DIMENSÕES E COMPOSIÇÃO DEVEM SER COMPROVADOS POR LAUDOS, E TRAVETE 

PARA REFORÇO. BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, COM TRAVETE NAS EXTREMIDADES DA 

ABERTURA DA BOCA, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER DUPLOS, 

CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS TRASEIRO EMBUTIDOS COM 

PORTINHOLAS, FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

COMPROVADA PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA COM DIMENSÕES 

DE 20MM DE LARGURA X 10MM DE COMPRIMENTO NA COR PRETA, CANTOS TRAVETADOS E 

LAPELA COM CANTOS CHANFRADOS, DEVERÁ TER TAMBÉM UM BOLSO EM CADA LATERAL COM 

PREGA MACHO E FECHAMENTO POR LAPELA E VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA NA COR PRETA, BOLSOS PESPONTADOS 

NAS BORDAS E LATERAIS COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. REFORÇO DO MESMO TECIDO 



 
 

  

 

E COR COM MANTA INTERNA ALMOFADADA, NA ALTURA DO CAVALO TRASEIRO. DEVE SER 

COSTURADA FAIXA REFLETIVA, CUJA DURABILIDADE DEVE SER COMPROVADA PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA, CONFORME INDICADO NO PRESENTE TERMO. AS 

COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO SER 

COM MÁQUINA INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO DA FRENTE, O 

GANCHO DAS COSTAS E O REFORÇO TRASEIRO E JOELHOS DEVERÃO SER PESPONTADOS COM 

MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA 

REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA, FIXAÇÃO DOS PASSANTES. LINHA 

100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO 

DE LIMPEZA, ACABAMENTO E SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, 

ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE 

DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE: COMO 

NOME, RAZÃO SOCIAL, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO, INSTRUÇÃO DE LAVAGEM, 

INDICAÇÃO DE TAMANHO, ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005, RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO, SACOS PLÁSTICOS 

COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS: 38 AO 64. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE INTEGRANTE DO 

CONSÓRCIO. 

ITEM 1.2 ς CAMISETA POLO MANUTENÇÃO: 

 

 
DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM MEIA MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL CONFORME OS DADOS 

TÉCNICOS DO TECIDO OS QUAIS DEVERÃO ATENDER OS REQUISITOS MÍNIMOS DE DURABILIDADE, 

RESISTÊNCIA E QUALIDADE INDICADOS OBJETIVAMENTE NESTE TERMO, NA COR PANTONE 18-3905 



 
 

  

 

TPX FRENTE E COSTAS, OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME 

NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE, CONFORME O LAYOUT. GOLA 

POLO COM 9,5 CM NA COR AMARELO FLUORESCENTE NO PADRÃO TRÂNSITO NACIONAL PANTONE 

13-0630 TPX OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), MANGAS CURTAS E PEITILHO, ENTRETELADO 

COM 13CM DE COMPRIMENTO E 4 CM DE LARGURA, AMBOS NA COR AMARELO FLUORESCENTE 

COM 2 BOTÕES TAMANHO DE 12 MM NA COR PANTONE 19-4004 TPX. REFORÇO DE GOLA TIPO 

SARJADO 100% POLIÉSTER COM 10MM DE LARGURA NA COR PRETA. A BAINHA DO CORPO DA 

CAMISETA DEVERÁ TER 2 CM DE LARGURA, EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA 

ESTREITA. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER REFORÇADAS E BEM-ACABADAS, DE MODO A EVITAR 

QUE A PEÇA VENHA A ESGARÇAR, DESFIAR, TER FRANZIMENTOS, EMENDAS E FIOS PUXADOS. 

COSTURA COM PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO. DEVE SER COSTURADO FAIXAS REFLETIVAS 

NAS MANGAS, FAIXA REFLETIVA DE 2,5 CM DE LARGURA, AS FAIXAS DEVEM ESTAR DE ACORDO 

COM A TABELA DE DADOS DA FAIXA REFLETIVA, COM DURABILIDADE À LAVAGEM, FAIXAS 

REFLETIVAS CONSTITUÍDAS DE ESFERAS DE VIDRO COM ALTA VISIBILIDADE, DE ACORDO COM A 

NORMA ABNT NBR 15292: COEFICIENTE DE RETRORREFLEXÃO. O PRODUTO DEVERÁ SER 

ACONDICIONADO EM SACO PLÁSTICO INDIVIDUALMENTE, CONTENDO IDENTIFICAÇÃO DE SUA 

NUMERAÇÃO NA PARTE EXTERNA DA EMBALAGEM. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL 

OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES 

SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR 

DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO, SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS: 

PP AO EXGG. LOGOTIPIA: APLICAÇÃO DE PATCH BORDADO DO BRASÃO DO MUNICÍPIO EM TECIDO 

100% POLIÉSTER, COM DIMENSÕES 7,0 CM ALTURA E LARGURA PROPORCIONAL NAS CORES 

ORIGINAIS, LINHA DO BORDADO NA COR DO TECIDO, LOCALIZADO NO PEITO DO LADO ESQUERDO. 

BORDADO COM A ESCRITA MANUTENÇÃO LOCALIZADO NAS COSTAS, DIMENSÕES 26,0 CM 

COMPRIMENTO E ALTURA PROPORCIONAL NA FONTE ARIAL, NA COR AMARELO FLUORESCENTE. 

OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU 

ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

 



 
 

  

 

ITEM 1.3 ς JAQUETA MANUTENÇÃO: 

 

 
DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO NYLON POLIAMIDA, OS QUAIS DEVERÃO ATENDER AS 

NOTAS MÍNIMAS DE DURABILIDADE, DESEMPENHO E RESISTÊNCIA, INDICADOS NESTE ANEXO, NA 

COR PANTONE 18-3905 TPX OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME 

NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE. ABERTURA DA PEÇA ATRAVÉS 

DE ZÍPER 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADOS POR LAUDOS, E JUNTAMENTE DA VISTA DEVERÁ TER UMA LAPELA COM 5 CM DE 

LARGURA PARA COBRIR O ZÍPER, E SEU FECHAMENTO SERÁ ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 1,5 CM DE LARGURA NA COR PRETA EM TODA 

A EXTENSÃO A VISTA. DOIS BOLSOS EMBUTIDOS EM SENTIDO TRANSVERSAL, UM EM CADA 

LATERAL PESPONTADO EM MÁQUINA RETA COM VISTA DE 4,5 CM DE LARGURA. JAQUETA MANGA 

LONGA, COM BARRA DE 4 CM DE LARGURA E APLICAÇÃO DE ELÁSTICO, REBATIDA COM MÁQUINA 

4 AGULHAS. FORRO INTERNO EMBUTIDO EM TODAS AS PARTES INTERNAS DA PEÇA NA COR PRETA 

EM TECIDO COM PROPRIEDADES DE REGULAÇÃO TÉRMICA, CONFORME LAUDOS COM OS VALORES 

NORMATIVOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO. BARRA DO CORPO COM ELÁSTICO DE 4 CM DE 

LARGURA COSTURADO EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA 4 AGULHAS, NA PARTE DA FRENTE PRÓXIMO 

AO ZÍPER DEVERÁ TER UMA BARRINHA DE 4 CM DE LARGURA POR 7CM DE COMPRIMENTO SEM 

ELÁSTICO. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE; PESPONTO NAS CAVAS, OMBROS, 

FAIXAS, VISTA, BOLSOS E MARTINGALE; TRAVETE DE SEGURANÇA ABAIXO DA CAVA NA JUNÇÃO DE 

COSTURA. OS MARTINGALES SERÃO CENTRALIZADOS ENTRE A COSTURA DO DIANTEIRO COM O 

TRASEIRO E SUAS BASES SERÃO EMBUTIDAS NA COSTURA DAS MANGAS, E SUA PONTA EM FORMA 

TRIANGULAR, SUA COSTURA EXTERNA COM PESPONTO DUPLO, E SEU FECHAMENTO ATRAVÉS DE 

BOTÃO MASSA DIMENSÃO DE 16 MM NA COR DO TECIDO. VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2 CM DE LARGURA POR 13 CM DE 

COMPRIMENTO APLICADO NO LADO DIREITO DO PEITO, PARA A APLICAÇÃO DE TARJETA. GOLA 

TRADICIONAL. FAIXAS REFLETIVAS CONFORME LAYOUT APENAS NAS MANGAS, SENDO QUE AS 



 
 

  

 

FAIXAS DEVEM ANTEDER AOS REQUISITOS MÍNIMOS DE DURABILIDADE À LAVAGEM, CONFORME 

LAUDO EXIGIDO NO PRESENTE TERMO. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO. O 

PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E A SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE: COMO NOME, RAZÃO SOCIAL, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

COMPOSIÇÃO, INSTRUÇÃO DE LAVAGEM, INDICAÇÃO DE TAMANHO, ACORDO COM A NORMA ISO 

3758:2005, RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO, SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS: PP AO EXGG. 

LOGOTIPIA: APLICAÇÃO DE PATCH BORDADO DO BRASÃO DO MUNICÍPIO EM TECIDO 100% 

POLIÉSTER, COM DIMENSÕES 7,0 CM ALTURA E LARGURA PROPORCIONAL NAS CORES ORIGINAIS, 

CORES EM ALTA VISIBILIDADE, LINHA DO BORDADO NA COR DO TECIDO, LOCALIZADO NO PEITO 

DO LADO ESQUERDO. BORDADO COM A ESCRITA MANUTENÇÃO LOCALIZADO NAS COSTAS, 

DIMENSÕES 26,0 CM COMPRIMENTO E ALTURA PROPORCIONAL NA FONTE ARIAL, NA COR 

AMARELO FLORESCENTE. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

LOTE 02 ς GCM 

 

ITEM 2.1 ς CAMISA MILITAR EM RIP STOP 

IMAGEM 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL MÉDIO, NA COR 

AZUL NOTURNO. GOLA ESPORTE; ABOTOAMENTO VISTA COM 5 A 6 BOTÕES 4F COM 16 MM DE 

DIÂMETRO, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO 

CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, COM 5 CM DE LARGURA E 

COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA 

PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO 



 
 

  

 

POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE. PALA NAS 

COSTAS COM PESPONTO EM MÁQUINA RETA DE 2 AGULHAS. MANGA CURTA COM BAINHA 

SIMPLES EM MÁQUINA 1 AGULHA DE 20MM DE LARGURA. 02 BOLSOS BÁSICOS COM CANTOS 

CHANFRADOS CHAPADOS COM LAPELA E PREGA MACHO NA PARTE FRONTAL; NA LAPELA DO LADO 

ESQUERDO DE QUEM VESTE, EM SUA PARTE SUPERIOR DEVERÁ TER UMA ABERTURA PARA A 

PASSAGEM DE CANETA, E PARA FECHAMENTO DOS BOLSOS, APLICAÇÃO DE BOTÃO 4F COM 16 MM 

DE DIÂMETRO, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE, BOLSOS E LAPELAS TRAVETADO EM 

SUAS EXTREMIDADES E PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. APLICAÇÃO DE VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA NA COR PRETA DE 20MM DE 

LARGURA PARA A TARJA DE IDENTIFICAÇÃO NA PARTE FRONTAL LADO DIREITO DE QUEM VESTE, 

ACIMA DO BOLSO. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, REFORÇADAS E BEM-

ACABADAS. BARRA DO CORPO SIMPLES E DEVERA MEDIR 20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA 

1 AGULHA. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. LOGOTIPIA ς PATCH BORDADO 

NA MANGA ESQUERDA A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. PATCH BORDADO NA MANGA DIREITA O LOGO 

DA GCM. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS 

OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE INTEGRANTE DO CONSÓRCIO. 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 2.2 ς CAMISA COMBATE TSHIRT GCM MANGA CURYTA 

IMAGEM 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP-STOP PROFISSIONAL LEVE, NA COR MARINHO NOITE 

NAS MANGAS, OMBROS E GOLA. MALHA DO PEITORAL E COSTAS CONFECCIONADA EM TECIDO 

TIPO DRY-FIT, CONFORME DADOS DOS TECIDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCA, 

COMPROVADO POR LAUDOS, NA COR MARINHO NOITE. RECORTE NOS OMBROS EM RIP STOP COM 

PESPONTO DUPLO EXTERNO. GOLA ANATÔMICA TIPO ESPORTE COM PESPONTO SIMPLES 

EMBUTIDO NA PEÇA. FECHAMENTO COM ZÍPER 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO 

E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA PARTE CENTRAL DA FRENTE COM 15 

CM DE ALTURA NA COR MARINHO NOITE, COM VISTA EMBUTIDA DO ZÍPER. PLATINAS COM O 

MESMO TECIDO RIP STOP, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE 

LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA 

PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO 

POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE. MANGA 

CURTA. BARRA SIMPLES DO CORPO COM 2 CM DE LARGURA FEITA EM GALONEIRA DUAS AGULHAS 

BITOLA ESTREITA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO. COSTURAS EXTERNAS 

DA CAVA, RECORTE DOS OMBROS E MARTINGALES EM MÁQUINA DE DUAS AGULHAS. A PEÇA 

DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 



 
 

  

 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. LOGOTIPIA ς PATCH BORDADO NA MANGA ESQUERDA A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. 

PATCH BORDADO NA MANGA DIREITA O LOGO DA GCM. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 2.3 ς CAMISA COMBATE T-SHIRT MANGA LONGA 

 

 
 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE NA COR PANTONE 19-

3815 TPX NAS MANGAS OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO (CONFORME 

NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), OMBROS E GOLA, CUJAS 

CARACTERÍSTICAS DE COMPOSIÇÃO, DURABILIDADE E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR 

LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO. MALHA DO PEITORAL E COSTAS 

CONFECCIONADA EM TECIDO TIPO DRY CUJAS CARACTERÍSTICAS DE COMPOSIÇÃO, DURABILIDADE 

E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO, 

NA COR PANTONE 19-3815 TPX. GOLA ANATÔMICA TIPO ESPORTE COM APLICAÇÃO DE VELCRO 

100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA PARA A 

AFIXAÇÃO DAS INSÍGNIAS DE LAPELA. FECHAMENTO COM ZÍPER 100% POLIÉSTER CUJA 

RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA PARTE 

CENTRAL DA FRENTE COM 18 CM NA COR MARINHO NOITE ZÍPER FRONTAL DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJAS CARACTERÍSTICAS DE DURABILIDADE, COMPOSIÇÃO E RESISTÊNCIA SEJAM 

COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME INDICADO NO PRESENTE TERMO. MANGA RAGLAN. 

MARTINGALE COM 5 CM DE LARGURA APLICADO NOS OMBROS, COM BOTÕES 4 FUROS PARA 

FECHAMENTO, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE, PESPONTADO 

EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. FECHAMENTO DAS MANGAS LATERAIS E OMBROS FEITOS ATRAVÉS 



 
 

  

 

DE MÁQUINA DE INTERLOQUE. OS PUNHOS DAS MANGAS COM 5 CM DE LARGURA, E APLICAÇÃO 

DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 4CM DE 

LARGURA PARA REGULAGEM NA COR PRETA; PUNHOS DAS MANGAS COSTURADOS EM MÁQUINA 

RETA E TRASPASSE EM RIP-STOP EM MÁQUINA DUAS AGULHAS PONTO FIXO. BARRA SIMPLES DO 

CORPO COM 2 CM DE LARGURA FEITA EM GALONEIRA DUAS AGULHAS BITOLA ESTREITA. LINHA 

100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, E FIO 100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO 

TECIDO. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO PARA QUE SEJA 

ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS 

SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ 

QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E 

CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. OS 

TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE 

NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A 

NECESSIDADE DO USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E 

ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, 

A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS 

PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE 

CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS PP AO EXGG. LOGOTIPIA: (1) PATCH 

BORDADO DA BANDEIRA DO MUNICÍPIO COM DIMENSÕES DE 7 CM LARGURA X  6 CM ALTURA 

APROXIMADAMENTE NA MANGA DO LADO ESQUERDO (2) PATCH DO BRASÃO DA GCM NA MANGA 

DIREITA COM 7 CM DE ALTURA E  6 CM DE LARGURA, APROXIMADAMENTE; (3) APLICAÇÃO DE 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA NO PEITO 

DO LADO DIREITO PARA AFIXAÇÃO DA TARJETA (12 CM X 2 CM) E VELCRO 100% POLIAMIDA DE 

ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIAS FÊMEA PARA APLICAÇÃO DE INSÍGNIA/PATENTE 

NA LAPELA, COM A OPÇÃO DE APLICAÇÃO DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA NAS MANGAS PARA APLICAÇÃO DAS PATENTES. OBS.: AS CORES 

E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA 

PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA 

LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS 

EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 



 
 

  

 

ITEM 2.4 - JAQUETA EM RIP STOP 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO NA COR MARINHO 

NOITE, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. ZÍPER 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA COR MARINHO NOITE. 

DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, UM EM CADA LATERAL, APLICADO DE FORMA TRANSVERSAL, COM SUA 

VISTA DE 4CM DE LARGURA, CONFORME LAYOUT. UM BOLSO INTERNO CHAPADO DO MESMO 

TECIDO DA JAQUETA NA FRENTE LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE. NA PARTE FRENTE E COSTAS 

CONTORNANDO A PEÇA DEVERÁ TER UM VIVO EM REFLETIVO EMBUTIDO, CONFORME O LAYOUT. 

NO LADO DIREITO DE QUEM VESTE APLICAÇÃO DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA PARA APLICAÇÃO DA TARJA DE 

IDENTIFICAÇÃO. JAQUETA MANGA LONGA, COM BARRA DE ELÁSTICO DE 4CM DE LARGURA, 

REBATIDA COM MÁQUINA 5 AGULHAS. FORRO INTERNO DA JAQUETA EMBUTIDO EM TODAS AS 

PARTES INTERNAS DA PEÇA NA MESMA COR DA PEÇA, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS 

TECIDOS, COM PROPRIEDADE DE REGULAÇÃO TÉRMICA COMPROVADA PELOS LAUDOS EXIGIDOS 

NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA. BARRAS FRONTAIS DUPLA NO TECIDO PRINCIPAL COM 4 CM 

DE LARGURA E 9CM DE COMPRIMENTO, RESTANTE DA E BARRA DUPLA COM 4 CM DE LARGURA 

COM ELÁSTICO REBATIDA COM MÁQUINA 5 AGULHAS. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO 

CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E 

COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA 

PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO 

POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO NOITE. O PRODUTO 

DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA 

ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS 

SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ 

QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E 

CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 



 
 

  

 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA 

DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM 

DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS. LOGOTIPIA ς PATCH BORDADO NA MANGA ESQUERDA A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. 

PATCH BORDADO NA MANGA DIREITA O LOGO DA GCM. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 2.5 - CALÇA OPERACIONAL 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR MARINHO 

NOITE. CÓS DE 4 CM DE LARGURA, COM 6 PASSANTES CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO 

DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, COM TRAVETES. FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM 

BOTÃO 100% POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR MARINHO NOITE.  ZÍPER FRONTAL 100% 

POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR 

LAUDOS, NA COR MARINHO NOITE. BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA 

CURVA NA HORIZONTAL. DEVERÁ TER NA BARRA ELÁSTICO COM 2CM DE LARGURA, PARA AJUSTE 

NO TORNOZELO. BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, 

COM SUAS EXTREMIDADES TRAVETADOS, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS 

DEVERÃO SER DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS 

TRASEIRO COM LAPELA EMBUTIDOS COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR PRETA. UM BOLSO 



 
 

  

 

FOLE EM CADA LATERAL COM LAPELA; FOLE COM 3CM DE LARGURA NA VOLTA DO BOLSO; 

FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR PRETA. BOLSOS PESPONTADOS NAS BORDAS E 

LATERAIS, COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. AS COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS 

ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO SER COSTURADOS COM MÁQUINA 

INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO DA FRENTE, O GANCHO DA COSTA E 

O REFORÇO TRASEIRO DEVERÃO SER PESPONTADOS COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. 

TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, 

ACABAMENTO DA VISTA, FIXAÇÃO DOS PASSANTES E NA JUNÇÃO INTERNA DOS GANCHOS. LINHA 

100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, E FIO 100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO 

TECIDO. REFORÇO NOS JOELHOS E GANCHO DAS COSTAS FEITO COM O MESMO TECIDO DA PEÇA. 

O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA 

QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS 

PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM 

OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU 

MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO 

E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS 

COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 



 
 

  

 

2.6 ς CALÇA CULOTE 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR PANTONE 

19-3815 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). CÓS DE 4,5 CM DE LARGURA, COM 5 

PASSANTES CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, 

ACABAMENTO ATRAVÉS DE TRAVETES NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR; FECHAMENTO 

FRONTAL ATRAVÉS DE UM BOTÃO 100% POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR 

MARINHO. ZÍPER FRONTAL DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJAS CARACTERÍSTICAS DE DURABILIDADE, 

COMPOSIÇÃO E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME INDICADO NO 

PRESENTE TERMO, NA COR MARINHO NOITE. BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA 

SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, COM SUAS EXTREMIDADES TRAVETADOS, OS FORROS INTERNOS 

DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA 

CALÇA. DOIS BOLSOS TRASEIROS COM LAPELA EMBUTIDOS COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20 MM DE 

LARGURA NA COR PRETA. TODOS OS PONTOS VULNERÁVEIS, COMO EXTREMIDADES SUPERIORES 

DOS BOLSOS, BRAGUILHA E PASSANTES DO CINTO SERÃO REFORÇADOS COM TRAVETE. BARRA 

AFUNILADA COM 20MM DE LARGURA E BOMBACHO NA PARTE INTERNA DA BARRA. A 

BARRA POSSUI 02 CASEADOS, COM OBJETIVO PASSAR O BOMBACHO (CADARÇO) DO MESMO 

TECIDO DA CALÇA PARTE INTERNA DA BARRA, ASSIM PROPORCIONANDO UMA REGULAGEM DA 

BARRA AO USUÁRIO. CÓS COM 4,5 CM DE LARGURA LIVRE, CONFECCIONADO DO MESMO 

TECIDO DA PEÇA, CONTENDO 5 PASSADORES DE CINTO EMBUTIDOS COM 1CM DE LARGURA, 

COM OVERLOQUE NAS EXTREMIDADES PARA O NÃO DESFIAMENTO. AS COSTURAS LATERAIS 

EXTERNAS, O GANCHO DA FRENTE, O GANCHO DA COSTA, REFORÇO TRASEIRO E REFORÇO DOS 

JOELHOS DEVERÃO SER PESPONTADOS COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. LINHA 100% 

POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, BAINHA DA BARRA COM 2CM DE LARGURA EM 

MÁQUINA RETA, ACABAMENTO EM OVERLOQUE EM SUA EXTREMIDADE PARA O NÃO 



 
 

  

 

DESFIAMENTO DO TECIDO. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE. O PRODUTO DEVERÁ 

APRESENTAR LIMPEZA DE FIOS E DAS LINHAS EXCEDENTES DE COSTURAS; AS COSTURAS NÃO 

PODERÃO APRESENTAR DESCONTINUIDADES E/OU DESVIOS EXTERNOS; O PRODUTO NÃO 

PODERÁ APRESENTAR DESFIAMENTO NA SUPERFÍCIE DO TECIDO NEM ESGARÇAMENTO DE 

COSTURAS. REFORÇO DO MESMO TECIDO E COR, SENDO UM NA ALTURA DO CAVALO DAS COSTAS 

E OS OUTROS NO JOELHO NA PARTE FRONTAL, SENDO RETO NA EXTREMIDADE INFERIOR, E NA 

PARTE SUPERIOR COM FORMATO DE MEIO ARCO EM POSIÇÕES OPOSTAS, SUAS COSTURAS 

EXTERNAS DEVERÃO SER EM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TAMANHOS - OS TAMANHOS E 

MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A 

EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO 

USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, 

ACABAMENTO SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU 

MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO 

E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. TAMANHOS 36 

AO 60. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS 

OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 2.7 - CAMISETA MANGA CURTA 

 

DESCRIÇÃO: O PRODUTO DEVERÁ SER CONFECCIONADO EM TECIDO MEIA MALHA MISTA LEVE E 

DURÁVEL, NA COR MARINHO NOITE DE PRIMEIRA QUALIDADE. GOLA REDONDA EM TECIDO MALHA 



 
 

  

 

RIBANA 100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR MARINHO NOITE. COSTURA: MANGAS 

CURTAS COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE 

LARGURA. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, COSTURADO EM 

MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 4 

AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. APLICAÇÃO DE 

REFORÇO DE GOLA NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL TIPO SARJADO 100% 

ALGODÃO COM 10MM DE LARGURA NA COR MARINHO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO 

DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE 

DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE 

TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU 

MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO 

E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. LOGOTIPIA ς 

ESTAMPA NA MANGA ESQUERDA A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. ESTAMPA NA MANGA DIREITA O 

LOGO DA GCM. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 2.8 - JAQUETA RIP STOP GCM 

 

DESCRIÇÃO:  CONFECCIONADA EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO NA COR MARINHO 

NOITE (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS 

TECIDOS. ZÍPER DE NYLON 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE 



 
 

  

 

SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA COR PRETA. DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, UM EM CADA 

LATERAL, APLICADO DE FORMA TRANSVERSAL, COM SUA VISTA DE 4CM DE LARGURA, CONFORME 

LAYOUT. UM BOLSO INTERNO CHAPADO DO MESMO TECIDO DA JAQUETA NA FRENTE LADO 

ESQUERDO DE QUEM VESTE. NA PARTE FRENTE E COSTAS CONTORNANDO A PEÇA DEVERÁ TER UM 

VIVO EM REFLETIVO EMBUTIDO, CONFORME O LAYOUT. NO LADO DIREITO DE QUEM VESTE 

APLICAÇÃO DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA PARA APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. JAQUETA 

MANGA LONGA, COM BARRA DE ELÁSTICO DE 4CM DE LARGURA, REBATIDA COM MÁQUINA 5 

AGULHAS. FORRO INTERNO DA JAQUETA EMBUTIDO EM TODAS AS PARTES INTERNAS DA PEÇA NA 

COR PANTONE 19-4004 TPX, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. BARRAS FRONTAIS 

DUPLA NO TECIDO PRINCIPAL COM 4 CM DE LARGURA E 9CM DE COMPRIMENTO, RESTANTE DA E 

BARRA DUPLA COM 4 CM DE LARGURA COM ELÁSTICO REBATIDA COM MÁQUINA 5 AGULHAS. 

PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, 

COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS 

DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE 

DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR PRETA. O PRODUTO 

DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA 

ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS 

SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ 

QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E 

CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA 

DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM 

DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS. LOGOTIPIA ς PATCH BORDADO NA MANGA ESQUERDA A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. 

PATCH BORDADO NA MANGA DIREITA O LOGO DA GCM. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 



 
 

  

 

TEM 2.9 ς JAQUETA CORDURA COM PROTEÇÕES 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM NYLON TIPO CORDURA IMPERMEÁVEL, NA COR PANTONE 

19-4004 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). DIANTEIRA: FECHADO NA FRENTE POR ZÍPER 

RETO, QUE SE FECHA DESDE A BARRA ATÉ A BASE DA GOLA; CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL, 

TRASEIRA, E AMBAS AS MANGAS, TECIDO SEMELHANTE AO DO CORPO, EM COR PANTONE 19-4004 

TPX CONFORME O LAYOUT. PROTEÇÃO - CONTENDO PROTEÇÃO ANATÔMICA NOS OMBROS, 

COTOVELOS E COSTAS, ALÉM DE UM REGULADOR PLÁSTICO DE 3,5X 6,0 CM, AFIXADA POR MEIO 

DE UMA TIRA PRESA A COSTURA LATERAL, PARA AJUSTE DA CINTURA DA JAQUETA, DEVENDO 

APRESENTAR UM CONJUNTO HARMONIOSO, COM DISTRIBUIÇÃO PRECISA DAS PARTES QUE 

COMPÕEM O VISUAL; PROTEÇÕES ANATÔMICAS NOS OMBROS, COTOVELOS E COSTAS 

CONFECCIONADAS EM EVA, TERMO CONFORMADO, COM DUREZA DE 25 SHORE A E DENSIDADE 

20 GRAMAS POR CM. TODAS AS PROTEÇÕES DEVERÃO SER COLOCADAS INTERNAMENTE DE 

FORMA QUE POSSAM SER REMOVIDAS E AFIXADAS COM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PARA QUE NÃO FIQUEM SE MOVIMENTANDO 

INTERNAMENTE; DIMENSÕES APROXIMADAS E CARACTERÍSTICAS DAS PROTEÇÕES: AS PROTEÇÕES 

DO COTOVELO DEVERÃO POSSUIR 270MM DE COMPRIMENTO X 130 MM DE LARGURA, SER 

FLEXÍVEL, COM ENCAIXE PERFEITO: COTOVELO E ANTEBRAÇO, E MOLDADA ANATOMICAMENTE. 

NOS OMBROS DEVERÁ POSSUIR 130MM DE LARGURA X 240 MM COMPRIMENTO E POSSUIR 

ENCAIXE PERFEITO NOS OMBROS, MOLDADA ANATOMICAMENTE; NAS COSTAS DEVERÁ POSSUIR 

370 MM DE CUMPRIMENTO X 280 MM DE LARGURA (NA PARTE MENOR) X 10MM DE ESPESSURA. 

BOLSOS - EXTERNO INFERIORES, COM CÓS ZÍPERES. POSSUI 2 BOLSOS EM CADA MANGA PARA 

COLOCAÇÃO DOS PROTETORES DE OMBROS E COTOVELOS, 1 BOLSO DE TECIDO NA FRENTE 

ESQUERDA DE QUEM VESTE, 1 BOLSO NAS COSTAS COM VIVO DE TECIDO DE 2,5 CM LARGURA X 

22CM DE COMPRIMENTO, FECHADO POR VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

logo 



 
 

  

 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA A MACHO DE 2 CM COSTURADO INTERNAMENTE; ATENÇÃO: OS 

BOLSOS PARA COLOCAÇÃO DAS COTOVELEIRAS, OMBREIRAS E BOLSO DAS COSTAS DEVERÃO 

LEVAR TRAVETES PARA SEGURANÇA. GOLA - DEVERÁ SER PADRE COM VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PARA AJUSTE NO PESCOÇO, COM LARGURA DE 2 

CM NA PARTE SUPERIOR DA GOLA. MARTINGALE - SERÁ DO MESMO TECIDO, FORMATO RETANGULAR 

E TERMINANDO EM BICO, TERÃO DUPLO PESPONTO, COM BOTÃO DE 2 FUROS, OS MARTINGALES 

SERÃO CENTRALIZADAS ENTRE A COSTURA DO DIANTEIRO COM O TRASEIRO E SUAS BASES SERÃO 

EMBUTIDAS NA COSTURA DAS MANGAS; MANGA - COM ZÍPER APLICADO NA EXTREMIDADE 

!b¢9wLhw 5h t¦bIh 9a Chwa! 59 ά±έΣ /hah ±;w¢L/9 t!w! CIMA QUANDO ABERTO, 

EMBUTIDO COM O PRÓPRIO TECIDO, PARA AJUSTAMENTO DOS PUNHOS, COM 14 CM DE 

COMPRIMENTO E COSTURA ÚNICA À SUA VOLTA; FORRO - A JAQUETA DEVERÁ TER UM FORRO 

FIXO INTERNO, COM TECNOLOGIA ά5wL9wέΣ O QUE FACILITA A TROCA DE CALOR E ABSORÇÃO DA 

TRANSPIRAÇÃO, PROPORCIONANDO CONFORTO  E AUMENTO DE DESEMPENHO NAS ATIVIDADES, 

DEVENDO SER FORNECIDO NA COR PRETA, CUJAS CARACTERÍSTICAS DEVERÃO SER COMPROVADAS 

POR LAUDOS; O TAMANHO  DO ZÍPER VARIA CONFORME O TAMANHO DA JAQUETA.  COSTURAS - 

EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA PARA FECHAMENTO. PESPONTO NO RECORTE DAS MANGAS, 

RECORTE DAS FRENTES, RECORTES DAS COSTAS, VISTA, TAMPA E FIXAÇÃO DA TAMPA. MÁQUINA 

RETA PONTO FIXO PARA PESPONTOS DA GOLA, LATERAL DO CORPO, CINTO DAS COSTAS, FIXAÇÃO 

DOS VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA E PASSADOR DO 

REGULADOR NAS FRENTES. MÁQUINA RETA 1 PÉ DE MÁQUINA PESPONTOS DA CAVA, DA BARRA 

DAS MANGAS E BARRA DO CORPO. ATENÇÃO: TRAVETES NOS SUPORTES (BOLSOS INTERNOS) DE 

COTOVELEIRAS, OMBREIRAS E BOLSO DAS COSTAS. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO 

APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, 

POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. FAIXA REFLETIVA - VIVOS 

DE REFLETIVOS DEVERÃO SER COSTURADOS RENTES AO CORDÃO; SER CONFECCIONADA EM 

TECIDO 100% POLIAMIDA, 66,500 DEN, IMPERMEÁVEL, ISENTO DE IMPERFEIÇÕES PREJUDICIAIS, 

COM ACABAMENTO RESISTENTE ÀS INTEMPÉRIES CLIMÁTICOS E FRICÇÃO E 100% POLIAMIDA, 

VAZADO, NA COR PRETA; DEVERÁ APRESENTAR MEDIDAS DE 0,5 CM DE LARGURA COSTURADAS 

NAS MANGAS, FRENTE E COSTAS. COMPOSIÇÃO DO TECIDO RETRO REFLETIVO: MICROESFERAS DE 

VIDRO COM GRANDES ANGULARIDADES, COR: CINZA PRATA; COEFICIENTE DE RETRO REFLEXÃO: 

DEVERÁ SER NO MÍNIMO QUINHENTAS CANDELAS POR LUX POR METRO QUADRADO (500 

CD/LUX/M2) NO MÍNIMO. LOGOTIPIA - BORDADO NA MANGA DIREITA A BANDEIRA DO 

MUNICÍPIO. BORDADO NA MANGA ESQUERDA O BRASÃO DA GCM, EM SUAS CORES ORIGINAIS. 

NAS COSTAS DEVERÁ SER BORDADO A ESCRITA GUARDA MUNICIPAL NA COR BRANCA, FONTE 

ARIAL COM TAMANHO APROXIMADO DE 26CM DE LARGURA E ALTURA PROPORCIONAL. SEM 

FALHAS NOS BORDADOS E ESTAMPA, CORES EM ALTA DEFINIÇÃO. FIOS DE COSTURA - EM 

POLIAMIDA (NYLON), NÚMERO 60, NA COR DO TECIDO EMPREGADO PANTONE 19-4004 TPX; 



 
 

  

 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA - COM 2CM DE 

LARGURA NA PARTE FRONTAL DO LADO DIREITO DE QUEM VESTE, ACIMA DA FAIXA REFLETIVA 

PARA APLICAÇÃO DE PLAQUETA COM O NOME E TIPO SANGUÍNEO. TAMANHOS - A SEREM 

FORNECIDOS POSTERIORMENTE. ACABAMENTO - A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS E ACABAMENTO, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, 

DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA 

APRESENTAÇÃO. ETIQUETA - APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA 

INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, 

PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. 

EMBALAGEM - A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. OBS.: AS CORES E 

LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA 

PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA 

LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS 

EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

LOTE 03 ς DEFESA CIVIL 

 

ITEM 3.1 - COLETE 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL MÉDIO CONFORME INDICADO 

NAS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS NA COR PANTONE 17-1350 TPX ACIMA DA FAIXA REFLETIVA 

(OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE 

VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), E NA COR PANTONE 19-4027 TPX (IDEM) ABAIXO DA FAIXA 

REFLETIVA E BOLSOS INFERIORES, CONFORME LAYOUT. GOLA ESPORTE. DEVERÁ TER DOIS BOLSOS 



 
 

  

 

FRONTAIS COM LAPELA NA PARTE INFERIOR, COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20 MM DE LARGURA NA COR 

PRETA, PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS, E PARA SEGURANÇA TRAVETES EM SUAS 

EXTREMIDADES. ZÍPER FRONTAL 100% POLIÉSTER 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, ALTA RESISTÊNCIA 

COMPROVADO POR LAUDOS COM ABERTURA TOTAL EM MATERIAL NYLON 100% POLIÉSTER, NA 

COR LARANJA. COSTURAS INTERNAS DEVERÁ SER EM MÁQUINA INTERLOQUE, E COSTURAS 

EXTERNAS PESPONTADAS E REFORÇADAS EM MÁQUINA RETA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA 

MESMA COR DO TECIDO E FIO 100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO TECIDO. QUANTO À 

VISIBILIDADE, DEVERÁ TER FAIXAS REFLETIVAS COM 5,0 CM DE LARGURA, NA PARTE FRONTAL E 

COSTAS, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. BARRA DO CORPO SIMPLES COM 20MM 

DE LARGURA COSTURADO EM MÁQUINA RETA. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES 

SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, 

EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM COMPROMETER A QUALIDADE DO PRODUTO. 

APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA 

CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, 

COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS 

OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. NA PARTE FRONTAL ABAIXO DA 

BANDEIRA DEVERÁ TER UM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO 

E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA X 13CM DE COMPRIMENTO NA COR PRETA PARA APLICAÇÃO DA 

TARJETA COM NOME. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E 

ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, 

A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS 

PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE 

CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH BORDADO NA FRENTE LADO ESQUERDO 

COM O BRASÃO DA DEFESA CIVIL. PATCH BORDADO NA FRENTE LADO DIREITO A BANDEIRA DO 

MUNICÍPIO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 



 
 

  

 

ITEM 3.2 - CAMISETA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MEIA MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL, CONFORME INDICADO 

NAS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS, NA COR PANTONE 17-1350 TPX. GOLA REDONDA EM TECIDO 

MALHA RIBANA 100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR PANTONE 17-1350 TPX (OU 

OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL 

DA SECRETARIA REQUISITANTE).  LINHA DA COSTURA DEVERÁ SER 100% POLIÉSTER 120. MANGAS 

CURTAS COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE 

LARGURA. APLICAÇÃO DE REFORÇO DE GOLA NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL 

MALHA COM 10MM DE LARGURA NA COR LARANJA. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ 

TER 20 MM DE LARGURA, COSTURADO EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. 

COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS 

E OMBROS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. ESTAMPA NA FRENTE LADO 

ESQUERDO COM O BRASÃO DA DEFESA CIVIL. ESTAMPA NA MANGA LADO DIREITO A BANDEIRA 

DO MUNICÍPIO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 



 
 

  

 

ITEM 3.3 - JAQUETA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO, CONFORME AS 

ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS NA COR PANTONE 17-1350 TPX ACIMA DO BUSTO (OU OUTRA COR 

POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA 

SECRETARIA REQUISITANTE), E NA COR PANTONE 19-4027 TPX (IDEM) ABAIXO DO BUSTO, GOLA E 

MANGAS, CONFORME LAYOUT. GOLA DO TIPO ESPORTE. VISTA EMBUTIDA COM 50MM DE 

LARGURA PESPONTADA EM MÁQUINA RETA. ZÍPER DESTACÁVEL EM MATERIAL DE NYLON 100% 

POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR 

LAUDOS, NA COR MARINHO; NA PARTE INTERNA DA VISTA, VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA COM 20 MM DE LARGURA NA COR PRETA. DEVERÁ 

TER DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, UM EM CADA LATERAL, APLICADO DE FORMA TRANSVERSAL, 

FORRO INTERNO CONFECCIONADO NO MESMO TECIDO DA PEÇA, VISTA DO BOLSO COM 4,0CM DE 

LARGURA. NO LADO DIREITO DE QUEM VESTE DEVERÁ SER COSTURADO UM VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA PARA 

APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. FORRO INTERNO DA JAQUETA EMBUTIDO EM TODAS AS 

PARTES INTERNAS DA PEÇA NA COR PANTONE 19-4027 TPX, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS 

TECIDOS. LIMPEZA DE BARRA NA PARTE FRONTAL COSTURADAS DE FORMA DUPLA COM 40 MM 

DE LARGURA E 9CM DE COMPRIMENTO, A OUTRO PARTE DA BARRA DEVERÁ SER COSTURADA DE 

FORMA DUPLA COM 40 MM DE LARGURA COM ELÁSTICO EMBUTIDO REBATIDA EM MÁQUINA 5 

AGULHAS. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO 

EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE 

TAMANHOS DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA 

EXTREMIDADE DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR 

LARANJA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, PESPONTO EXTERNO NA CAVA E 

OMBROS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 



 
 

  

 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH BORDADO NA FRENTE 

LADO ESQUERDO COM O BRASÃO DA DEFESA CIVIL. PATCH BORDADO NA MANGA LADO DIREITO 

A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS 

ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL 

DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 3.4 - GANDOLA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL MÉDIO, NA COR PANTONE 17-

1350 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), LOCALIZADO ACIMA DO BUSTO, E NA COR 

PANTONE 19-4027 TPX NO CORPO, GOLA E MANGAS (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO 

MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE), 

CONFORME LAYOUT DE REFERÊNCIA. MANGA LONGA COM BAINHA FIXA, CONTENDO CARCELA 

FECHAMENTO POR 2 BOTÕES NA COR MARINHO COM TAMANHO DE 16MM. GOLA TIPO ESPORTE; 

ABOTOAMENTO DA VISTA COM 5 A 6 BOTÕES 4F COM 16 MM DE DIÂMETRO, 100% POLIÉSTER NA 

COR MARINHO. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO CORPO, EM FORMA RETANGULAR 

TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE 

NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E 

PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% 

POLIÉSTER NA COR MARINHO. DEVERÁ TER DOIS BOLSOS BÁSICOS COM LAPELA NA PARTE 

FRONTAL COM CANTOS CHANFRADOS E CHAPADOS, E PARA FECHAMENTO DOS BOLSOS, BOTÕES 

DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR MARINHO, BOLSOS E LAPELAS TRAVETADOS EM 



 
 

  

 

SUAS EXTREMIDADES, O PESPONTO DEVERÁ SER EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. PARA A 

IDENTIFICAÇÃO DEVERÁ SER COSTURADO UM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA NA PARTE FRONTAL, LADO DIREITO DE 

QUEM VESTE, ACIMA DA FAIXA REFLETIVA, PARA A APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. 

FAIXAS REFLETIVAS: APLICAÇÃO DE FITAS REFLETIVAS ABNT NBR 15292: COEFICIENTE DE 

RETROREFLEXÃO 500 CD/ (LX.M²) CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS, APLICADA: NA 

PARTE DA FRENTE, LOCALIZADA ACIMA DOS BOLSOS, NA MANGA DIREITA E ESQUERDA EM 360°, E 

NA PARTE DAS COSTAS, NA MESMA ALTURA DA FAIXA FRONTAL. BAINHA DO CORPO SIMPLES COM 

20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA, COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 

INTERLOQUE, PESPONTO EXTERNO NA CAVA E GOLA, COSTURAS DUPLAS NAS LATERAIS, BOLSOS E 

MARTINGALE. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH BORDADO NA FRENTE 

LADO ESQUERDO COM O BRASÃO DA DEFESA CIVIL. PATCH BORDADO NA MANGA LADO DIREITO 

A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS 

ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL 

DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 3.5 - CALÇA OPERACIONAL 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR PANTONE 19-

4027 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE) CONFORME INDICADO NAS ESPECIFICAÇÕES 

DOS TECIDOS; DEVERÁ TER UM CÓS LISO COM 40 MM DE LARGURA, POSSUINDO CINCO PASSANTES 

CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, ACABAMENTO 

ATRAVÉS DE TRAVETES NA PARTE SUPERIOR E INFERIOR; FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM 

BOTÃO 100% POLIÉSTER 4 FUROS DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR MARINHO, E CASEADO NA 

HORIZONTAL; ZÍPER FRONTAL EM NYLON 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS NA COR MARINHO; A COSTURA DO ZÍPER 

DEVERÁ SER REFORÇADA, DEVENDO TER UM TRAVETE HORIZONTAL NA PARTE INFERIOR DA VISTA. 

BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA CURVA NA HORIZONTAL; BAINHA 

SIMPLES COM 20 MM DE LARGURA COSTURADA EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA; BOLSOS 

DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, DEVERÁ SER COSTURADO 

UM TRAVETE NA HORIZONTAL SOBRE O PESPONTO DO CÓS, E NA PARTE INFERIOR DEVERÁ SER 

COSTURADO UM TRAVETE NA VERTICAL SOBRE A COSTURA LATERAL DA PEÇA. OS FORROS 

INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO 

TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS TRASEIRO COM LAPELA EMBUTIDOS COM FECHAMENTO ATRAVÉS 

DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE 

LARGURA NA COR PRETA. UM BOLSO EM CADA LATERAL COM LAPELA; FOLE COM 3CM DE 

LARGURA; FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA PRETO DE 2CM DE LARGURA. BOLSOS PESPONTADOS NAS BORDAS EM 

MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS, CANTOS DOS BOLSOS E LAPELAS COM TRAVETES DE 

SEGURANÇA; AS COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA 

COSTA, DEVERÃO SER COSTURADOS COM MÁQUINA INTERLOQUE DE BITOLA LARGA. AS COSTURAS 



 
 

  

 

LATERAIS EXTERNAS; GANCHO FRENTE E COSTAS, LATERAIS, BOLSOS E LAPELAS DEVERÃO SER 

PESPONTADOS COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE 

ACABAMENTO PARA REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA E FIXAÇÃO DOS 

PASSANTES; LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, E FIO 100% POLIÉSTER NA 

MESMA COR DO TECIDO. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER REFORÇADAS E BEM-ACABADAS; O 

PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE 

SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, 

LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A 

MÁ QUALIDADE DO PRODUTO; APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA 

INTERNA DO CÓS, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, 

PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA 

DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM 

DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

LOTE 04 ς BRIGADISTAS 

 

ITEM 4.1 - GANDOLA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE, NA COR CAQUI, 

CONFORME OS DADOS TÉCNICOS DO TECIDO, MANGA LONGA COM BAINHA FIXA, CONTENDO 



 
 

  

 

CARCELA FECHAMENTO POR 2 BOTÕES NA COR CAQUI COM TAMANHO DE 16MM. GOLA TIPO 

ESPORTE COM ENTRETELA POLIÉSTER 100%, PESPONTADA POR UMA COSTURA; VISTA COM 

FECHAMENTO ATRAVÉS DE ZÍPER 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO 

CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E 

COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA 

PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO 

POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR CAQUI. DEVERÁ TER DOIS 

BOLSOS EMBUTIDOS NA PARTE SUPERIOR, E PARA FECHAMENTO DOS BOLSOS, ZÍPER DE NYLON DE 

ALTA RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS, EXTREMIDADES DOS BOLSOS COM TRAVETE. 

DEVERÁ TER DOIS BOLSOS INFERIORES CHAPADOS COM CANTOS INFERIORES OITAVADOS E 

BAINHAS DE 20MM, FECHADOS POR DOIS BOTÕES NA COR CAQUI ATRAVÉS DE PORTINHOLAS, 

PESPONTADAS E CANTOS INFERIORES OITAVADOS, COM CASEADOS TIPO OLHO OBLÍQUO. PARA A 

IDENTIFICAÇÃO DEVERÁ SER COSTURADO UM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA NA PARTE FRONTAL ACIMA DO BOLSO 

SUPERIOR, LADO DIREITO DE QUEM VESTE, PARA A APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. 

BAINHA DO CORPO SIMPLES COM 20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA, COSTURAS 

INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, PESPONTO EXTERNO NA CAVA E GOLA, COSTURAS DUPLAS 

NAS LATERAIS E MARTINGALE. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E 

DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH 

BORDADO NA MANGA LADO ESQUERDO A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. PATCH BORDADO NA 

MANGA LADO DIREITO O BRASÃO DOS BRIGADISTAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO 

SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO 

À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 



 
 

  

 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 4.2 - CALÇA OPERACIONAL 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL PESADO, CONFORME OS DADOS 

TÉCNICOS DO TECIDO, NA COR CAQUI. CÓS DE 4 CM DE LARGURA, COM 6 PASSANTES 

CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, COM TRAVETES. 

FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM BOTÃO 100% POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA 

COR CAQUI. ZÍPER FRONTAL 100% POLIÉSTER CUJA RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE 

SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS. BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA 

CURVA NA HORIZONTAL. BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM 

O CÓS, COM SUAS EXTREMIDADES TRAVETADOS, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS 

DEVERÃO SER DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS 

TRASEIRO COM LAPELA EMBUTIDOS COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR PRETA. UM BOLSO 

FOLE EM CADA LATERAL COM LAPELA; CHAPADOS COM CANTOS INFERIORES CHANFRADOS; FOLE 

COM 3CM DE LARGURA NA VOLTA DO BOLSO; FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR 

PRETA. BOLSOS PESPONTADOS NAS BORDAS E LATERAIS, COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. 

AS COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO 

SER COSTURADOS COM MÁQUINA INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO 

DA FRENTE, O GANCHO DA COSTA E O REFORÇO TRASEIRO DEVERÃO SER PESPONTADOS COM 

MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA 

REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA, FIXAÇÃO DOS PASSANTES E NA 

JUNÇÃO INTERNA DOS GANCHOS. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, E FIO 

100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO TECIDO. REFORÇO NOS JOELHOS E GANCHO DAS COSTAS 



 
 

  

 

FEITO COM O MESMO TECIDO DA PEÇA. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, 

COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS 

OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS 

CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES 

DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO 

OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA 

UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE 

COMPETENTE. 

ITEM 4.3 - JAPONA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE CONFORME AS 

ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS NA COR CAQUI. GOLA DO TIPO ESPORTE. VISTA EMBUTIDA COM 

50MM DE LARGURA PESPONTADA EM MÁQUINA RETA. ZÍPER EM MATERIAL 100% POLIÉSTER CUJA 

RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS; NA PARTE 

INTERNA DA VISTA, VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA COM 20 MM DE LARGURA NA COR PRETA, NA PONTA SUPERIOR E NA INFERIOR 

APLICAÇÃO DE BOTÃO DE PRESSÃO PRATA. DEVERÁ TER DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, UM EM CADA 

LATERAL, APLICADO DE FORMA TRANSVERSAL, FORRO INTERNO CONFECCIONADO NO MESMO 

TECIDO DA PEÇA. NO LADO DIREITO DE QUEM VESTE DEVERÁ SER COSTURADO UM VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 



 
 

  

 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA PARA 

APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. FORRO INTERNO DA JAQUETA EMBUTIDO EM TODAS AS 

PARTES INTERNAS DA PEÇA NA MESMA COR DA PEÇA, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS 

TECIDOS. LIMPEZA DE BARRA NA PARTE FRONTAL COSTURADAS DE FORMA DUPLA COM 40 MM 

DE LARGURA E 9CM DE COMPRIMENTO, A OUTRO PARTE DA BARRA DEVERÁ SER COSTURADA DE 

FORMA DUPLA COM 40 MM DE LARGURA COM ELÁSTICO EMBUTIDO REBATIDA EM MÁQUINA 5 

AGULHAS. PLATINAS COM O MESMO TECIDO DO CORPO, EM FORMA RETANGULAR TERMINANDO 

EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE 

TAMANHOS DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA 

EXTREMIDADE DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR 

CAQUI. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, PESPONTO EXTERNO NA CAVA E 

OMBROS. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A 

GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A 

NECESSIDADE DO USUÁRIO. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E 

DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH 

BORDADO NA MANGA LADO ESQUERDO A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. PATCH BORDADO NA 

MANGA LADO DIREITO O BRASÃO DOS BRIGADISTAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO 

SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO 

À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 4.4 - SUNGA 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM LYCRA, FORRADO NA COR VERMELHA PARA NATAÇÃO, COM 

LOGO ESTAMPADO NA PARTE FRONTAL. 

 

ITEM 4.5 - CAMISETA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO MEIA MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL CONFORME OS 

DADOS TÉCNICOS, NA COR VERMELHA DE PRIMEIRA QUALIDADE. GOLA REDONDA EM TECIDO 

MALHA RIBANA 100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR VERMELHA. COSTURA: 

MANGAS CURTAS COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM 

DE LARGURA. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, COSTURADO 

EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 4 

AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. APLICAÇÃO DE 

REFORÇO DE GOLA NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL TIPO SARJADO 100% 

ALGODÃO COM 10MM DE LARGURA NA COR VERMELHA. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO 

DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE 

DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE 

TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU 

MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO 

E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 



 
 

  

 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. ESTAMPA NA 

FRENTE LADO ESQUERDO O BRASÃO DOS BRIGADISTAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO 

SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO 

À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 4.6 ς BERMUDA EM DRY 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO DRY FIT NA COR PANTONE 15-1216 TPX. A CINTURA 

DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40 MM APLICADO DE FORMA EMBUTIDA, E 

REBATIDO EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA COM PONTO CORRENTE DE 5 AGULHAS, E NA PARTE 

INTERNA DA BARRA DO CÓS DEVERÁ TER UM ACABAMENTO EM OVERLOQUE DE MODO QUE O 

ELÁSTICO NÃO FIQUE APARENTE, NÃO SERÁ ACEITO COSTURAS SOLTAS, FALHADAS OU 

ESGARÇADAS. DEVERÁ TER UMA VISTA FALSA EM BRAGUILHA. NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM 

BOLSO EMBUTIDO, COM COSTURA A 0,5 CM DA BORDA, O FORRO INTERNO DO BOLSO DEVERÁ SER 

CONFECCIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA, COM SUA VOLTA OVERLOCADA EM INTERLOQUE. 

A LINHA 120 100% POLIÉSTER ACOMPANHANDO A COR DA PEÇA, COSTURAS LATERAIS INTERNAS, 

JUNÇÃO DOS GANCHOS, BOLSOS E CÓS EM PONTO CADEIA. ELÁSTICO DO CÓS EM MÁQUINA 

ELASTIQUEIRA DE 5 AGULHAS. COSTURA EXTERNA DO BOLSO E FAIXA LATERAL EM MÁQUINA RETA. 

PESPONTO EXTERNO DUPLO NAS COSTURAS DO GANCHO. BARRA EM MÁQUINA GALONEIRA COM 

20MM DE LARGURA. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS 

SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, 

FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO 

DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 



 
 

  

 

NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. TAMANHOS: 36 AO 60. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

4.7 - CAMISETA DRY 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO MALHA DRY CONFORME OS DADOS TÉCNICOS, NA COR 

VERMELHA OU BRANCA, DE PRIMEIRA QUALIDADE. GOLA REDONDA EM TECIDO MALHA RIBANA 

100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR MARINHO NOITE. COSTURA: MANGAS CURTAS 

COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE LARGURA. A 

BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, COSTURADO EM MÁQUINA 

GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA 

CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. APLICAÇÃO DE REFORÇO DE GOLA 

NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL TIPO SARJADO 100% ALGODÃO COM 10MM 

DE LARGURA NA COR MARINHO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE 

LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, 

DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA 

APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA 

GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES 

AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO 

DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. 

INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E 

DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE 

ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER 

DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. TAMANHOS: PP, P, M, G, GG E XGG. LOGOMARCAS: (1) 

APLICAÇÃO DE LOGOTIPIA ESTAMPADA POR PROCESSO TÉRMICO EM ALTA RESOLUÇÃO E ALTA 

DURABILIDADE NO PEITO DO LADO ESQUERDO; (2) NAS COSTAS APLICAÇÃO DE LOGOTIPIA 

ESTAMPADA CUJAS ARTES SERÃO FORNECIDAS AO LICITANTE VENCEDOR DO CERTAME, POR 

OCASIÃO DA EXECUÇÃO DO CONTRATO. 

 

 

 



 
 

  

 

LOTE 05 ς TRÂNSITO 

 

ITEM 5.1 - JAQUETA 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM RIP STOP PROFISSIONAL PESADO. DIANTEIRA: FECHADO NA 

FRENTE POR ZÍPER RETO COBERTO POR UMA VISTA DE 5CM DE LARGURA, QUE SE FECHA DESDE A 

BARRA ATÉ A BASE DA GOLA, FECHAMENTO DA VISTA ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE 

ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJAS 

CARACTERÍSTICAS DE DURABILIADE, COMPOSIÇÃO E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADAS POR 

LAUDOS, DE 1,5CM DE LARGURA NA COR PRETA. PEÇA CONFECCIONADA EM TECIDO CORDURA, 

NA COR PRETA NAS MANGAS RECORTE LATERAL E ACIMA DO BUSTO, TECIDO AMARELO 

FLORESCENTE NO CENTRO DO CORPO FRENTE E COSTAS, CONFORME IMAGEM DE REFERÊNCIA. 

BOLSOS EXTERNO INFERIORES, COM CÓS ZÍPERES. DEVERÁ SER COSTURADO DOIS BOLSOS SIMPLES 

CHAPADOS NA PARTE INTERNA, UM DE CADA LADO NO FORRO. A GOLA DEVERÁ SER PADRE COM 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PARA AJUSTE NO 

PESCOÇO, COM LARGURA DE 2 CM NA PARTE SUPERIOR DA GOLA. MARTINGALE SERÁ DO MESMO 

TECIDO, FORMATO RETANGULAR E TERMINANDO EM BICO, TERÃO DUPLO PESPONTO, COM 

BOTÃO MASSA, OS MARTINGALES SERÃO CENTRALIZADAS ENTRE A COSTURA DO DIANTEIRO COM 

O TRASEIRO E SUAS BASES SERÃO EMBUTIDAS NA COSTURA DAS MANGAS; MANGAS COM ZÍPER 

!t[L/!5h b! 9·¢w9aL5!59 !b¢9wLhw 5h t¦bIh 9a Chwa! 59 ά±έΣ /hah ±;w¢L/9 t!w! CIMA 

QUANDO ABERTO, EMBUTIDO COM O PRÓPRIO TECIDO, PARA AJUSTAMENTO DOS PUNHOS, COM 

14 CM DE COMPRIMENTO E COSTURA ÚNICA À SUA VOLTA; E AO FINAL DO PUNHO MARTINGALE 

COM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PRETO PARA 

AJUSTE COM 4CM DE LARGURA. FORRO A JAQUETA DEVERÁ TER UM FORRO FIXO INTERNO, COM 

COMPOSIÇÃO DO FIO 100% POLIÉSTER, COM TECNOLOGIA ά5wL9wέΣ O QUE FACILITA A TROCA DE 

CALOR E ABSORÇÃO DA TRANSPIRAÇÃO, PROPORCIONANDO CONFORTO E AUMENTO DE 

DESEMPENHO NAS ATIVIDADES, DEVENDO SER FORNECIDO NA COR PRETO. COSTURAS EM 

MÁQUINA RETA 1 AGULHA PARA FECHAMENTO. PESPONTO NO RECORTE DAS MANGAS, RECORTE 

DAS FRENTES, RECORTES DAS COSTAS, VISTA, TAMPA E FIXAÇÃO DA TAMPA. MÁQUINA RETA 

PONTO FIXO PARA PESPONTOS DA GOLA, LATERAL DO CORPO, CINTO DAS COSTAS, FIXAÇÃO DOS 



 
 

  

 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA E PASSADOR DO 

REGULADOR NAS FRENTES. MÁQUINA RETA 1 PÉ DE MÁQUINA PESPONTOS DA CAVA, DA BARRA 

DAS MANGAS E BARRA DO CORPO. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM 

CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ 

ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. DEVERÁ TER EMBUTIDO ACOMPANHANDO 

O FORMATO DA PEÇA FRENTE, COSTAS E MANGAS UM VIVO REFLETIVO, DADOS TÉCNICOS 

CONFORME O ANEXO. VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA COM 2CM DE LARGURA NA PARTE FRONTAL DO LADO DIREITO DE QUEM VESTE, 

ACIMA DA FAIXA REFLETIVA PARA APLICAÇÃO DE PLAQUETA COM O NOME E TIPO SANGUÍNEO. A 

PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS E ACABAMENTO, 

SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS 

DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO 

NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU 

MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO 

E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. PATCH BORDADO 

NA MANGA LADO DIREITO A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. PATCH BORDADO NA MANGA LADO 

ESQUERDO A BANDEIRA DO BRASIL. PATCH BORDADO NA FRENTE LADO ESQUERDO O BRASÃO DO 

TRÂNSITO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 5.2 - CALÇA MOTOCICLISTA  

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR PRETA 

CONFORME OS DADOS DOS TECIDOS. CÓS DE 40 MM DE LARGURA, COM APLICAÇÃO DE 6 

PASSADORES EXTERNOS PARA CINTO COM LARGURA DE 10MM CONFECCIONADOS COM O MESMO 

TECIDO DA PEÇA, ACABAMENTO ATRAVÉS DE TRAVETES; FECHAMENTO FRONTAL CÓS ATRAVÉS DE 

UM BOTÃO 100% POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR PRETA E CASEADO. BRAGUILHA 

FORRADA COM O MESMO TECIDO E FECHAMENTO POR ZÍPER FRONTAL 100% POLIÉSTER EM 

MATERIAL NYLON DE ALTA RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS, NA COR PRETA, E TRAVETE 

PARA REFORÇO. BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, COM TRAVETE NAS EXTREMIDADES DA 

ABERTURA DA BOCA, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER DUPLOS, 

CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS TRASEIRO EMBUTIDOS COM 

PORTINHOLAS, FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA DE 2 CM DE LARGURA NA COR PRETA, CANTOS TRAVETADOS E LAPELA 

COM CANTOS CHANFRADOS. UM BOLSO FOLE EM CADA LATERAL COM LAPELA; CHAPADOS COM 

CANTOS INFERIORES CHANFRADOS; FOLE COM 3CM DE LARGURA NA VOLTA DO BOLSO; BOLSOS 

PESPONTADOS NAS BORDAS E LATERAIS, COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. AS COSTURAS 

LATERAIS INTERNAS, AS ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO SER COM 

MÁQUINA INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO DA FRENTE, O GANCHO 

DAS COSTAS E O REFORÇO TRASEIRO E JOELHOS DEVERÃO SER PESPONTADOS COM MÁQUINA 

RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA REFORÇAR OS 

CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA, FIXAÇÃO DOS PASSANTES. LINHA 100% POLIÉSTER 

120 DA MESMA COR DO TECIDO. REFORÇO DO MESMO TECIDO E COR, SENDO UM NA ALTURA DO 

CAVALO TRASEIRO E OS OUTROS PRÓXIMOS AO JOELHO NA PARTE FRONTAL, SENDO RETO NA 

EXTREMIDADE INFERIOR, E NA PARTE SUPERIOR COM FORMATO DE MEIO ARCO EM POSIÇÕES 

OPOSTAS, SUAS COSTURAS EXTERNAS DEVERÃO SER EM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. 



 
 

  

 

ELÁSTICO EMBUTIDO NA BARRA COM 2CM DE LARGURA PARA AJUSTE NO TORNOZELO. O 

PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE: COMO NOME, RAZÃO SOCIAL, CNPJ, PAIS 

DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO, INSTRUÇÃO DE LAVAGEM, INDICAÇÃO DE TAMANHO, ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005, RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO, SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS 

E MEDIDAS FORNECIDOS DEVERÃO ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DA SECRETARIA. OBS.: 

AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU 

ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 5.3 - CALÇA OPERACIONAL   

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIPSTOP PROFISSIONAL PESADO, NA COR PRETA. CÓS 

DE 4 CM DE LARGURA, COM 6 PASSANTES CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA PEÇA, 

COM LARGURA DE 10 MM, COM TRAVETES. FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM BOTÃO 100% 

POLIÉSTER DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR PRETA.  ZÍPER FRONTAL 100% POLIÉSTER CUJA 

RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA COR 

PRETA. BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA CURVA NA HORIZONTAL. 

BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, COM SUAS 

EXTREMIDADES TRAVETADOS, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER 

DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS TRASEIRO COM 



 
 

  

 

LAPELA EMBUTIDOS COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR PRETA. UM BOLSO 

FOLE EM CADA LATERAL COM LAPELA; CHAPADOS COM CANTOS INFERIORES CHANFRADOS; FOLE 

COM 3CM DE LARGURA NA VOLTA DO BOLSO; FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR 

PRETA. BOLSOS PESPONTADOS NAS BORDAS E LATERAIS, COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. 

AS COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO 

SER COSTURADOS COM MÁQUINA INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO 

DA FRENTE, O GANCHO DA COSTA E O REFORÇO TRASEIRO DEVERÃO SER PESPONTADOS COM 

MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA 

REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA, FIXAÇÃO DOS PASSANTES E NA 

JUNÇÃO INTERNA DOS GANCHOS. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO, E FIO 

100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO TECIDO. REFORÇO NOS JOELHOS E GANCHO DAS COSTAS 

FEITO COM O MESMO TECIDO DA PEÇA. DEVERÁ SER COSTURADO NAS PERNAS FAIXAS REFLETIVAS 

COM 2,5CM DE LARGURA, DEVERÁ SEGUIR OS DADOS TÉCNICOS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR 

PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM 

CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, 

ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE 

DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, 

PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA 

DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM 

DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 5.4 ς CAMISA COMBATE MANGA LONGA   

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP-STOP PROFISSIONAL LEVE, NA COR PRETA NAS 

MANGAS E ACIMA DO BUSTO E GOLA. MALHA DO PEITORAL E COSTAS EM AMARELO FLORESCENTE 

E RECORTE ABAIXO NA CAVA NA COR PRETA CONFECCIONADA EM TECIDO TIPO DRY-FIT, 

CONFORME DADOS DOS TECIDOS INDICADOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA. GOLA 

ANATÔMICA TIPO PADRE COM PESPONTO SIMPLES EMBUTIDO NA PEÇA. FECHAMENTO COM ZÍPER 

DE NYLON ALTA RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS, NA PARTE CENTRAL DA FRENTE COM 

15 CM DE ALTURA NA COR PRETA. PLATINAS COM O MESMO TECIDO RIP STOP, EM FORMA 

RETANGULAR TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO 

ACOMPANHANDO A GRADE NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA 

COSTURA DAS MANGAS E PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO 

DE 16 MM, 100% POLIÉSTER NA COR PRETA. MANGA LONGA COM APLICAÇÃO DE REGULADOR DE 

5CM DE LARGURA COM PONTA EM FORMATO TRIANGULAR, E PARA FECHAMENTO, VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 4CM DE LARGURA PRETO. 

FECHAMENTO DAS MANGAS LATERAIS E OMBROS FEITOS ATRAVÉS DE MÁQUINA DE INTERLOQUE. 

BARRA SIMPLES DO CORPO COM 2 CM DE LARGURA FEITA EM GALONEIRA DUAS AGULHAS BITOLA 

ESTREITA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO. VIVO REFLETIVO NA FRENTE, 

COSTAS E MANGAS ENTRE OS TECIDOS DRY E RIP STOP. APLICAÇÃO DE VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA COM 2CM DE LARGURA NO LADO DIREITO 

FRONTAL PARA TARJETA DE IDENTIFICAÇÃO. TAMANHOS - OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS 

SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ 

DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ 

PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, 

SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS 

DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS 

SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ 

DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. APLICAÇÃO DE 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E 

DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 



 
 

  

 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. PATCH BORDADO NA MANGA LADO DIREITO A BANDEIRA DO 

MUNICÍPIO. PATCH BORDADO NA MANGA LADO ESQUERDO A BANDEIRA DO BRASIL. PATCH 

BORDADO NA FRENTE LADO ESQUERDO O BRASÃO DO TRÂNSITO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 5.5 ς CAMISA COMBATE MANGA CURTA  

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO RIP-STOP PROFISSIONAL LEVE, NA COR PRETA NAS 

MANGAS E ACIMA DO BUSTO E GOLA. MALHA DO PEITORAL E COSTAS EM AMARELO FLORESCENTE 

E RECORTE ABAIXO NA CAVA NA COR PRETA CONFECCIONADA EM TECIDO TIPO DRY-FIT. GOLA 

ANATÔMICA ESPORTE COM PESPONTO SIMPLES. FECHAMENTO COM ZÍPER DE NYLON ALTA 

RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS, NA PARTE CENTRAL DA FRENTE COM 15 CM DE ALTURA 

NA COR PRETA. PLATINAS COM O MESMO TECIDO RIP STOP, EM FORMA RETANGULAR 

TERMINANDO EM BICO, COM 5CM DE LARGURA E COMPRIMENTO ACOMPANHANDO A GRADE 

NUMÉRICA DE TAMANHOS DE FORMA PROPORCIONAL, AFIXADO NA COSTURA DAS MANGAS E 

PRESO À OUTRA EXTREMIDADE DO BICO POR UM BOTÃO 4F, DIÂMETRO DE 16 MM, 100% 

POLIÉSTER NA COR PRETO. MANGA CURTA. FECHAMENTO DAS MANGAS LATERAIS E OMBROS 

FEITOS ATRAVÉS DE MÁQUINA DE INTERLOQUE. BARRA SIMPLES DO CORPO E MANGAS COM 2 CM 

DE LARGURA FEITA EM GALONEIRA DUAS AGULHAS BITOLA ESTREITA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 

DA MESMA COR DO TECIDO. VIVO REFLETIVO NA FRENTE, COSTAS E MANGAS ENTRE OS TECIDOS 

DRY E RIP STOP. APLICAÇÃO DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA COM 2CM DE LARGURA NO LADO DIREITO FRONTAL PARA TARJETA DE 

IDENTIFICAÇÃO. TAMANHOS - OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM 



 
 

  

 

CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ 

ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO 

DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE 

DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS 

EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO 

DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. PATCH BORDADO NA MANGA LADO DIREITO A BANDEIRA DO MUNICÍPIO. PATCH 

BORDADO NA MANGA LADO ESQUERDO A BANDEIRA DO BRASIL. PATCH BORDADO NA FRENTE 

LADO ESQUERDO O BRASÃO DO TRÂNSITO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER 

ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À 

IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

5.6. ς JAQUETA EM CORDURA COM PROTEÇÕES 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM NYLON TIPO CORDURA IMPERMEÁVEL, NA COR PANTONE 

19-4004 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E 

IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). DIANTEIRA: FECHADO NA FRENTE POR ZÍPER 



 
 

  

 

RETO, QUE SE FECHA DESDE A BARRA ATÉ A BASE DA GOLA; CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL, 

TRASEIRA, E AMBAS AS MANGAS, TECIDO SEMELHANTE AO DO CORPO, EM COR PANTONE 19-4004 

TPX CONFORME O LAYOUT. PROTEÇÃO - CONTENDO PROTEÇÃO ANATÔMICA NOS OMBROS, 

COTOVELOS E COSTAS, ALÉM DE UM REGULADOR PLÁSTICO DE 3,5X 6,0 CM, AFIXADA POR MEIO 

DE UMA TIRA PRESA A COSTURA LATERAL, PARA AJUSTE DA CINTURA DA JAQUETA, DEVENDO 

APRESENTAR UM CONJUNTO HARMONIOSO, COM DISTRIBUIÇÃO PRECISA DAS PARTES QUE 

COMPÕEM O VISUAL; PROTEÇÕES ANATÔMICAS NOS OMBROS, COTOVELOS E COSTAS 

CONFECCIONADAS EM EVA, TERMO CONFORMADO, COM DUREZA DE 25 SHORE A E DENSIDADE 

20 GRAMAS POR CM. TODAS AS PROTEÇÕES DEVERÃO SER COLOCADAS INTERNAMENTE DE 

FORMA QUE POSSAM SER REMOVIDAS E AFIXADAS COM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PARA QUE NÃO FIQUEM SE MOVIMENTANDO 

INTERNAMENTE; DIMENSÕES APROXIMADAS E CARACTERÍSTICAS DAS PROTEÇÕES: AS PROTEÇÕES 

DO COTOVELO DEVERÃO POSSUIR 270MM DE COMPRIMENTO X 130 MM DE LARGURA, SER 

FLEXÍVEL, COM ENCAIXE PERFEITO: COTOVELO E ANTEBRAÇO, E MOLDADA ANATOMICAMENTE. 

NOS OMBROS DEVERÁ POSSUIR 130MM DE LARGURA X 240 MM COMPRIMENTO E POSSUIR 

ENCAIXE PERFEITO NOS OMBROS, MOLDADA ANATOMICAMENTE; NAS COSTAS DEVERÁ POSSUIR 

370 MM DE CUMPRIMENTO X 280 MM DE LARGURA (NA PARTE MENOR) X 10MM DE ESPESSURA. 

BOLSOS - EXTERNO INFERIORES, COM CÓS ZÍPERES. POSSUI 2 BOLSOS EM CADA MANGA PARA 

COLOCAÇÃO DOS PROTETORES DE OMBROS E COTOVELOS, 1 BOLSO DE TECIDO NA FRENTE 

ESQUERDA DE QUEM VESTE, 1 BOLSO NAS COSTAS COM VIVO DE TECIDO DE 2,5 CM LARGURA X 

22CM DE COMPRIMENTO, FECHADO POR VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA A MACHO DE 2 CM COSTURADO INTERNAMENTE; ATENÇÃO: OS 

BOLSOS PARA COLOCAÇÃO DAS COTOVELEIRAS, OMBREIRAS E BOLSO DAS COSTAS DEVERÃO 

LEVAR TRAVETES PARA SEGURANÇA. GOLA - DEVERÁ SER PADRE COM VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PARA AJUSTE NO PESCOÇO, COM LARGURA DE 2 

CM NA PARTE SUPERIOR DA GOLA. MARTINGALE - SERÁ DO MESMO TECIDO, FORMATO RETANGULAR 

E TERMINANDO EM BICO, TERÃO DUPLO PESPONTO, COM BOTÃO DE 2 FUROS, OS MARTINGALES 

SERÃO CENTRALIZADAS ENTRE A COSTURA DO DIANTEIRO COM O TRASEIRO E SUAS BASES SERÃO 

EMBUTIDAS NA COSTURA DAS MANGAS; MANGA - COM ZÍPER APLICADO NA EXTREMIDADE 

!b¢9wLhw 5h t¦bIh 9a Chwa! 59 ά±έΣ /hah ±;w¢L/9 t!w! CIMA QUANDO ABERTO, 

EMBUTIDO COM O PRÓPRIO TECIDO, PARA AJUSTAMENTO DOS PUNHOS, COM 14 CM DE 

COMPRIMENTO E COSTURA ÚNICA À SUA VOLTA; FORRO - A JAQUETA DEVERÁ TER UM FORRO 

FIXO INTERNO, COM TECNOLOGIA ά5wL9wέΣ O QUE FACILITA A TROCA DE CALOR E ABSORÇÃO DA 

TRANSPIRAÇÃO, PROPORCIONANDO CONFORTO  E AUMENTO DE DESEMPENHO NAS ATIVIDADES, 

DEVENDO SER FORNECIDO NA COR PRETA, CUJAS CARACTERÍSTICAS DEVERÃO SER COMPROVADAS 

POR LAUDOS; O TAMANHO  DO ZÍPER VARIA CONFORME O TAMANHO DA JAQUETA.  COSTURAS - 

EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA PARA FECHAMENTO. PESPONTO NO RECORTE DAS MANGAS, 



 
 

  

 

RECORTE DAS FRENTES, RECORTES DAS COSTAS, VISTA, TAMPA E FIXAÇÃO DA TAMPA. MÁQUINA 

RETA PONTO FIXO PARA PESPONTOS DA GOLA, LATERAL DO CORPO, CINTO DAS COSTAS, FIXAÇÃO 

DOS VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA E PASSADOR DO 

REGULADOR NAS FRENTES. MÁQUINA RETA 1 PÉ DE MÁQUINA PESPONTOS DA CAVA, DA BARRA 

DAS MANGAS E BARRA DO CORPO. ATENÇÃO: TRAVETES NOS SUPORTES (BOLSOS INTERNOS) DE 

COTOVELEIRAS, OMBREIRAS E BOLSO DAS COSTAS. OS TAMANHOS E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO 

APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A EMPRESA DEVERÁ DISPOR, 

POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO USUÁRIO. FAIXA REFLETIVA - VIVOS 

DE REFLETIVOS DEVERÃO SER COSTURADOS RENTES AO CORDÃO; SER CONFECCIONADA EM 

TECIDO 100% POLIAMIDA, 66,500 DEN, IMPERMEÁVEL, ISENTO DE IMPERFEIÇÕES PREJUDICIAIS, 

COM ACABAMENTO RESISTENTE ÀS INTEMPÉRIES CLIMÁTICOS E FRICÇÃO E 100% POLIAMIDA, 

VAZADO, NA COR PRETA; DEVERÁ APRESENTAR MEDIDAS DE 0,5 CM DE LARGURA COSTURADAS 

NAS MANGAS, FRENTE E COSTAS. COMPOSIÇÃO DO TECIDO RETRO REFLETIVO: MICROESFERAS DE 

VIDRO COM GRANDES ANGULARIDADES, COR: CINZA PRATA; COEFICIENTE DE RETRO REFLEXÃO: 

DEVERÁ SER NO MÍNIMO QUINHENTAS CANDELAS POR LUX POR METRO QUADRADO (500 

CD/LUX/M2) NO MÍNIMO. LOGOTIPIA - BORDADO NA MANGA DIREITA A BANDEIRA DO 

MUNICÍPIO. BORDADO NA MANGA ESQUERDA O BRASÃO DA GCM, EM SUAS CORES ORIGINAIS. 

NAS COSTAS DEVERÁ SER BORDADO A ESCRITA GUARDA MUNICIPAL NA COR BRANCA, FONTE 

ARIAL COM TAMANHO APROXIMADO DE 26CM DE LARGURA E ALTURA PROPORCIONAL. SEM 

FALHAS NOS BORDADOS E ESTAMPA, CORES EM ALTA DEFINIÇÃO. FIOS DE COSTURA - EM 

POLIAMIDA (NYLON), NÚMERO 60, NA COR DO TECIDO EMPREGADO PANTONE 19-4004 TPX; 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA - COM 2CM DE 

LARGURA NA PARTE FRONTAL DO LADO DIREITO DE QUEM VESTE, ACIMA DA FAIXA REFLETIVA 

PARA APLICAÇÃO DE PLAQUETA COM O NOME E TIPO SANGUÍNEO. TAMANHOS - A SEREM 

FORNECIDOS POSTERIORMENTE. ACABAMENTO - A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS E ACABAMENTO, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, 

DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA 

APRESENTAÇÃO. ETIQUETA - APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA 

INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, 

PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE 

MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. 

EMBALAGEM - A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. OBS.: AS CORES E 



 
 

  

 

LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA 

PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA 

LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS 

EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE 

 

5.7 ς CAMISETA DRY UV MANGA LONGA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM DRY FIT COM PROTEÇÃO UV: DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM 

TECIDO MALHA DRY FIT. COR A SER DEFINIDA PELA SECRETARIA REQUISITANTE. GOLA REDONDA 

EM TECIDO MALHA RIBANA 100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR DO TECIDO. 

COSTURA: MANGAS LONGAS COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA 

DE 20MM DE LARGURA. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, 

COSTURADO EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURAS INTERNAS EM 

MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. 

APLICAÇÃO DE REFORÇO DE GOLA NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL TIPO 

SARJADO 100% ALGODÃO COM 10MM DE LARGURA NA COR CINZA. TAMANHOS - OS TAMANHOS 

E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A 

EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO 

USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS 

PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E 

DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. 

LOGOTIPIA: ESTAMPA DA BANDEIRA DO MUNICÍPIO COM DIMENSÕES DE 7,0 CM LARGURA X 5,0 

CM ALTURA EM TECIDO 100% POLIÉSTER, ESTAMPADO EM PROCESSO DE SUBLIMAÇÃO, CORES EM 

ALTA VISIBILIDADE, LOCALIZADO NA MANGA ESQUERDA DE QUEM VESTE, CONFORME A 

LOGOTIPIA. BRASÃO DA SECRETARIA REQUISITANTE ESTAMPADO EM TECIDO 100% POLIÉSTER, 

COM DIMENSÕES 7,0 CM DE DIÂMETRO NAS CORES ORIGINAIS, CORES EM ALTA VISIBILIDADE, 

LINHA DO BORDADO NA COR DO TECIDO, LOCALIZADO NA MANGA DIREITA.  

 

 



 
 

  

 

5.8. ς CAMISETA DRY UV MANGA CURTA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM DRY FIT COM PROTEÇÃO UV: DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM 

TECIDO MALHA DRY FIT. COR A SER DEFINIDA PELA SECRETARIA REQUISITANTE. GOLA REDONDA 

EM TECIDO MALHA RIBANA 100% POLIÉSTER COM 20 MM DE LARGURA, NA COR DO TECIDO. 

COSTURA: MANGAS CURTAS COM BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA 

DE 20MM DE LARGURA. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, 

COSTURADO EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURAS INTERNAS EM 

MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. 

APLICAÇÃO DE REFORÇO DE GOLA NA PARTE INTERNA TRASEIRA DA GOLA EM MATERIAL TIPO 

SARJADO 100% ALGODÃO COM 10MM DE LARGURA NA COR CINZA. TAMANHOS - OS TAMANHOS 

E MEDIDAS DAS PEÇAS SERÃO APONTADOS EM CONFORMIDADE COM A GRADE NUMÉRICA QUE A 

EMPRESA DEVERÁ DISPOR, POR ISSO DEVERÁ ATENDER TOTALMENTE A NECESSIDADE DO 

USUÁRIO. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS 

PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. APLICAÇÃO DE 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA, DE FORMA CENTRALIZADA, E 

DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISSO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. 

LOGOTIPIA: ESTAMPA DA BANDEIRA DO MUNICÍPIO COM DIMENSÕES DE 7,0 CM LARGURA X 5,0 

CM ALTURA EM TECIDO 100% POLIÉSTER, ESTAMPADO EM PROCESSO DE SUBLIMAÇÃO, CORES EM 

ALTA VISIBILIDADE, LOCALIZADO NA MANGA ESQUERDA DE QUEM VESTE. BRASÃO DA SECRETARIA 

REQUISITANTE ESTAMPADO EM TECIDO 100% POLIÉSTER, COM DIMENSÕES 7,0 CM DE DIÂMETRO 

NAS CORES ORIGINAIS, CORES EM ALTA VISIBILIDADE, LINHA DO BORDADO NA COR DO TECIDO, 

LOCALIZADO NA MANGA DIREITA.  

 

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

LOTE 06 ς ESPORTES 

 

ITEM 6.1 ς CAMISETA POLO 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL CONFORME DADOS 

TÉCNICOS DOS TECIDOS INDICADOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA, COM COSTURAS 

REFORÇADAS NOS OMBROS E CAVAS, BARRA COM BAINHA DE 20MM DE LARGURA EM MÁQUINA 

GALONEIRA DUAS AGULHAS BITOLA ESTREITA, COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA PONTO 

CADEIA, LINHA DE COSTURA 100% POLIÉSTER 120 NA MESMA COR DE CADA TECIDO. CONTENDO 2 

(DOIS) BOTÕES DE 12,7MM DE DIÂMETRO CADA NA COR DO TECIDO, COM PASSAGEM ATRAVÉS 

DE CASEADO. A GOLA POLO CONFECCIONADO EM TECIDO CANELADO COMPOSIÇÃO 50% 

POLIÉSTER 50% ALGODÃO NA COR PANTONE 17-6153 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA 

DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). 

PEITILHO COM 4CM DE LARGURA, ENTRETELADO INTERNAMENTE E COM PESPONTO EXTERNO, 

COSTURAS BEM-FEITAS SEM FALHAS. NA PARTE INTERNA DA GOLA DEVERÁ TER UM REFORÇO EM 

MATERIAL SARJADO DE 10MM DE LARGURA 100% ALGODÃO NA COR PANTONE 17-6153 TPX, 

JUNTAMENTE DEVERÁ SER COSTURADO UMA ETIQUETA INDICANDO OBRIGATORIAMENTE O 

NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E INDICAÇÃO DE TAMANHO DE ACORDO COM AS 

NORMAS ISO 3758:2005 ETIQUETADOS CONFORME A RESOLUÇÃO APROVADA PELA CONMETRO 

Nº 02/2008. ACONDICIONADAS INDIVIDUALMENTE EM SACO PLÁSTICO TRANSPARENTE, 

DEVIDAMENTE ETIQUETAS COM AS SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: NOME DO FABRICANTE, 

PRODUTO E TAMANHO. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA QUALIDADE, NÃO 

SERÁ TOLERADO DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, ESGARÇAMENTOS, 

MANCHAS, LINHAS SOLTAS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM A MÁ QUALIDADE 

DO PRODUTO.  O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE LINHAS E FIOS 

SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO DE SILKSCREEN 

ESTAMPADO NA CAMISETA NO LADO ESQUERDO DO PEITO O BRASÃO DO MUNICÍPIO. OBS.: AS 

CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES 

DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO 

OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA 



 
 

  

 

UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE 

COMPETENTE. 

 

ITEM 6.2 ς CAMISETA MANGA CURTA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA NA COR PANTONE 17-6153 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO ENTE CONSORCIADO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA 

SECRETARIA REQUISITANTE), TECIDO MEIA MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL CONFORME AS 

ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. LINHA DA COSTURA 100% POLIÉSTER 120. MANGAS CURTAS 

BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE LARGURA. A GOLA 

REDONDA DEVERÁ SER CONFECCIONADA EM TECIDO DE MALHA RIBANA 1X1, COM 20 MM DE 

LARGURA, NA COR PANTONE 17-6153 TPX.  REFORÇO DE GOLA TIPO SARJADO 100% ALGODÃO 

COM 10MM DE LARGURA NA COR DO TECIDO. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 

MM DE LARGURA, EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURA EM 

MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS E GOLAS. O 

PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE 

SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, 

LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A 

MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA 

REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO DE SILKSCREEN ESTAMPADO NA CAMISETA NO 

CENTRO DO PEITO O BRASÃO DO MUNICÍPIO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 



 
 

  

 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 6.3 ς BERMUDA 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO MALHA HELANCA NA COR PANTONE 17-6153 TPX  (OU 

OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL 

DA SECRETARIA REQUISITANTE). A CINTURA DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40MM 

APLICADO DE FORMA EMBUTIDA, E REBATIDO EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA COM PONTO 

CORRENTE DE 4 AGULHAS, E NA PARTE INTERNA DA BARRA DO CÓS DEVERÁ TER UM ACABAMENTO 

EM OVERLOQUE DE MODO QUE O ELÁSTICO NÃO FIQUE APARENTE. DEVERÁ AINDA TER UMA 

VISTA FALSA EM BARGUILHA. NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM BOLSO EMBUTIDO, COM COSTURA A 

0,5CM DA BORDA, O FORRO INTERNO DO BOLSO DEVERÁ SER CONFECIONADO DO MESMO TECIDO 

DA PEÇA, COM SUA VOLTA OVERLOCADA EM INTERLOQUE. COSTURAS: - COSTURAS LATERAIS 

INTERNAS, JUNÇÃO DOS GANCHOS, BOLSOS E CÓS EM PONTO CADEIA. ELÁSTICO DO CÓS EM 

MÁQUINA ELASTIQUEIRA DE 4 AGULHAS. PESPONTO EXTERNO DUPLO NAS COSTURAS DO 

GANCHO. BARRA EM MÁQUINA GALONEIRA COM 20MM DE LARGURA. TODAS AS COSTURAS 

DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA QUALIDADE, NÃO SERÁ TOLERADO DESCOSTURAS, FIOS 

PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, ESGARÇAMENTOS, MANCHAS, LINHAS SOLTAS, EMENDAS 

ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO.  O PRODUTO DEVERÁ 

PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA. 

DEVERÁ SER COSTURADO UMA ETIQUETA INDICANDO OBRIGATORIAMENTE O NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO, TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E INDICAÇÃO DE TAMANHO DE ACORDO COM AS NORMAS ISO 

3758:2005 ETIQUETADOS CONFORME A RESOLUÇÃO APROVADA PELA CONMETRO Nº 02/2008. 

ACONDICIONADAS INDIVIDUALMENTE EM SACO PLÁSTICO TRANSPARENTE, DEVIDAMENTE 

ETIQUETAS COM AS SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: NOME DO FABRICANTE, PRODUTO E 



 
 

  

 

TAMANHO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 6.4 ς CONJUNTO AGASALHO (JAQUETA E CALÇA) 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM MALHA HELANCA 100% POLIAMIDA DE ALTA QUALIDADE, 

GRAMATURA DE 270 G/M2, NA COR PANTONE 17-6153 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA 

DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). 

DEVERÁ SER APLICADO DE FORMA DUPLA NA BARRA DA MANGA E DO CORPO UMA RIBANA DE 

5CM DE LARGURA NA COR PRETA. NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM BOLSO EMBUTIDO, COM 

APLICAÇÃO DE ZÍPER DE NYLON DE ALTEA RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS PARA 

FECHAMENTO DOS BOLSOS. A ABERTURA DA PEÇA SERÁ FEITA POR MEIO DE ZÍPER DESTACÁVEL 

DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADO POR LAUDOS, NA COR PRETA, COM CURSOS E PUXADOR EM 

MATERIAL SINTÉTICO 100% POLIÉSTER MÉDIO REFORÇADO, SEU FECHAMENTO SERÁ DA BARRA 

ATÉ O FINAL DA GOLA REBATIDA EXTERNAMENTE A 0,6CM DE BORDA EM MÁQUINA RETA. 

COSTURAS: - COSTURAS INTERNAS, OMBRO, MANGA, CAVA, JUNÇÃO LATERAL, E GOLA EM 

MÁQUINA INTERLOQUE. COSTURA EXTERNA DO BOLSO, BARRA E ZÍPER EM MÁQUINA RETA. 

JUNÇÃO DA GOLA, E CAVA COM PESPONTO EXTERNO. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO DE 

SILKSCREEN ESTAMPADO NO LADO ESQUERDO DO PEITO O BRASÃO DO MUNICÍPIO.  

CALÇA - DEVERÁ SER CONFECCIONADA EM TECIDO MALHA HELANCA NA COR PANTONE 17-6153 

TPX. A CINTURA DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40MM APLICADO DE FORMA 

EMBUTIDA, E REBATIDO EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA COM PONTO CORRENTE DE 4 AGULHAS, E 

NA PARTE INTERNA DA BARRA DO CÓS DEVERÁ TER UM ACABAMENTO EM OVERLOQUE DE MODO 

QUE O ELÁSTICO NÃO FIQUE APARENTE. DEVERÁ AINDA TER UMA VISTA FALSA EM BARGUILHA. 

NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM BOLSO EMBUTIDO, COM COSTURA A 0,5CM DA BORDA, O FORRO 

INTERNO DO BOLSO DEVERÁ SER CONFECIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA, COM SUA VOLTA 



 
 

  

 

OVERLOCADA EM INTERLOQUE. COSTURAS: - COSTURAS LATERAIS INTERNAS, JUNÇÃO DOS 

GANCHOS, BOLSOS E CÓS EM PONTO CADEIA. ELÁSTICO DO CÓS EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA DE 4 

AGULHAS. PESPONTO EXTERNO DUPLO NAS COSTURAS DO GANCHO. BARRA EM MÁQUINA 

GALONEIRA COM 20MM DE LARGURA. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA 

QUALIDADE, NÃO SERÁ TOLERADO DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, 

ESGARÇAMENTOS, MANCHAS, LINHAS SOLTAS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM 

A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO.  O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE 

LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA. DEVERÁ SER COSTURADO UMA ETIQUETA 

INDICANDO OBRIGATORIAMENTE O NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, CNPJ, PAIS DE 

ORIGEM, COMPOSIÇÃO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E INDICAÇÃO DE 

TAMANHO DE ACORDO COM AS NORMAS ISO 3758:2005 ETIQUETADOS CONFORME A RESOLUÇÃO 

APROVADA PELA CONMETRO Nº 02/2008. ACONDICIONADAS INDIVIDUALMENTE EM SACO 

PLÁSTICO TRANSPARENTE, DEVIDAMENTE ETIQUETAS COM AS SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: 

NOME DO FABRICANTE, PRODUTO E TAMANHO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER 

ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À 

IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

ITEM 6.5 ς CAMISETA REGATA 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA NA COR PANTONE 17-6153 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA 

REQUISITANTE), TECIDO MEIA MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS 

TECIDOS. LINHA DA COSTURA 100% POLIÉSTER 120. A GOLA REDONDA DEVERÁ SER 

CONFECCIONADA EM TECIDO DE MALHA RIBANA 1X1, COM 20 MM DE LARGURA, NA COR 

PANTONE 17-6153 TPX.  REFORÇO DE GOLA TIPO SARJADO 100% ALGODÃO COM 10MM DE 

LARGURA NA COR DO TECIDO. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE 

LARGURA, EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. COSTURA EM MÁQUINA 4 

AGULHAS PONTA CADEIA. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 



 
 

  

 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: 

NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO 

DE SILKSCREEN ESTAMPADO NA CAMISETA NO LADO ESQUERDO FRONTAL BRASÃO DO MUNICÍPIO. 

A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA 

EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS 

CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM 

SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 6.6 ς CAMISETA DRY 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA NA COR PANTONE 17-6153 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO ENTE CONSORCIADO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA 

SECRETARIA REQUISITANTE), EM MALHA DRY FIT, CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. 

LINHA DA COSTURA 100% POLIÉSTER 120. MANGAS CURTAS BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA 

GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE LARGURA. A GOLA REDONDA DEVERÁ SER 

CONFECCIONADA EM TECIDO DE MALHA RIBANA 1X1, COM 20 MM DE LARGURA, NA COR 

PANTONE 17-6153 TPX.  REFORÇO DE GOLA TIPO SARJADO. A BAINHA DO CORPO DA CAMISETA 

DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, BITOLA ESTREITA. 

COSTURA EM MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS, OMBROS 

E GOLAS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL 

OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO DE SILKSCREEN 



 
 

  

 

ESTAMPADO NA CAMISETA NO CENTRO DO PEITO O BRASÃO DO MUNICÍPIO. A PEÇA DEVERÁ SER 

DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS 

CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES 

DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO 

OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA 

UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE 

COMPETENTE. 

 

ITEM 6.7 - BERMUDA DRY 

 
DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM MALHA DRY FIT, NA COR MARINHO (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA 

REQUISITANTE). A CINTURA DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40MM APLICADO DE 

FORMA EMBUTIDA, COM PASSANTE NA COR BRANCA OU MARINHO, E REBATIDO EM MÁQUINA 

ELASTIQUEIRA COM PONTO CORRENTE DE 4 AGULHAS, E NA PARTE INTERNA DA BARRA DO CÓS 

DEVERÁ TER UM ACABAMENTO EM OVERLOQUE DE MODO QUE O ELÁSTICO NÃO FIQUE 

APARENTE. DEVERÁ AINDA TER UMA VISTA FALSA EM BARGUILHA. NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM 

BOLSO EMBUTIDO, COM COSTURA A 0,5CM DA BORDA, O FORRO INTERNO DO BOLSO DEVERÁ SER 

CONFECIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA, COM SUA VOLTA OVERLOCADA EM INTERLOQUE. 

COSTURAS: - COSTURAS LATERAIS INTERNAS, JUNÇÃO DOS GANCHOS, BOLSOS E CÓS EM PONTO 

CADEIA. ELÁSTICO DO CÓS EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA DE 4 AGULHAS. PESPONTO EXTERNO 

DUPLO NAS COSTURAS DO GANCHO. BARRA EM MÁQUINA GALONEIRA COM 20MM DE LARGURA. 

TODAS AS COSTURAS DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA QUALIDADE, NÃO SERÁ TOLERADO 

DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, ESGARÇAMENTOS, MANCHAS, 

LINHAS SOLTAS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM A MÁ QUALIDADE DO 

PRODUTO.  O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE LINHAS E FIOS SOLTOS, 

ACABAMENTO E PASSADORIA. DEVERÁ SER COSTURADO UMA ETIQUETA INDICANDO 

OBRIGATORIAMENTE O NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 



 
 

  

 

COMPOSIÇÃO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E INDICAÇÃO DE TAMANHO DE 

ACORDO COM AS NORMAS ISO 3758:2005 ETIQUETADOS CONFORME A RESOLUÇÃO APROVADA 

PELA CONMETRO Nº 02/2008. ACONDICIONADAS INDIVIDUALMENTE EM SACO PLÁSTICO 

TRANSPARENTE, DEVIDAMENTE ETIQUETAS COM AS SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: NOME DO 

FABRICANTE, PRODUTO E TAMANHO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 6.8 - SAIA 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM TECIDO DRY FIT, NA COR MARINHO OU PRETO, COM SHORT 

APLICADO INTERNAMENTE. COSTURAS: - COSTURAS LATERAIS INTERNAS, JUNÇÃO DOS GANCHOS, 

BOLSOS E CÓS EM PONTO CADEIA. ELÁSTICO DO CÓS EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA DE 4 AGULHAS. 

PESPONTO EXTERNO DUPLO NAS COSTURAS DO GANCHO. BARRA EM MÁQUINA GALONEIRA COM 

20MM DE LARGURA. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA QUALIDADE, NÃO 

SERÁ TOLERADO DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, ESGARÇAMENTOS, 

MANCHAS, LINHAS SOLTAS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM A MÁ QUALIDADE 

DO PRODUTO.  O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE LINHAS E FIOS 

SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA. DEVERÁ SER COSTURADO UMA ETIQUETA INDICANDO 

OBRIGATORIAMENTE O NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

COMPOSIÇÃO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E INDICAÇÃO DE TAMANHO DE 

ACORDO COM AS NORMAS ISO 3758:2005 ETIQUETADOS CONFORME A RESOLUÇÃO APROVADA 

PELA CONMETRO Nº 02/2008. ACONDICIONADAS INDIVIDUALMENTE EM SACO PLÁSTICO 

TRANSPARENTE, DEVIDAMENTE ETIQUETAS COM AS SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: NOME DO 

FABRICANTE, PRODUTO E TAMANHO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 6.9 - POLO DRY 

 



 
 

  

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADA EM MALHA DRY FIT, NA COR PANTONE 17-6153 TPX OU OUTRA COR 

A SER DESIGNADA PELA SECRETARIA REQUISITANTE, COM COSTURAS REFORÇADAS NOS OMBROS 

E CAVAS, BARRA COM BAINHA DE 20MM DE LARGURA EM MÁQUINA GALONEIRA DUAS AGULHAS 

BITOLA ESTREITA, COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA PONTO CADEIA, LINHA DE COSTURA 100% 

POLIÉSTER 120 NA MESMA COR DE CADA TECIDO. CONTENDO 2 (DOIS) BOTÕES DE 12,7MM DE 

DIÂMETRO CADA NA COR DO TECIDO, COM PASSAGEM ATRAVÉS DE CASEADO. A GOLA POLO 

CONFECCIONADA EM TECIDO 100% ACRÍLICO, NA COR PANTONE 17-6153 TPX. PEITILHO COM 4CM 

DE LARGURA, ENTRETELADO INTERNAMENTE E COM PESPONTO EXTERNO, COSTURAS BEM-FEITAS 

SEM FALHAS. NA PARTE INTERNA DA GOLA DEVERÁ TER UM REFORÇO EM MATERIAL SARJADO DE 

10MM DE LARGURA COR PANTONE 17-6153 TPX, JUNTAMENTE DEVERÁ SER COSTURADO UMA 

ETIQUETA INDICANDO OBRIGATORIAMENTE O NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA, 

CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO E 

INDICAÇÃO DE TAMANHO DE ACORDO COM AS NORMAS ISO 3758:2005 ETIQUETADOS 

CONFORME A RESOLUÇÃO APROVADA PELA CONMETRO Nº 02/2008. ACONDICIONADAS 

INDIVIDUALMENTE EM SACO PLÁSTICO TRANSPARENTE, DEVIDAMENTE ETIQUETAS COM AS 

SEGUINTES DESCRIÇÕES MÍNIMA: NOME DO FABRICANTE, PRODUTO E TAMANHO. TODAS AS 

COSTURAS DEVEM SER BEM-FEITAS E DE ALTA QUALIDADE, NÃO SERÁ TOLERADO DESCOSTURAS, 

FIOS PUXADOS, DEFEITOS NO ACABAMENTO, ESGARÇAMENTOS, MANCHAS, LINHAS SOLTAS, 

EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE CAUSAM A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO.  O PRODUTO 

DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E 

PASSADORIA. LOGOTIPIA DEVERÁ SER EM PROCESSO DE SILKSCREEN ESTAMPADO NA CAMISETA 

NO LADO ESQUERDO DO PEITO O BRASÃO DO MUNICÍPIO. 

 

ITEM 6.10 - JAQUETA CORTA VENTO 

 
DESCRIÇÃO: TER GOLA DO MODELO ESPORTE PESPONTADO EM MÁQUINA DE 1 AGULHA; 

FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE ZÍPER DESTACÁVEL EM MATERIAL 100% POLIÉSTER DE ALTA 

RESISTÊNCIA CUJA DURABILIDADE E RESISTÊNCIA DEVE SER COMPROVADA POR LAUDOS, 

CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO, NA COR MARINHO OU PRETA OU OUTRA COR A SER 

DEFINIDA PELA SECRETARIA REQUISITANTE, COM PESPONTO A 0,6 CM (+/- 0,3 CM) DA BORDA, 



 
 

  

 

CUJA EXTENSÃO VAI DA BARRA ATÉ O FINAL DA GOLA; PEÇA CONFECCIONADA EM TECIDO PLANO 

TACTEL, CONFORME DADOS TÉCNICOS DE RESISTÊNCIA E DURABILIDADE INDICADOS NAS 

ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS NESTE TERMO, NA COR PANTONE 19-3830 TPX; PESPONTO PARA 

REFORÇO E SEGURANÇA DAS COSTURAS FEITO EM MÁQUINA RETA DE UMA AGULHA NA JUNÇÃO 

DA GOLA COM O CORPO, CAVA DAS MANGAS E GOLA. SEGUIR ATENTAMENTE A TABELA DE 

MEDIDAS. COSTURA DE TRAVETE PARA REFORÇO E SEGURANÇA APLICADA ABAIXO DA CAVA, NA 

JUNÇÃO DE COSTURAS; DEVERÁ TER DOIS BOLSOS EMBUTIDOS NAS LATERAIS DA JAQUETA, 

COSTURADO EM MÁQUINA RETA A 0,5 CM (+/- 0,3 CM) DA BORDA, FEITO COM LINHA DE COSTURA 

NA COR DO TECIDO. O PRODUTO DEVERÁ ATENDER AINDA ÀS NORMAS ABNT. APLICAÇÃO DA 

LOGOMARCA DA PREFEITURA MUNICIPAL EM PATCH, EM TECIDO 100% POLIÉSTER, ESTAMPADO 

EM PROCESSO DE SUBLIMAÇÃO, COM CORES EM ALTA DEFINIÇÃO PARA MELHOR VISIBILIDADE, 

AFIXADO NA PEÇA POR MEIO DE BORDADO ELETRÔNICO, CONTORNANDO O DESENHO DO PATCH, 

FORMANDO UM CONTORNO DE 3 MM DE LARGURA EM VOLTA DO PATCH COM LINHA NA COR DO 

TECIDO, NÃO SENDO PERMITIDAS LINHAS OU FIOS SOLTOS, FALHA NA SUBLIMAÇÃO E CONTORNO 

SOLTO, LOCALIZADO NO PEITO DO LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE. LINHA 100% POLIÉSTER 120 

DA MESMA COR DO TECIDO, COSTURAS INTERNAS REFORÇADAS E SEM FALHAS EM MÁQUINA 

INTERLOQUE 5 AGULHAS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS A OS ALUNOS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, COSTURAS OU LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS 

ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO 

DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO, APRESENTANDO OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO 

CONSUMIDOR COMO: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO 

DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. 

INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E 

DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE 

ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER 

DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE 

TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. 

 

ITEM 6.11 - CONJUNTO (BERMUDA, CALÇA, JAQUETA CORTA VENTO E CAMISETA) 

DESCRIÇÃO: BERMUDA EM DRY FIT, NA COR MARINHO (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO 

MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). A 

CINTURA DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40MM APLICADO DE FORMA EMBUTIDA, 

COM PASSANTE NA COR BRANCA OU MARINHO, E REBATIDO EM MÁQUINA ELASTIQUEIRA COM 

PONTO CORRENTE DE 4 AGULHAS, E NA PARTE INTERNA DA BARRA DO CÓS DEVERÁ TER UM 

ACABAMENTO EM OVERLOQUE DE MODO QUE O ELÁSTICO NÃO FIQUE APARENTE. NAS LATERAIS 

DEVERÁ TER UM BOLSO EMBUTIDO, COM COSTURA A 0,5CM DA BORDA, O FORRO INTERNO DO 

BOLSO DEVERÁ SER CONFECIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA, COM SUA VOLTA OVERLOCADA 



 
 

  

 

EM INTERLOQUE. CALÇA ESPORTIVA EM HELANCA, NA COR MARINHO (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA 

REQUISITANTE). A CINTURA DEVERÁ POSSUIR ELÁSTICO, COM LARGURA DE 40MM APLICADO DE 

FORMA EMBUTIDA, COM PASSANTE NA COR BRANCA OU MARINHO, E REBATIDO EM MÁQUINA 

ELASTIQUEIRA COM PONTO CORRENTE DE 4 AGULHAS, E NA PARTE INTERNA DA BARRA DO CÓS 

DEVERÁ TER UM ACABAMENTO EM OVERLOQUE DE MODO QUE O ELÁSTICO NÃO FIQUE 

APARENTE. NAS LATERAIS DEVERÁ TER UM BOLSO FACA, O FORRO INTERNO DO BOLSO DEVERÁ 

SER CONFECIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA, COM SUA VOLTA OVERLOCADA EM 

INTERLOQUE. CAMISETA PARA A PRÁTICA DE ESPORTES EM MALHA DRY FIT MANGAS CURTAS 

BAINHA SIMPLES EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA DE 20MM DE LARGURA. A GOLA 

REDONDA DEVERÁ SER CONFECCIONADA EM TECIDO DE MALHA RIBANA 1X1, COM 20 MM DE 

LARGURA, NA COR PANTONE 17-6153 TPX.  REFORÇO DE GOLA TIPO SARJADO. A BAINHA DO 

CORPO DA CAMISETA DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA, EM MÁQUINA GALONEIRA 2 AGULHAS, 

BITOLA ESTREITA. COSTURA EM MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS 

CAVAS, OMBROS E GOLAS. 

JAQUETA CORTA VENTO: DEVERÁ TER GOLA DO MODELO ESPORTE PESPONTADO EM MÁQUINA 

DE 1 AGULHA; FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE ZÍPER DESTACÁVEL EM MATERIAL 100% 

POLIÉSTER DE ALTA RESISTÊNCIA CUJA DURABILIDADE E RESISTÊNCIA DEVE SER COMPROVADA POR 

LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO, NA COR MARINHO OU PRETA, COM 

PESPONTO A 0,6 CM (+/- 0,3 CM) DA BORDA, CUJA EXTENSÃO VAI DA BARRA ATÉ O FINAL DA GOLA; 

PEÇA CONFECCIONADA EM TECIDO PLANO TACTEL, CONFORME DADOS TÉCNICOS DE RESISTÊNCIA 

E DURABILIDADE INDICADOS NAS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS NESTE TERMO, NA COR PANTONE 

19-3830 TPX; PESPONTO PARA REFORÇO E SEGURANÇA DAS COSTURAS FEITO EM MÁQUINA RETA 

DE UMA AGULHA NA JUNÇÃO DA GOLA COM O CORPO, CAVA DAS MANGAS E GOLA. SEGUIR 

ATENTAMENTE A TABELA DE MEDIDAS. COSTURA DE TRAVETE PARA REFORÇO E SEGURANÇA 

APLICADA ABAIXO DA CAVA, NA JUNÇÃO DE COSTURAS; DEVERÁ TER DOIS BOLSOS EMBUTIDOS 

NAS LATERAIS DA JAQUETA, COSTURADO EM MÁQUINA RETA A 0,5 CM (+/- 0,3 CM) DA BORDA, 

FEITO COM LINHA DE COSTURA NA COR DO TECIDO. 

 

ITEM 6.12 - CALÇA LEGGING 

DESCRIÇÃO: CALÇA LEGGING TAMANHOS DIVERSOS, CINTURA ALTA, COR A DEFINIR, TECIDO 

SUPLEX. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO, PARA QUE SEJA 

ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS A OS ALUNOS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS 

PUXADOS, COSTURAS OU LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO, 

APRESENTANDO OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR COMO: NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 



 
 

  

 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE 

TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. 

 

ITEM 6.12 - SHORT LEGGING 

DESCRIÇÃO: SHORT LEGGING TAMANHOS DIVERSOS, CINTURA ALTA, COR A DEFINIR, TECIDO 

SUPLEX. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO, PARA QUE SEJA 

ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS A OS ALUNOS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS 

PUXADOS, COSTURAS OU LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO, 

APRESENTANDO OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR COMO: NOME, 

RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE 

TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. 

 

LOTE 07 ς SAÚDE 

 

ITEM 7.1 - JALECO MASCULINO 

 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO MICROFIBRA NA COR PANTONE 11-0601 TPX (OU 

OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL 



 
 

  

 

DA SECRETARIA REQUISITANTE), CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. MANGA LONGA 

COM BAINHA DE 20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA DE UMA AGULHA. GOLA ESPORTE. VISTA 

COM 40MM DE LARGURA COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE 5 A 6 BOTÕES COM 16MM DE 

DIÂMETRO, BOTÕES EM MATERIAL 100% POLIÉSTER NA COR BRANCA, E CASEADO NA 

HORIZONTAL, ATENÇÃO COM LINHAS E FIOS SOLTOS NO CASEADO. ABERTURA LATERAL PARA 

ACESSO DE BOLSO INTERIOR COM 18,5CM DE COMPRIMENTO, LOCALIZADO NA ALTURA DA 

CINTURA. UM BOLSO CHAPADO COM CANTOS INFERIORES OITAVADOS LOCALIZADO NA ALTURA 

DO PEITO, DO LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE, COM BARRA DE 2CM DE LARGURA, PESPONTADO 

EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. DOIS BOLSOS CHAPADOS COM CANTOS INFERIORES OITAVADOS, 

LOCALIZADO NA ALTURA DA CINTURA, COM BARRA DE 2CM DE LARGURA, CONFORME LAYOUT, 

PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. NOS CANTOS SUPERIORES DOS BOLSOS DEVERÁ TER 

TRAVETES PARA REFORÇAR AS COSTURAS. COSTURAS EXTERNAS DOS BOLSOS COM PESPONTO 

EXTERNO DE DUAS AGULHAS. BARRA SIMPLES DO CORPO E MANGAS PESPONTADOS EM MÁQUINA 

DE UMA AGULHA COM 20 MM DE LARGURA. CINTO DUPLO CENTRADO COM 5 CM DE LARGURA 

NAS COSTAS EMBUTIDO NAS LATERAIS DA PEÇA. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE 

DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. A LINHA 120 100% POLIÉSTER ACOMPANHANDO A COR DA 

PEÇA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, COSTURA DE PESPONTO DUPLO NOS 

BOLSOS E CINTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA 

CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, 

COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO DO TECIDO, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. LOGOTIPO DO 

MUNICÍPIO LOCALIZADA NO LADO SUPERIOR ESQUERDO APLICADO EM PROCESSO DE SILKSCREEN. 

OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU 

ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 7.2 - JALECO FEMININO 

 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO MICROFIBRA NA COR PANTONE 11-0601 TPX (OU 

OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL 

DA SECRETARIA REQUISITANTE), CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS. MANGA LONGA 

COM BAINHA DE 2,0 CM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA DE UMA AGULHA. GOLA ESPORTE, COM 

7CM DE LARGURA TOTAL FINALIZADA. VISTA COM 40MM DE LARGURA COM FECHAMENTO 

ATRAVÉS DE 5 A 6 BOTÕES COM 16MM DE DIÂMETRO EM MATERIAL 100% POLIÉSTER NA COR 

BRANCA, E CASEADO NA HORIZONTAL, ATENÇÃO COM LINHAS E FIOS SOLTOS NO CASEADO. BOLSO 

CHAPADO COM CANTOS INFERIORES OITAVADOS LOCALIZADO NA ALTURA DO PEITO, DO LADO 

ESQUERDO DE QUEM VESTE, PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS, COM BAINHA DE 2CM 

DE LARGURA. DOIS BOLSOS NA PARTE INFERIOR PRÓXIMO A ALTURA DA CINTURA EMBUTIDOS NA 

LATERAL DA PEÇA, PESPONTADO EM MÁQUINA RETA DE UMA AGULHA, E BAINHA COM 2CM DE 

LARGURA. NOS CANTOS SUPERIORES DOS BOLSOS DEVERÁ TER TRAVETES PARA REFORÇAR AS 

COSTURAS. BARRA SIMPLES DO CORPO PESPONTADO EM MÁQUINA UMA AGULHA COM 20 MM 

DE LARGURA. CINTO DUPLO CENTRADO COM 5 CM DE LARGURA NAS COSTAS, PRESO ENTRE AS 

PREGAS DAS COSTAS, DE FORMA EMBUTIDA. COSTURA CENTRALIZADA EM SENTIDO VERTICAL NAS 

COSTAS, DIVIDINDO AS COSTAS. PENSES DE CONTORNO LOCALIZADA NAS COSTAS CUJA LINHA É 

PERPENDICULAR À LINHA DA CINTURA, PARA QUE SE AJUSTE AO FORMATO DO CORPO FEMININO. 

FENDA LOCALIZADA NAS COSTAS NA PARTE INFERIOR COM 4CM DE LARGURA. A PEÇA DEVERÁ 

PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, 

SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS 

DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. A LINHA 120 100% POLIÉSTER 

ACOMPANHANDO A COR DA PEÇA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE. COSTURAS 

EXTERNAS DOS BOLSOS, CINTO, E GOLA COM PESPONTO EXTERNO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA 

PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

COMPOSIÇÃO DO TECIDO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE 



 
 

  

 

TAMANHO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. LOGOTIPO MUNICÍPIO LOCALIZADA NO LADO SUPERIOR 

ESQUERDO DE QUEM VESTE, APLICADO EM PROCESSO DE SILKSCREEN. OBS.: AS CORES E 

LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA 

PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA 

LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS 

EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 7.3 - CAMISETA POLO: 

 

 

DESCRIÇÃO: MANGA CURTA COM BARRA DE 20 MM DE LARGURA EM GALONEIRA BITOLA 

ESTREITA. CAMISETA COM GOLA MODELO POLO NA COR PANTONE 19-3815 TPX (OU OUTRA COR 

POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA 

SECRETARIA REQUISITANTE). CONFECCIONADO EM TECIDO DE MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL 

CONFORME AS ESPECIFICAÇÕES DOS TECIDOS, NA COR PANTONE 19-3815 TPX. CORDÃO SARJADO 

100% ALGODÃO PARA COBRE COSTURA COM LARGURA DE 1,0 CM DE LARGURA, LOCALIZADO NA 

PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA NA MESMA COR DO TECIDO. PEITILHO ENTRETELADO COM 3,5 

DE LARGURA, COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE CASEADO E DOIS BOTÕES, TAMANHO 

APROXIMADO DE 11,5 MM NA COR MARINHO. BARRA DO CORPO DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA 

COSTURADO EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA ESTREITA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA 

COR DO TECIDO. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO 

EXTERNO NAS CAVAS E OMBROS. A PEÇA DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE 

LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, 

DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA 

APRESENTAÇÃO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA 

CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, 

COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO DO TECIDO, 



 
 

  

 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. LOGOTIPO DO 

MUNICÍPIO LOCALIZADA NO LADO SUPERIOR ESQUERDO DE QUEM VESTE, APLICADO EM 

PROCESSO DE SILKSCREEN. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS 

ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL 

DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 7.4 - MACACÃO: 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO NA COR PANTONE 19-

3933 TPX, RESISTENTE AO USO E LAVAGENS. FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE ZÍPER NYLON 

MÉDIO DE ALTA RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS, NA COR MARINHO, SENDO SEU 

COMPRIMENTO PROPORCIONAL À NUMERAÇÃO DO MACACÃO, REVEL DUPLO EXTERNO COM 6 

CM DE LARGURA ACOMPANHANDO A EXTENSÃO DO ZÍPER TRAVETADO HORIZONTALMENTE NA 

SUA PONTA INFERIOR, E REVEL DUPLO INTERNO COM 6 CM DE LARGURA, A FIM DE QUE O ZÍPER 

NÃO FIQUE EM CONTATO DIRETO COM A PELE DO USUÁRIO, DEVERÁ AINDA TER UM BOTÃO DE 

PRESSÃO NA VISTA PRÓXIMO A GOLA NA COR MARINHO. BAINHA DA BARRA DAS PERNAS E DAS 

MANGAS SIMPLES COM 2CM DE LARGURA. GOLA PADRE PESPONTADA, MEDINDO 3,5 CM DE 

ALTURA, FECHAMENTO SOBREPOSTO COM REGULAGEM EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA NA COR PRETA COM 2CM DE LARGURA E 2 CM DE 



 
 

  

 

COMPRIMENTO, SENDO, UM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO 

E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA MACHO E UMA FÊMEA NO LADO ESQUERDO EXTERNO, UM VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA NA PARTE INTERNA ESQUERDA, E UM 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA MACHO NO LADO 

DIREITO EXTERNO. LARGURA DO PUNHO AJUSTÁVEL, POR LAPELA COM VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2,5 DE LARGURA NA COR PRETA. CINTURA COM 

CANALETA NAS COSTAS DE 7 CM DE LARGURA PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS, COM 

CINTO PASSADO PELA CANALETA, ADAPTADO COM ELÁSTICO DE 4 CM DE LARGURA NA COR PRETA, 

O ELÁSTICO NÃO DEVE FICAR AMOSTRA, A PARTE DO CINTO QUE FICA PARA FORA FEITO NO 

MESMO TECIDO DO CORPO COM 5 CM DE LARGURA PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS, 

COM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 5 CM DE 

LARGURA APLICADO EM AMBAS AS EXTREMIDADES, SENDO O VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA MACHO PREGADO NO CINTO, E VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA FÊMEA NAS LATERAIS FRENTE DA 

PEÇA. OMBREIRAS E JOELHOS COM PROTEÇÃO ACOLCHOADA EM MATELASSÊ COM COSTURAS EM 

LOSANGOS. MANGA LONGA DESTACÁVEL ATRAVÉS DE ZÍPER NYLON EMBUTIDO NA ALTURA DO 

COTOVELO NA MESMA COR DO TECIDO, COM ACABAMENTO SOBREPOSTO PARA QUE O ZÍPER NÃO 

FIQUE A MOSTRA, POSSIBILITANDO A TRANSFORMAÇÃO EM MANGAS CURTAS. BOLSOS: NA 

MANGA ESQUERDA DE QUEM VESTE UM BOLSO RETANGULAR MEDINDO DA COSTURA DO OMBRO 

ATÉ A FAIXA REFLETIVA, COM FECHO ZÍPER NYLON DE ALTA RESISTÊNCIA, COMPROVADO POR 

LAUDOS, NA VERTICAL, EMBUTIDO A 2 CM DA LATERAL FRENTE, PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS 

AGULHAS E REFORÇADOS COM TRAVETES, E COM UM BOLSO MEDINDO 15 CM DE ALTURA X 8 CM 

LARGURA SOBREPOSTO, COM DIVISÃO PARA DUAS ABERTURAS, SENDO UMA DELAS COM 3,5 CM 

PARA GUARDA DE CANETA, E A OUTRA COM 6 CM PARA GUARDA DE LANTERNA. DOIS BOLSOS 

FRONTAIS SUPERIORES, UM DE CADA LATERAL, CHAPADOS, APLICADOS ACIMA DA FAIXA 

REFLETIVA DA CINTURA, EM DIAGONAL MODELO AVIADOR, COM ZÍPER NYLON EMBUTIDO NA 

PARTE SUPERIOR A 3 CM DA BORDA, REFORÇADO E SEM ANTEPAROS, TENDO ACABAMENTO 

OBLIQUO, AS LATERAIS MENORES VOLTADAS PARA A ABERTURA CENTRAL DO MACACÃO, O BOLSO 

DEVERÁ SER PESPONTADO NA MÁQUINA DUAS AGULHAS E REFORÇADOS COM TRAVETES. DOIS 

BOLSOS RETANGULARES NA PARTE FRONTAL INFERIOR, A 0,5 CM ABAIXO DO CINTO, CHAPADOS E 

TRAVETADOS, COM ABERTURA CURVADA, E PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS. DOIS 

BOLSOS RETANGULARES INFERIORES LOCALIZADOS NA ALTURA DA COXA, PREGADOS E 

EMBUTIDOS A LATERAL DA PEÇA, CHAPADOS, COM ZÍPER NYLON EMBUTIDO A 2,5 CM DA BORDA 



 
 

  

 

SUPERIOR, CANTOS DOS BOLSOS REFORÇADOS COM TRAVETES. BOLSOS CHAPADOS COM LAPELA 

CANTOS INFERIORES OITAVADOS LOCALIZADO NAS COSTAS, SEU FECHAMENTO DEVERÁ SER 

ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE 

SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM 

DE LARGURA NA COR PRETA, COSTURAS EXTERNAS COM PESPONTO DUPLO, E TRAVETES NOS 

CANTOS DOS BOLSOS. NAS COSTAS, DO OMBRO ATÉ A CINTURA, DUAS PREGAS EM CADA LATERAL 

EMBUTIDA NA VERTICAL, COM A FINALIDADE DE PROPICIAR MAIOR EXPANSÃO QUANTO À 

MOVIMENTAÇÃO DOS BRAÇOS E DO CORPO. QUANTO À VISIBILIDADE, FAIXAS REFLETIVAS PRATA 

COM 5 CM DE LARGURA APLICADA EM 360° NAS MANGAS, NA PARTE FRONTAL NA ALTURA DA 

CINTURA, NAS PERNAS, E NAS COSTAS NA VERTICAL SOB AS PREGAS. DUAS FAIXAS SARJADA 100% 

ALGODÃO, TINGIMENTO EM CORES FIRMES, RESISTENTE AO USO E LAVAGEM, AMBAS COM 

LARGURA DE 10 MM, LOCALIZADAS NAS LATERAIS QUE VAI DA CAVA ATÉ A BARRA DA PERNA, E 

NAS LATERAIS DAS MANGAS QUE VAI DA BARRA ATÉ A ALTURA DO ZÍPER, AMBAS AS LOCALIZAÇÕES 

COM A FAIXA LARANJA NA PARTE FRONTAL E A VERMELHA NA PARTE TRASEIRA, COM 

ESPAÇAMENTO DE 1 CM ENTRE ELAS. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER REFORÇADAS E BEM-

ACABADAS, DE MODO A EVITAR QUE A PEÇA VENHA A ESGARÇAR, DESFIAR, TER FRANZIMENTOS, 

EMENDAS E FIOS PUXADOS. VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO 

E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA COM 2 CM DE LARGURA NA COR PRETA, APLICADO ACIMA DO BOLSO SUPERIOR 

DIREITO, PARA A IDENTIFICAÇÃO DO NOME E TIPO SANGUÍNEO DO USUÁRIO. VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA APLICADO NAS COSTAS COM 3CM 

DE LARGURA ENTRE AS FAIXAS REFLETIVAS ACIMA DO LOGO SAMU 192, PARA A IDENTIFICAÇÃO 

DA FUNÇÃO DO USUÁRIO.  COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE. O PRODUTO DEVERÁ 

PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE 

EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, 

ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE 

DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA 

CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, 

COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO DO TECIDO, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. O PRODUTO DEVERÁ SER DOBRADO, EMBALADO E ACONDICIONADO EM UMA 

EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS 

CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM 

SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. BORDADOS: LOGOTIPO PATCH BORDADO DO SAMU 192 NA 

PARTE FRONTAL ACIMA DO BOLSO NO LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE. LOGOTIPO PATCH 



 
 

  

 

BORDADO SAMU 192 NAS COSTAS ENTRE AS FAIXAS REFLETIVAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 7.5 - GANDOLA SAMU: 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO NA COR PANTONE 19-

3933 TPX, RESISTENTE AO USO E LAVAGENS. BAINHA DAS MANGAS SIMPLES COM 2CM DE 

LARGURA. GOLA PADRE PESPONTADA, MEDINDO 3,5 CM DE ALTURA, FECHAMENTO SOBREPOSTO 

COM REGULAGEM EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA NA COR PRETA COM 2CM DE LARGURA. LARGURA DO PUNHO AJUSTÁVEL, POR LAPELA 

COM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2,5 DE 

LARGURA NA COR PRETA. UM BOLSO MEDINDO 15 CM DE ALTURA X 8 CM LARGURA SOBREPOSTO, 

COM DIVISÃO PARA DUAS ABERTURAS, SENDO UMA DELAS COM 3,5 CM PARA GUARDA DE 

CANETA, E A OUTRA COM 6 CM PARA GUARDA DE LANTERNA, LOCALIZADO NA MANGA ESQUERDA 

ACIMA DA FAIXA REFLETIVA. DEVERÁ TER UM BOLSO BÁSICO COM LAPELA NA PARTE FRONTAL 

SUPERIOR DIREITA, LAPELA COM CANTOS OITAVADOS E CHAPADOS, E PARA FECHAMENTO DOS 

BOLSOS, VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE 

SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PRETO 

COM 2CM DE LARGURA; DEVERÁ TER DOIS BOLSOS BÁSICOS COM LAPELA NA PARTE FRONTAL 

INFERIOR CHAPADOS, E PARA FECHAMENTO DOS BOLSOS, VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA PRETO DE 2CM DE LARGURA, LAPELAS COM 

CANTOS OITAVADOS, BOLSOS E LAPELAS TRAVETADOS EM SUAS EXTREMIDADES, O PESPONTO EM 

MÁQUINA DUAS AGULHAS. PARA A IDENTIFICAÇÃO DEVERÁ SER COSTURADO UM VELCRO 100% 



 
 

  

 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 2CM DE LARGURA NA PARTE 

FRONTAL, LADO DIREITO, ACIMA DO BOLSO, PARA A APLICAÇÃO DA TARJA DE IDENTIFICAÇÃO. 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA APLICADO NAS 

COSTAS COM 3CM DE LARGURA ENTRE AS FAIXAS REFLETIVAS ACIMA DO LOGO SAMU 192, PARA 

A IDENTIFICAÇÃO DA FUNÇÃO DO USUÁRIO. FAIXAS REFLETIVAS: COM 5,0CM DE LARGURA, 

APLICADA: NA PARTE DA FRENTE, LOCALIZADA ABAIXO DO BOLSO SUPERIOR, NA MANGA DIREITA 

E ESQUERDA EM 360°, E NA PARTE DAS COSTAS DUAS FAIXAS EM SENTIDO VERTICAL. VISTA 

FRONTAL COM 5CM DE LARGURA, DE FORMA QUE OS BOTÕES NÃO FIQUEM EXPOSTOS, NA PARTE 

INTERNA COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE 5 A 6 BOTÕES POLIÉSTER COM TAMANHÃO DE 16MM 

DE DIÂMETRO. DUAS FAIXAS SARJADA 100% ALGODÃO, TINGIMENTO EM CORES FIRMES, 

RESISTENTE AO USO E LAVAGEM, AMBAS COM LARGURA DE 10 MM, LOCALIZADAS NAS LATERAIS 

QUE VAI DA CAVA ATÉ A BARRA DO CORPO, E NAS LATERAIS DAS MANGAS QUE VAI DA BARRA ATÉ 

A ALTURA DA FAIXA REFLETIVA, AMBAS AS LOCALIZAÇÕES COM A FAIXA LARANJA NA PARTE 

FRONTAL E A VERMELHA NA PARTE TRASEIRA, COM ESPAÇAMENTO DE 1 CM ENTRE ELAS. BAINHA 

DO CORPO SIMPLES COM 20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA, COSTURAS 

INTERNAS EM MÁQUINA INTERLOQUE, PESPONTO EXTERNO NA CAVA E OMBROS, COSTURAS 

DUPLAS NAS LATERAIS E BOLSOS. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, 

CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO DO TECIDO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA 

CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. O 

PRODUTO DEVERÁ SER DOBRADO, EMBALADO E ACONDICIONADO EM UMA EMBALAGEM DE 

PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS. BORDADOS: LOGOTIPO PATCH BORDADO DO SAMU 192 NA MANGA DIREITA DE 

QUEM VESTE. LOGOTIPO PATCH BORDADO DO SAMU 192 NA PARTE FRONTAL ACIMA DO BOLSO 

NO LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE. LOGOTIPO PATCH BORDADO SAMU 192 NAS COSTAS ENTRE 

AS FAIXAS REFLETIVAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 



 
 

  

 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE INTEGRANTE DO CONSÓRCIO 

 

ITEM 7.6 - CALÇA OPERACIONAL: 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL PESADO NA COR PANTONE 19-

3933 TPX, RESISTENTE AO USO E LAVAGENS. CÓS FRONTAL LISO COM 4CM DE LARGURA, CÓS 

TRASEIRO COM ELÁSTICO EMBUTIDO DE 4CM DE LARGURA, COM 6 PASSANTES CONFECCIONADOS 

COM O MESMO TECIDO DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, COM TRAVETES EM SUAS PARTES 

SUPERIORES E INFERIORES. FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM BOTÃO 100% POLIÉSTER DE 

17 MM DE DIÂMETRO NA COR MARINHO. QUANTO À VISIBILIDADE, FAIXAS REFLETIVAS PRATA 

COM 5 CM DE LARGURA APLICADA EM 360° NAS PERNAS. ZÍPER FRONTAL 100% POLIÉSTER CUJA 

RESISTÊNCIA, COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, NA COR 

MARINHO. BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA CURVA NA HORIZONTAL. 

BOLSOS DIANTEIROS TIPO FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, COM SUAS 

EXTREMIDADES TRAVETADOS, OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS DIANTEIROS DEVERÃO SER 

DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS BOLSOS COM LAPELA 

CHAPADOS COM CANTOS OITAVADOS NA PARTE TRASEIRA COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE 

VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20MM DE 

LARGURA NA COR PRETA. BOLSOS LATERAIS COM LAPELA CHAPADO COM CANTOS OITAVADOS; 

FECHAMENTO ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA DE 20MM DE LARGURA NA COR PRETA. BOLSOS COM PESPONTOS DUPLOS, E 

TRAVETADOS NOS CANTOS PARA REFORÇAR AS COSTURAS. AS COSTURAS INTERNAS COM 

MÁQUINA INTERLOQUE. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS, O GANCHO DA FRENTE, O GANCHO 



 
 

  

 

DA COSTA E O REFORÇO DOS JOELHOS DEVERÃO SER PESPONTADOS COM MÁQUINA RETA DE 

DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA REFORÇAR OS CANTOS 

DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA E FIXAÇÃO DOS PASSANTES. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA 

MESMA COR DO TECIDO, E FIO 100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO TECIDO. REFORÇO NOS 

JOELHOS FEITO COM O MESMO TECIDO DA PEÇA  . O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO 

DE LIMPEZA, ACABAMENTO E PASSADORIA, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES 

SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, 

EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME DA 

EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, COMPOSIÇÃO DO TECIDO, TRATAMENTO E CUIDADOS 

PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA 

CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. O 

PRODUTO DEVERÁ SER DOBRADO, EMBALADO E ACONDICIONADO EM UMA EMBALAGEM DE 

PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE 

PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA 

DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS 

TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

7.7 ς CALÇA EM BRIM SAÚDE 

 
 



 
 

  

 

DESCRIÇÃO:  CONFECCIONADA NA COR PANTONE 19-4004 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE 

ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA 

REQUISITANTE) EM TERBRIM, CÓS FRONTAL LISO DE 40 MM DE LARGURA E CÓS TRASEIRO COM 

ELÁSTICO DE 4CM DE LARGURA, DEVERÁ TER CINCO PASSANTES CONFECCIONADOS COM O 

MESMO TECIDO DA PEÇA, COM LARGURA DE 10 MM, ACABAMENTO ATRAVÉS DE TRAVETES NA 

PARTE SUPERIOR E INFERIOR; FECHAMENTO FRONTAL ATRAVÉS DE UM BOTÃO 100% POLIÉSTER 4 

FUROS DE 17 MM DE DIÂMETRO NA COR PRETA, E CASEADO NA HORIZONTAL. ZÍPER FRONTAL DE 

NYLON 100% POLIÉSTER DE ALTA RESISTÊNCIA NA COR DO TECIDO; A COSTURA DO ZÍPER DEVERÁ 

SER REFORÇADA, DEVENDO TER UM TRAVETE HORIZONTAL NA PARTE INFERIOR DA VISTA. 

BRAGUILHA PESPONTADA COM TRAVETE AO FINAL DE SUA CURVA NA HORIZONTAL. BARRA 

SIMPLES COM 20 MM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA 1 AGULHA. BOLSOS DIANTEIROS TIPO 

FACA, NA COSTURA SUPERIOR DO BOLSO COM O CÓS, DEVERÁ SER COSTURADO UM TRAVETE NA 

HORIZONTAL SOBRE O PESPONTO DO CÓS, E NA PARTE INFERIOR DEVERÁ SER COSTURADO UM 

TRAVETE NA VERTICAL SOBRE A COSTURA LATERAL DA PEÇA. OS FORROS INTERNOS DOS BOLSOS 

DIANTEIROS DEVERÃO SER DUPLOS, CONFECCIONADOS COM O MESMO TECIDO DA CALÇA. DOIS 

BOLSOS BÁSICOS CHAPADOS TRASEIRO COM PESPONTO DUPLO E TRAVETADO EM SUAS 

EXTREMIDADES, COM BARRA DE 2CM DE LARGURA. AS COSTURAS LATERAIS INTERNAS, AS 

ENTREPERNAS, GANCHO DA FRENTE E DA COSTA, DEVERÃO SER COSTURADOS COM MÁQUINA 

INTERLOQUE DE BITOLA LARGA. AS COSTURAS LATERAIS EXTERNAS; GANCHO FRENTE E COSTAS 

DEVERÁ SER PESPONTADO COM MÁQUINA RETA DE DUAS AGULHAS. TRAVETES SOBRE AS 

COSTURAS: DE ACABAMENTO PARA REFORÇAR OS CANTOS DOS BOLSOS, ACABAMENTO DA VISTA, 

FIXAÇÃO DOS PASSANTES E NA JUNÇÃO DOS GANCHOS. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA 

COR DO TECIDO, E FIO 100% POLIÉSTER NA MESMA COR DO TECIDO. TODAS AS COSTURAS DEVEM 

SER REFORÇADAS E BEM-ACABADAS, DE MODO A EVITAR QUE A PEÇA VENHA A ESGARÇAR, 

DESFIAR, TER FRANZIMENTOS, EMENDAS, FIOS PUXADOS, MANCHAS E ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE COMPROMETAM A QUALIDADE DO PRODUTO. O PRODUTO O PRODUTO DEVERÁ PASSAR 

PELO PROCESSO DE PASSADORIA E ACABAMENTO PARA QUE SEJA ENTREGUE EM PERFEITAS 

CONDIÇÕES DE USO. O PRODUTO DEVERÁ SER ACONDICIONADO EM SACO PLÁSTICO 

INDIVIDUALMENTE, CONTENDO IDENTIFICAÇÃO DE SUA NUMERAÇÃO NA PARTE EXTERNA DA 

EMBALAGEM. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE 

ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, 

INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, 

PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A 

CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO, FIXADA DO LADO INTERNO DO CÓS TRASEIRO. AS PEÇAS DEVERÃO ESTAR ISENTAS DE 

QUALQUER DEFEITO QUE COMPROMETAM A SUA APRESENTAÇÃO. OBS.: AS CORES E 

LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA 

PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA 



 
 

  

 

LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS 

EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 7.8 - CAMISA POLO SAMU: 

 

 

 

DESCRIÇÃO: MANGA CURTA COM BARRA DE 20 MM DE LARGURA EM GALONEIRA BITOLA 

ESTREITA. CAMISETA COM GOLA MODELO POLO NA COR PANTONE 19-3933 TPX (OU OUTRA COR 

POR LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA 

SECRETARIA REQUISITANTE). CONFECCIONADO EM MALHA MISTA LEVE E DURÁVEL, NA COR 

PANTONE 19-3933 TPX. CORDÃO SARJADO 100% ALGODÃO PARA COBRE COSTURA COM LARGURA 

DE 1,0 CM DE LARGURA, LOCALIZADO NA PARTE TRASEIRA INTERNA DA GOLA NA MESMA COR DO 

TECIDO. PEITILHO ENTRETELADO COM 3,5 DE LARGURA, COM FECHAMENTO ATRAVÉS DE 

CASEADO E DOIS BOTÕES, TAMANHO APROXIMADO DE 11,5 MM NA COR MARINHO. BARRA DO 

CORPO DEVERÁ TER 20 MM DE LARGURA COSTURADO EM MÁQUINA GALONEIRA BITOLA 

ESTREITA. LINHA 100% POLIÉSTER 120 DA MESMA COR DO TECIDO. COSTURAS INTERNAS EM 

MÁQUINA 4 AGULHAS PONTA CADEIA, E PESPONTO EXTERNO NAS CAVAS E OMBROS. A PEÇA 

DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE ARREMATE DE LINHAS E FIOS SOLTOS, ACABAMENTO E 

PASSADORIA, SEM A PRESENÇA DE DEFEITOS, MANCHAS, DESCOSTURAS, FIOS PUXADOS ENTRE 

OUTROS DEFEITOS QUE COMPROMETA A SUA APRESENTAÇÃO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO NA 

PARTE TRASEIRA INTERNA, DE FORMA CENTRALIZADA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME DA EMPRESA, MARCA, CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

COMPOSIÇÃO DO TECIDO, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE 

TAMANHO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. LOGOTIPO PATCH BORDADO DO SAMU 192 NA PARTE 



 
 

  

 

FRONTAL NO LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE. LOGOTIPO PATCH BORDADO SAMU 192 NAS 

COSTAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS 

OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 7.9 ς CONJUNTO ENFERMAGEM 

 

DESCRIÇÃO: JALECO SUPERIOR, CONFECCIONADO EM TECIDO POLIÉSTER, ALGODÃO E ELASTANO, 

NA COR AZUL MARINHO OU OUTRA COR A SER DEFINIDA PELA SECRETARIA REQUISITANTE. MANGA 

COM PUNHO DE 70MM DE LARGURA, ENTRETELADO INTERNAMENTE, FECHAMENTO ATRAVÉS DE 

DOIS BOTÕES 100% POLIÉSTER PRETO COM 12,70MM DE DIÂMETRO, ADAPTAÇÃO COM 2,5CM DE 

LARGURA E PREGAS PARA MELHOR AJUSTE DOS PUNHOS, NA PARTE INTERNA DO PUNHA DEVERÁ 

SER NA COR VERMELHA. GOLA ESPORTE COM PÉ DE GOLA ENTRETELADO CONFECCIONADA NO 

MESMO TECIDO DA PEÇA. ABERTURA FRONTAL COM 07 BOTÕES COM 12,70 MM DE DIÂMETRO 

NA COR MARINHO, COM CASEADO PARA FECHAMENTO, SEM FIOS OU LINHAS SOLTAS, APLICAÇÃO 

DE UM BOTÃO EXTRA PRÓXIMO A BARRA NA VISTA, SEM CASEADO, VISTA INTERNA COM VIVO NA 

COR BRANCA, ACOMPANHANDO A MESMA NO PÉ DE GOLA. COSTURAS INTERNAS EM MÁQUINA 

INTERLOQUE 5 FIOS, ATENÇÃO PARA AS COSTURAS NÃO FICAREM ENVIESADAS, COM EMENDAS E 

TORTAS. BARRA SEM OVERLOQUE APARENTE COM 0,7 CM DE LARGURA EM MÁQUINA RETA DE 

UMA AGULHA. CAMISA COM PALA NAS COSTAS PESPONTADO EM MÁQUINA DUAS AGULHAS, 

IGUALMENTE NAS CAVAS, LATERAIS DO CORPO E MANGAS. TODAS AS COSTURAS DEVEM SER 

REFORÇADAS E BEM-ACABADAS, DE MODO A EVITAR QUE A PEÇA VENHA A ESGARÇAR, DESFIAR, 

TER FRANZIMENTOS, EMENDAS, FIOS PUXADOS, MANCHAS E ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

COMPROMETAM A QUALIDADE DO PRODUTO. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

PASSADORIA E ACABAMENTO PARA QUE SEJA ENTREGUE EM PERFEITAS CONDIÇÕES DE USO. 

ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO 

CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME 

DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE 

TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE 

E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO 

OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO 

TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO, FIXADA 

NA PARTE INTERNA DA GOLA TRASEIRA. AS PEÇAS DEVERÃO ESTAR ISENTAS DE QUALQUER 

DEFEITO QUE COMPROMETAM A SUA APRESENTAÇÃO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA 

FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. TAMANHOS: PP, P, M, G, GG E 



 
 

  

 

XGG. SILKSCREEN LOCALIZADO NA FRENTE, LADO ESQUERDO DE QUEM VESTE, MEDINDO 8,5 CM 

LARGURA X 4,5 CM DE ALTURA EM SUAS CORES ORIGINAIS E ALTA DEFINIÇÃO, CUJA ARTE SERÁ 

FORNECIDA AO VENCEDOR DA LICITAÇÃO. CALÇA NA MESMA COR DO TECIDO DA PEÇA SUPERIOR, 

COM ELASTICO TOTAL NA CINTURA E BARRA, DOIS BOLSOS FRONTAIS E ACABAMENTO 

PROFISIONAL. 

 

ITEM 7.10 ς PIJAMA SCRUBS 

DESCRIÇÃO: CONJUNTO DE PIJAMA TECIDO GABARDINE 100% POLIESTER EM COR A SER DEFINIDA 

PELA SECRETARIA REQUISITANTE; BLUSA COM 2 BOLSOS FRONTAIS, DECOTE V. MANGA CURTA. 

CALÇA COM ELASTICO NA CINTURA TOTAL E COM BARRA. TAMANHOS PP, P, M, G, GG E EXG.  

 

LOTE 08 - COBERTURAS 

 

ITEM 8.1 - BONÉ MANUTENÇÃO / OBRAS 

 

 

 

DESCRIÇÃO: FABRICADO EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE, CONFORME DADOS DOS 

TCIDOS ANEXO, NA COR PANTONE 15-5519 TPX (OU OUTRA COR POR LIVRE ESCOLHA DO 

MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA REQUISITANTE). 

REGULADOR TRASEIRO AJUSTÁVEL EM ELÁSTICO DE ALTA RESISTÊNCIA NA COR PANTONE 15-5519 

TCX; FECHAMENTO FRONTAL DA SAIA ATRAVÉS DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA DE 20 MM DE LARGURA NA COR PRETA PARA 

ACOPLAGEM E REGULAGEM RÁPIDA, GARANTINDO A FIXAÇÃO E ESTABILIDADE DO BONÉ; ABA 

FRONTAL EM MATERIAL POLIETILENO REVESTIDA DO MESMO TECIDO DO BONÉ. SAIA PARA 

PROTEÇÃO DA REGIÃO DA CABEÇA E PESCOÇO CONTRA A INCIDÊNCIA DE LUZ SOLAR DIRETA E DO 

CALOR, EVITANDO QUE A PELE DESSAS REGIÕES FIQUE DIRETAMENTE EXPOSTA. COSTURA COM 

PESPONTO EXTERNO. ACABAMENTO INTERNO: O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

LIMPEZA E ACABAMENTO, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM 

PRESENÇA DE MANCHAS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS QUE 

POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO; APLICAÇÃO DE ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO 



 
 

  

 

NA PARTE INTERNA, E DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO 

CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, 

NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO 

DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. 

INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E 

DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005. A PEÇA DEVERÁ SER EMBALADA 

INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO 

TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS 

DO PRODUTO. CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL ESTÁ O PATCH BORDADO O BRASÃO DO 

MUNICÍPIO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES 

CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE 

CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO 

DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE 

APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 8.2 - BONÉ GCM 

 

 

DESCRIÇÃO: EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL MÉDIO, DE COR AZUL-MARINHO NOITE PANTONE 

19-3815 TPX. FORRO CONFECCIONADO EM TECIDO DE POLIÉSTER/ALGODÃO DA COR PRETO. 

COBERTURA AJUSTÁVEL ATRAVÉS DE REGULADOR CONFECCIONADO DO MESMO TECIDO DA PEÇA 

E DEVERÁ TER UM GANCHO NA COR PRATA PARA REGULAGEM E NA EXTREMIDADE DIREITA DA 

PARTE TRASEIRA DO GORRO DEVERÁ TER UMA ABERTURA PARA A COLOCAÇÃO DA TIRA 

EXCEDENTE APÓS O AJUSTE DO USUÁRIO. SUA COPA SERÁ FORMADA EM PEÇA ÚNICA.  NA PARTE 

INFERIOR DA COPA SERÁ APLICADA DE FORMA EMBUTIDA LISTEL XADREZ PRETO E BRANCO DE 15 

aa 59 [!wD¦w!Σ 9a ¢h5! {¦! 9·¢9b{%hΦ ! t![! ¢9w# Chwa!¢h 59 ά.L/h 59 t!¢hέ 

CURVADO, MEDINDO 72 MM DE COMPRIMENTO NO CENTRO E 170 MM DE LARGURA NA BASE; 

COM ALMA DE POLIETILENO DE BAIXA DENSIDADE COM 2 MM DE ESPESSURA, DE PRIMEIRA 

QUALIDADE E FORRADA COM O MESMO TECIDO DE GORRO. A COBERTURA TERÁ 08 ILHOSES DE 

LATÃO PINTADOS NA COR AZUL MARINHO DA MESMA COR DO TECIDO, COM 08 MM DE 

DIÂMETRO, SENDO 04 (QUATRO) EM CADA LATERAL, APLICADOS NA FAIXA SUPERIOR, 

CENTRALIZADO NA ALTURA, SENDO O PRIMEIRO NA MESMA DIREÇÃO DA PONTA DA PALA E O 

SEGUNDO E 50 MM DO PRIMEIRO ILHÓS. NA BASE INTERNA, EM TODA VOLTA, TERÁ UMA 

CARNEIRA COM 30 MM DE LARGURA, COMPOSTA DE TECIDO MISTO 67% POLIÉSTER E 33% 

ALGODÃO IGUAL AO TECIDO DA COPA, EMBUTIDA COM ESPUMA E COM TECIDO NÃO TECIDO 



 
 

  

 

ά¢b¢έ - (POLÍMERO 100% EM POLIPROPILENO). O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE 

ACABAMENTO, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ACIMA DO LISTEL, NA PARTE FRONTAL 

DA COPA, AFIXADO O BRASÃO DA GUARDA EM PATCH BORDADO ELETRÔNICO, EM SUAS CORES 

ORIGINAIS. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM 

UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR 

AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM 

SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 8.3 - CASQUETE GCM 

 

 

DESCRIÇÃO: EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE NA COR MARINHO NOITE, DEVERA AINDA 

TER UMA FAIXA QUADRICULADA PRETA E BRANCA CONTORNANDO O CASQUETE, SENDO 

MODELOS COM FILETE BRANCO E VERMELHO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA 

REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. OBS.: AS 



 
 

  

 

CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES 

DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO 

OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA 

UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE 

COMPETENTE. 

 

ITEM 8.4 - BOINA GCM 

 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM LÃ 100%, NA COR PANTONE 19-4004 TPX (OU OUTRA COR POR 

LIVRE ESCOLHA DO MUNICÍPIO, CONFORME NECESSIDADE E IDENTIDADE VISUAL DA SECRETARIA 

REQUISITANTE), FORRADA INTERNAMENTE EM TECIDO DE POLIÉSTER/ALGODÃO DA COR PRETO, 

DEBRUADA COM VAQUETA CROMADA PRETA DE 1,2 MM DE ESPESSURA, FORMANDO UM TUBO 

COM 10 MM DE DIÂMETRO, ONDE CORRE UM CADARÇO DE RAIOM NA COR PRETA, MEDINDO 6 

MM DE LARGURA, QUE SUAS PONTAS APÓS A CIRCUNFERÊNCIA DEVERÃO FICAR COM UMA SOBRA 

DE 140 MM EM CADA, QUE SE DESTINA AO AJUSTAMENTO DA BOINA; DEVE SER NA FORMA 

CIRCULAR, DIÂMETRO VARIÁVEL DE ACORDO COM OS TAMANHOS ESPECIFICADOS, COM ABA DO 

LADO DIREITO ONDE DEVERÁ POSSUIR DOIS ILHOSES DE ALUMÍNIO DE COR PRETA, SEPARADOS DE 

70 MM UM DO OUTRO, NO SENTIDO TRANSVERSAL E A 40 MM DA BASE, DESTINADOS A FACILITAR 

A CIRCULAÇÃO DO AR; DEVERÁ POSSUIR UM REFORÇO EM FORMATO DO BRASÃO NO QUARTO 

ANTERIOR DO LADO ESQUERDO, DESTINADO A RECEBER EXTERNAMENTE O BRASÃO DA GUARDA; 

ENTRE OS ILHOSES SERÁ APLICADO O MACHO DO BOTÃO DE PRESSÃO, E A FÊMEA SERÁ COLOCADA 

A 10 MM DA BASE, ACIMA DA VAQUETA; O BOTÃO DE PRESSÃO E OS ILHOSES DEVERÃO SER NA 

COR PRETA, OXIDADOS, 100% LATÃO, PARA EVITAR FERRUGEM; AS BOINAS DEVEM ATENDER A 

GRADE DE NUMERAÇÃO DE 54 A 62. O PRODUTO DEVERÁ PASSAR PELO PROCESSO DE LIMPEZA, 

ACABAMENTO, PARA QUE SEJA ENTREGUE EM CONDIÇÕES SATISFATÓRIAS, SEM PRESENÇA DE 

MANCHAS, FIOS PUXADOS, LINHAS SOLTAS, ESGARÇADOS, EMENDAS ENTRE OUTROS DEFEITOS 

QUE POSSAM OCASIONAR A MÁ QUALIDADE DO PRODUTO. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE 

APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR, COMO NOME, RAZÃO 

SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS 

INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A 

NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA 



 
 

  

 

RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER 

ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À 

IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO 

CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU 

VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE INTEGRANTE DO 

CONSÓRCIO. 

 

ITEM 8.5 - BONÉ DEFESA CIVIL 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP-STOP PROFISSIONAL PESADO, COR MARINHO COM 

PALA AJUSTÁVEL ATRAVÉS DE REGULADOR EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, 

CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA COM 2 CM DE LARGURA; COPA CÔNCAVA, COMPOSTO POR SEIS 

SEÇÕES, TODAS DE FORMATO TRIANGULAR, SENDO TODO O CONJUNTO COSTURADO NAS SUAS 

PARTES EM PONTO RETO, TENDO PESPONTO EM AMBOS OS LADOS DA COSTURA NA FACE 

EXTERNA DA COPA, BEM COMO UM PASSANTE SOBRE AS COSTURAS INTERNAS DE 15 MM DE 

LARGURA EM MATERIAL PRÓPRIO PARA ACABAMENTO; PALA COSTURADA E AFIXADA SOBRE AS 

DUAS SUPERFÍCIES DE UMA ALMA (ARMAÇÃO) PLÁSTICA DE 1 MM DE ESPESSURA; ALMA PLÁSTICA 

POSSUINDO CURVATURA CORRESPONDENTE AO INTERIOR DO GORRO, TENDO 90 MM DE RAIO, 

COM A SUA BORDA EXTERNA INICIANDO-SE A 20 MM DA COSTURA DE LIGAÇÃO DA PARTE 

FRONTAL COM AS PARTES LATERAIS, EM AMBOS OS LADOS, E LARGURA MÁXIMA DE 100 MM, 

TENDO A BORDA EXTERNA COM DESENHO EM CURVAS E RETAS SEM DESCONTINUIDADE DE 

CONCORDÂNCIA, ACABAMENTO INTERNO COM VIÉS NA COR PRETA; CARNEIRA COM 25 MM DE 

LARGURA  AO LONGO DE TODA A BASE INTERNA DO GORRO; PARTE FRONTAL POSSUINDO BASE DE 

197 MM, TENDO SEU PONTO MAIS ALTO RELATIVO À BASE DO GORRO ACABADO DE 90 MM E O 

INÍCIO DE SUA CURVATURA A 38 MM DA BASE; AS PARTES LATERAIS FORMAM UM TRIÂNGULO 

ISÓSCELE COM 100 MM DE BASE E 165 MM DE ALTURA; E AS PARTES POSTERIORES POSSUEM 

FORMAS SEMELHANTES ÀS DAS PARTES LATERAIS. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA 

REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 



 
 

  

 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH 

BORDADO DO BRASÃO DA DEFESA. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS 

PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE 

VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A 

ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA 

FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 8.6 - BONÉ BRIGADISTAS 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO NA COR CAQUI, EM TECIDO RIP STOP PROFISSIONAL LEVE, DE ALTA 

RESISTÊNCIA. MODELO FRANCÊS COM ENTRETELA FRONTAL. REGULADOR PLÁSTICO 2 CARREIRAS 

NA PARTE TRASEIRA, SEM REBARBAS, E COM ÓTIMA FIXAÇÃO. LINHA 100% POLIÉSTER Nº 120 DA 

MESMA COR DO TECIDO. O PRODUTO TEM QUE ESTAR DEVIDAMENTE PASSADO E BEM-ACABADO, 

SEM A PRESENÇA DE FIBRAS MORTAS. O PRODUTO DEVERÁ SER ACONDICIONADO EM SACO 

PLÁSTICO INDIVIDUALMENTE, CONTENDO IDENTIFICAÇÃO DE SUA NUMERAÇÃO NA PARTE 

EXTERNA DA EMBALAGEM. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, 

AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS 

DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA 

CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL 

ESTÁ O PATCH BORDADO DO BRASÃO DOS BRIGADISTAS. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 8.7 - BONÉ TRÂNSITO 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP-PROFISSIONAL LEVE, COR PRETA COM PALA 

AJUSTÁVEL ATRAVÉS DE REGULADOR EM TECIDO MESMO COM 2 CM DE LARGURA, E REGULADOR 

NA COR PRATA COM GANCHOS PARA FIXAR O AJUSTE; COPA CÔNCAVA, COMPOSTO POR SEIS 

SEÇÕES, TODAS DE FORMATO TRIANGULAR, SENDO TODO O CONJUNTO COSTURADO NAS SUAS 

PARTES EM PONTO RETO, TENDO PESPONTO EM AMBOS OS LADOS DA COSTURA NA FACE 

EXTERNA DA COPA, BEM COMO UM PASSANTE SOBRE AS COSTURAS INTERNAS DE 15 MM DE 

LARGURA EM MATERIAL PRÓPRIO PARA ACABAMENTO; PALA COSTURADA E AFIXADA SOBRE AS 

DUAS SUPERFÍCIES DE UMA ALMA (ARMAÇÃO) PLÁSTICA DE 1 MM DE ESPESSURA; ALMA PLÁSTICA 

POSSUINDO CURVATURA CORRESPONDENTE AO INTERIOR DO GORRO, TENDO 90 MM DE RAIO, 

COM A SUA BORDA EXTERNA INICIANDO-SE A 20 MM DA COSTURA DE LIGAÇÃO DA PARTE 

FRONTAL COM AS PARTES LATERAIS, EM AMBOS OS LADOS, E LARGURA MÁXIMA DE 100 MM, 

TENDO A BORDA EXTERNA COM DESENHO EM CURVAS E RETAS SEM DESCONTINUIDADE DE 

CONCORDÂNCIA, ACABAMENTO INTERNO COM VIÉS NA COR PRETA; CARNEIRA COM 25 MM DE 

LARGURA  AO LONGO DE TODA A BASE INTERNA DO GORRO; PARTE FRONTAL POSSUINDO BASE DE 

197 MM, TENDO SEU PONTO MAIS ALTO RELATIVO À BASE DO GORRO ACABADO DE 90 MM E O 

INÍCIO DE SUA CURVATURA A 38 MM DA BASE; AS PARTES LATERAIS FORMAM UM TRIÂNGULO 

ISÓSCELE COM 100 MM DE BASE E 165 MM DE ALTURA; E AS PARTES POSTERIORES POSSUEM 

FORMAS SEMELHANTES ÀS DAS PARTES LATERAIS. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, 

OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA 

REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E 

CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES 

DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O 

TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE 

ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM 

APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, 

EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. 

CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL ESTÁ O PATCH BORDADO DO BRASÃO DO TRÂNSITO. OBS.: AS 

CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES 

DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO 



 
 

  

 

OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA 

UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE 

COMPETENTE. 

 

ITEM 8.8 - BONÉ SAMU 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM TECIDO RIP-PROFISSIONAL LEVE, COR MARINHO COM PALA 

AJUSTÁVEL ATRAVÉS DE REGULADOR EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA COM 2 CM DE LARGURA; COPA CÔNCAVA, COMPOSTO POR SEIS SEÇÕES, 

TODAS DE FORMATO TRIANGULAR, SENDO TODO O CONJUNTO COSTURADO NAS SUAS PARTES EM 

PONTO RETO, TENDO PESPONTO EM AMBOS OS LADOS DA COSTURA NA FACE EXTERNA DA COPA, 

BEM COMO UM PASSANTE SOBRE AS COSTURAS INTERNAS DE 15 MM DE LARGURA EM MATERIAL 

PRÓPRIO PARA ACABAMENTO; PALA COSTURADA E AFIXADA SOBRE AS DUAS SUPERFÍCIES DE UMA 

ALMA (ARMAÇÃO) PLÁSTICA DE 1 MM DE ESPESSURA; ALMA PLÁSTICA POSSUINDO CURVATURA 

CORRESPONDENTE AO INTERIOR DO GORRO, TENDO 90 MM DE RAIO, COM A SUA BORDA EXTERNA 

INICIANDO-SE A 20 MM DA COSTURA DE LIGAÇÃO DA PARTE FRONTAL COM AS PARTES LATERAIS, 

EM AMBOS OS LADOS, E LARGURA MÁXIMA DE 100 MM, TENDO A BORDA EXTERNA COM DESENHO 

EM CURVAS E RETAS SEM DESCONTINUIDADE DE CONCORDÂNCIA, ACABAMENTO INTERNO COM 

VIÉS NA COR PRETA; CARNEIRA COM 25 MM DE LARGURA  AO LONGO DE TODA A BASE INTERNA 

DO GORRO; PARTE FRONTAL POSSUINDO BASE DE 197 MM, TENDO SEU PONTO MAIS ALTO 

RELATIVO À BASE DO GORRO ACABADO DE 90 MM E O INÍCIO DE SUA CURVATURA A 38 MM DA 

BASE; AS PARTES LATERAIS FORMAM UM TRIÂNGULO ISÓSCELE COM 100 MM DE BASE E 165 MM 

DE ALTURA; E AS PARTES POSTERIORES POSSUEM FORMAS SEMELHANTES ÀS DAS PARTES 

LATERAIS. ETIQUETA DE COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS 

INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE 

ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, 

INDICAÇÃO DE TAMANHO OU DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, 

PERMANENTE E INDELÉVEL. INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A 

CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 

REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO 

CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA 

EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE 

GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS 

COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E 



 
 

  

 

IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH BORDADO DO SAMU CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL. 

OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU 

ADERENTES DA ATA PARA MELHOR ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, 

SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA 

DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA 

AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

ITEM 8.9 ς BONÉ MICROFIBRA SUBLIMAÇÃO 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MICRO FIBRA, COM PALA AJUSTÁVEL ATRAVÉS DE REGULADOR 

EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM 

COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA COM 2 CM DE 

LARGURA; COPA CÔNCAVA, COMPOSTO POR SEIS SEÇÕES, TODAS DE FORMATO TRIANGULAR, 

SENDO TODO O CONJUNTO COSTURADO NAS SUAS PARTES EM PONTO RETO, TENDO PESPONTO 

EM AMBOS OS LADOS DA COSTURA NA FACE EXTERNA DA COPA, BEM COMO UM PASSANTE SOBRE 

AS COSTURAS INTERNAS DE 15 MM DE LARGURA EM MATERIAL PRÓPRIO PARA ACABAMENTO; 

PALA COSTURADA E AFIXADA SOBRE AS DUAS SUPERFÍCIES DE UMA ALMA (ARMAÇÃO) PLÁSTICA 

DE 1 MM DE ESPESSURA; POSSUINDO CURVATURA CORRESPONDENTE AO INTERIOR DO GORRO, 

TENDO 90 MM DE RAIO, COM A SUA BORDA EXTERNA INICIANDO-SE A 20 MM DA COSTURA DE 

LIGAÇÃO DA PARTE FRONTAL COM AS PARTES LATERAIS, EM AMBOS OS LADOS, E LARGURA 

MÁXIMA DE 100 MM, TENDO A BORDA EXTERNA COM DESENHO EM CURVAS E RETAS SEM 

DESCONTINUIDADE DE CONCORDÂNCIA, ACABAMENTO INTERNO COM VIÉS NA COR PRETA; 

CARNEIRA COM 25 MM DE LARGURA  AO LONGO DE TODA A BASE INTERNA DO GORRO; PARTE 

FRONTAL POSSUINDO BASE DE 197 MM, TENDO SEU PONTO MAIS ALTO RELATIVO À BASE DO 

GORRO ACABADO DE 90 MM E O INÍCIO DE SUA CURVATURA A 38 MM DA BASE; AS PARTES 

LATERAIS FORMAM UM TRIÂNGULO ISÓSCELE COM 100 MM DE BASE E 165 MM DE ALTURA; E AS 

PARTES POSTERIORES POSSUEM FORMAS SEMELHANTES ÀS DAS PARTES LATERAIS. ETIQUETA DE 

COMPOSIÇÃO DEVE APRESENTAR, OBRIGATORIAMENTE, AS INFORMAÇÕES AO CONSUMIDOR: 

NOME, RAZÃO SOCIAL OU MARCA REGISTRADA E CNPJ, PAIS DE ORIGEM, NOME DAS FIBRAS OU 

FILAMENTOS, TRATAMENTO E CUIDADOS PARA CONSERVAÇÃO, INDICAÇÃO DE TAMANHO OU 

DIMENSÃO. AS INDICAÇÕES DEVEM SER FEITAS DE MANEIRA CLARA, PERMANENTE E INDELÉVEL. 

INFORMAÇÕES SOBRE O TRATAMENTO E CUIDADOS PARA A CONSERVAÇÃO SÃO OBRIGATÓRIAS E 

DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ISO 3758:2005 REGULAMENTO TÉCNICO SOBRE 

ETIQUETAGEM APROVADO PELA RESOLUÇÃO N° 02/2008 DO CONMETRO. A PEÇA DEVERÁ SER 

DOBRADA, EMBALADA INDIVIDUALMENTE E ACONDICIONADA EM UMA EMBALAGEM DE PLÁSTICO 

TRANSPARENTE NO TAMANHO ADEQUADO, A FIM DE GARANTIR AS CONDIÇÕES QUE PRESERVEM 

AS CARACTERÍSTICAS DO PRODUTO. SACOS PLÁSTICOS COM SINALIZAÇÃO EXTERNA DE TAMANHO 

DO PRODUTO PARA FACILIDADE DE CONFERÊNCIA E IDENTIFICAÇÃO DOS TAMANHOS. PATCH 

BORDADO DO SAMU CENTRALIZADO NA PARTE FRONTAL. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 



 
 

  

 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE. 

 

LOTE 09 ς ACESSÓRIOS 

 

ITEM 9.1 - CINTO MANUTENÇÃO 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MATERIAL LONA NA COR PRETA COM LARGURA DE 30MM E 

COMPRIMENTO VARIÁVEL. TERÁ NUMA DAS EXTREMIDADES UMA FIVELA DE METAL PRATA E SERÁ 

EM CHAPA LISA COM 30 MM DE ALTURA POR 40 MM DE COMPRIMENTO. NA OUTRA 

EXTREMIDADE, TERÁ UMA PONTEIRA DO MESMO MATERIAL 

 

ITEM 9.2 - CINTO GCM 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MATERIAL LONA NA COR MARINHO NOITE COM LARGURA DE 

30MM E COMPRIMENTO VARIÁVEL. TERÁ NUMA DAS EXTREMIDADES UMA FIVELA DE METAL 

PRATA E SERÁ EM CHAPA LISA COM 30 MM DE ALTURA POR 40 MM DE COMPRIMENTO. NA OUTRA 

EXTREMIDADE, TERÁ UMA PONTEIRA DO MESMO MATERIAL.  

 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 9.3 - CINTO DEFESA CIVIL 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MATERIAL LONA NA COR MARINHO NOITE COM LARGURA DE 

30MM E COMPRIMENTO VARIÁVEL. TERÁ NUMA DAS EXTREMIDADES UMA FIVELA DE METAL 

PRATA E SERÁ EM CHAPA LISA COM 30 MM DE ALTURA POR 40 MM DE COMPRIMENTO. NA OUTRA 

EXTREMIDADE, TERÁ UMA PONTEIRA DO MESMO MATERIAL.  

 

ITEM 9.4 - CINTO BRIGADISTAS 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MATERIAL LONA NA COR VERMELHA COM LARGURA DE 30MM 

E COMPRIMENTO VARIÁVEL. TERÁ NUMA DAS EXTREMIDADES UMA FIVELA DE METAL PRATA E 

SERÁ EM CHAPA LISA COM 30 MM DE ALTURA POR 40 MM DE COMPRIMENTO. NA OUTRA 

EXTREMIDADE, TERÁ UMA PONTEIRA DO MESMO MATERIAL.  

 

ITEM 9.5 - CINTO TRÂNSITO. 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM MATERIAL LONA NA COR PRETA COM LARGURA DE 30MM E 

COMPRIMENTO VARIÁVEL. TERÁ NUMA DAS EXTREMIDADES UMA FIVELA DE METAL PRATA E SERÁ 



 
 

  

 

EM CHAPA LISA COM 30 MM DE ALTURA POR 40 MM DE COMPRIMENTO. NA OUTRA 

EXTREMIDADE, TERÁ UMA PONTEIRA DO MESMO MATERIAL. OBS.: AS CORES E LOGOMARCAS 

PODERÃO SER ALTERADAS PELOS ENTES CONSORCIADOS OU ADERENTES DA ATA PARA MELHOR 

ADEQUAÇÃO À IDENTIDADE VISUAL DE CADA MUNICÍPIO, SENDO OBRIGAÇÃO DA LICITANTE 

VENCEDORA DO CERTAME A ELABORAÇÃO DE FICHA TÉCNICA DE CADA UM DOS ITENS EM QUE SE 

SAGROU VENCEDORA, PARA FINS DE APROVAÇÃO DA AUTORIDADE COMPETENTE INTEGRANTE DO 

CONSÓRCIO. 

 

ITEM 9.6 - CINTO TÁTICO TRÂNSITO 

 

 

DESCRIÇÃO: CONFECCIONADO EM NYLON DE CALCA, CORPO DO CINTO: FITA DE 50 MM DE 

LARGURA, POR 1300 MM DE COMPRIMENTO, CONFECCIONADO EM POLIAMIDA (CORDURA500) 

PRETO NO LADO EXTERNO, SEM FURACÕES OU ILHOSES, ENCHIMENTO DE ETIL VINIL ACETATO 

(EVA) DE 3 MM ESPESSURA E COLADO AO COURO DE 1 MM E FORRADO INTERNAMENTE COM 

POLIAMIDA (CORDURA500), TENDO EM TODA SUA EXTENSÃO VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA EM POLIAMIDA PARA REGULAGEM DA CINTURA, 

SERÁ DEBRUADO EM COSTURA DUPLA PARALELA EM TODA VOLTA COM FITA DE POLIAMIDA DE 

25MM, TENDO UM PASSADOR DE FITA DE POLIAMIDA DE 25 MM EM CADA EXTREMIDADE PARA 

AJUSTE DA FIVELA. FIVELA: POSSUI UMA FIVELA DE POLIAMIDA DE 50 MM, DO TIPO ENGATE 

RÁPIDO, NA COR PRETA, COM ACABAMENTO FOSCO, LISA E COM SISTEMA DE ABERTURA POR DOIS 

PONTOS. CONDIÇÕES TÉCNICAS- COSTURAS: DOS VIESES REFORÇADOS (DUPLA EM PARALELO); 

BOTÕES DE PRESSÃO: COM CALOTA EM SILICONE PRETO. VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIAS: DE PRIMEIRA QUALIDADE CONFECCIONADO EM 

POLIAMIDA; ACABAMENTOS: EM TODOS OS COMPONENTES DO CINTO DEVERÁ SER OBSERVADO 

A RIGOROSA HARMONIA E QUALIDADE DAS PEÇAS E ACABAMENTO, COSTURAS PERFEITAS, LINHA 



 
 

  

 

NA COR DO TECIDO E SEM PONTAS, ASSIM COMO MATERIAIS DE RESISTÊNCIA; IDENTIFICAÇÃO: 

TODAS AS PEÇAS QUE COMPÕEM O EQUIPAMENTO DEVERÃO SER IDENTIFICADAS COM OS DADOS 

DO FABRICANTE; OS PASSADORES DO PORTA ESPARGIDOR, PORTA LANTERNA, PORTA ALGEMA, 

PORTA CARREGADOR E PORTA TONFA DEVEM POSSUIR UMA TIRA DE VELCRO 100% POLIAMIDA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA INTERNAMENTE QUE FARA O TRAVAMENTO NO 

CINTURÃO; LAUDOS: DEVERÁ SER APRESENTADOS LAUDO LABORATORIAL DE: FIO 100% 

POLIAMIDA, GRAMATURA TOTAL DO TECIDO E NÚMERO DE FIOS POR CENTÍMETRO DA TRAMA E 

DO URDUME. CARACTERÍSTICAS DO MATERIAL EMPREGADO - CORDURANY500 RESINADO (2 X 

COM HIDRORREPELENTE): URDUME; FIO: 500/144 DEN 100% POLIAMIDA (CORDURA® 500); 

DENSIDADE: 20 FIOS/CM; LIGAMENTO: TELA 1X1; GRAMATURA: 120,0G/M2 ± 3%; TRAMA; FIO: 

500/144 DEN 100% POLIAMIDA (CORDURA® 500); DENSIDADE: 14 FIOS/CM; GRAMATURA: 

90,0G/M2 ± 3%; LARGURA: 1,50M ± 2%; TINGIMENTO A BASE DE ANILINAS ACIDAS. RESINA: DUAS 

APLICAÇÕES DE RESINA ACRÍLICA A BASE DE ÁGUA NO LADO INTERNO E UMA APLICAÇÃO DE 

HIDRORREPELENTE NO LADO EXTERNO. GRAMATURA DA RESINA: 15,0G/M2 ± 5%; GRAMATURA 

TOTAL DO TECIDO: 225,0 G/M2± 3%; ETIL VINIL ACETATO (EVA): COMPOSTO DE POLÍMERO DE EVA 

(ETIL, VINIL, ACETATO + CARGAS MINERAIS E SINTÉTICAS, BRANCAS E NEUTRAS EXPANDIDAS E 

RETICULADAS). ESPECIFICAÇÃO DA CORDURA 500: DUREZA: 20+/-2 (SHORE-A) (DIN 53 505); 

DENSIDADE: 0,250 G/CM3 (ASTM. D. 297); RESISTÊNCIA AO RASGO: 1,2 N/MM; ENCOLHIMENTO: 

MÁXIMO 3%; DEFORMAÇÕES PERMANENTES: 5% (DIN 53517-23 C); PERMEABILIDADE AO VAPOR: 

5,5 G/M2; ABSORÇÃO A AGUA: 0,30% VOL% (DIN 53428- 28H); TEMPERATURA DE USO: +70º.C 

|+50º.C (MAX E MIN); RESISTÊNCIA AO AR/CLIMA: EXCELENTE; RESISTÊNCIA A ÁCIDOS SOLVENTES 

E CLORADOS: BOA; RESISTÊNCIA A DETERGENTES: EXCELENTE DIMENSIONAL DA PLACA: 1,10 X 1,80 

+/- 5 CM; GRAU DE TOXIDEZ: PRODUTO NAO TOXICO; ABRASÃO: 380 MG/CM3; CORES: BRANCO / 

PRETO; USO: PECAS TÉCNICAS ODOR: CARACTERÍSTICO DE COMPOSIÇÃO EVA VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA: CARACTERÍSTICAS GERAIS: 

DURABILIDADE MEDIA 15.000 CICLOS (ABRIR E FECHAR); ENCOLHIMENTO MÁXIMO . 1-2%. A FITA 

CORTADA NO SENTIDO DE SUA LARGURA NÃO DESFIA: CORTADA NO SENTIDO LONGITUDINAL 

PODERÁ DESFIAR COM O TEMPO, CONFORME USO. AS TENSÕES OU RESISTÊNCIAS MÍNIMAS DO 

FECHO VELOK, SEGUNDO A FORMA E POSIÇÃO EM QUE O ESFORÇO E APLICADO, SÃO AS 

SEGUINTES: TRAÇÃO NO SENTIDO LONGITUDINAL: 2,5 KG; TRAÇÃO NO SENTIDO LATERAL: 2,5 KG / 

POL. 2; TRAÇÃO NO SENTIDO LONGITUDINAL EM VOLTA DE UM RAIO DE 10 CM: 5 KG POL. 2; 

TRAÇÃO PERPENDICULAR A FITA ESTANDO ELA PRESA A SUPERFÍCIES RÍGIDAS: 1,8 KG /POL. E 

TRAÇÃO TANGENCIAL (P/ ABERTURA): 0,25 KG/POL. DE LARGURA DA FITA. 

 

 

 

 

 



 
 

  

 

ITEM 9.7 ς BORNAL DE PERNA TRÂNSITO 

 

 

DESCRIÇÃO: MEDE 25CM DE COMPRIMENTO E 20CM DE LARGURA E FIXADO NO CINTO DE 

GUARNIÇÃO POR UMA TRANCA BALÃO REFORÇADA DE 3,0CM E CADARÇOS DE 2,5CM 100% 

POLIÉSTER. DOIS BOLSOS DE GRANDE PORTE COM FECHAMENTO DE ZÍPER DE NYLON DE ALTA 

RESISTÊNCIA COMPROVADO POR LAUDOS. O BORNAL PODE SER POSICIONADO NA PERNA DIREITA 

OU ESQUERDA PRESO POR UMA TRANCA BALÃO REFORÇADA DE 4,5CM DE LARGURA E CADARÇOS 

DE 5CM 100% POLIÉSTER. TECIDO DO BORNAL EM NYLON IMPERMEÁVEL NA COR PRETA COM 

COBERTURA DE PVC. VIÉS INTERNO 100% POLIÉSTER COM 1CM DE LARGURA. TRANCAS E 

ACESSÓRIOS DE POLÍMERO E ZÍPER DE NYLON. DEVERÁ AINDA TER TRÊS BOLSOS INTERNOS. 

 

9.8 - CAPAS DE COLETE BALÍSTICO: 

 

DESCRIÇÃO: 

 

CAPA PARA COLETE BALÍSTICO MODULAR NÍVEL III, COM SISTEMA MODULAR E CABO DE SOLTURA 

RÁPIDA PARA A RETIRADA DO COLETE EM SITUAÇÕES CRÍTICAS, NA COR PRETO CONFECCIONADA 

EM TECIDO CORDURA E FORRAÇÃO EM MESH (NYLON TRIDIMENSIONAL) CONFORME 

ESPECIFICADO NA TABELA 2, COM CINTA ACOLCHOADA SOBRE OS OMBROS E AJUSTES NAS 

LATERAIS E OMBROS. 

FRENTE COM DUAS ALÇAS PARA REGULAGEM DOS OMBROS (ALTURA) EM TIRAS DE GORGORÃO, 

CONFORME ESPECIFICADO NA TABELA 4, MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA POR 36,5 CM DE 

COMPRIMENTO. GUIAS PARA FIO DE RÁDIO OU CAMELBACK FORMADOS POR DUAS (02) TIRAS DE 

GORGORÃO, EM CADA LADO, LOCALIZADAS NA ALTURA DOS OMBROS E TIRAS DE FECHO DE 

CONTATO TIPO MACHO E FÊMEA FORMANDO UM CANAL (VELCRO 100% POLIAMIDA, MACHO E 

FÊMEA, CUJA DURABILIDADE E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME 

EXIGIDO NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA), EM CADA LADO, LOCALIZADAS NA ALTURA DOS 

OMBROS, PRÓXIMOS DAS CAVAS; 



 
 

  

 

NAS ALÇAS PARA REGULAGEM DOS OMBROS POSSUEM DUAS CINTAS ACOLCHOADAS EM MATERIAL 

CONFORME ESPECIFICADO NA TABELA 6, COM FECHAMENTO FEITO POR FECHO DE CONTATO TIPO 

MACHO E FÊMEA, AMBOS, MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA POR 14,0 CM DE COMPRIMENTO E TRÊS (3) 

TIRAS DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA POR 6,0 CM DE COMPRIMENTO PARA 

PASSAGEM DO FIO DE SOLTURA RÁPIDA. AS CINTAS SÃO FORRADAS COM O MESMO TECIDO DO 

COLETE E MEDINDO 15,5 CM DE COMPRIMENTO; 

NA PARTE SUPERIOR PRÓXIMO AO DECOTE POSSUI UM BOLSO TÁTICO PARA GUARDA DE 

DOCUMENTOS, MAPAS E CELULAR FECHADO POR ZÍPER PLÁSTICO INJETADO NA COR DO COLETE 

COM CADARÇO NOS PUXADORES DO ZÍPER, COM ABERTURA DO BOLSO MEDINDO 15,0 CM. SOBRE 

O BOLSO SÃO FIXADAS TRÊS (03) TIRAS DE FECHO DE CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO 100% 

POLIAMIDA, MACHO E FÊMEA, CUJA DURABILIDADE E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR 

LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA) MEDINDO 2,5 CM DE 

LARGURA POR 16,0 CM DE COMPRIMENTO E ENTRE ELAS DUAS (02) TIRAS DE GORGORÃO COM FECHO 

DE CONTATO TIPO FÊMEA(LADO MACIO) SOBREPOSTO MEDINDO COMPRIMENTO VARIÁVEL L5, 

COM SISTEMA M.O.L.L.E PARA ACOPLAMENTO E CONFIGURAÇÃO DE EQUIPAMENTOS, FEITO POR 

TRAVETES (MOSCAS DE SEGURANÇA) COM ESPAÇAMENTOS MEDINDO 4,0 CM DE LARGURA EM 

TODO O COMPRIMENTO DA TIRA; 

PAINEL DE SOBREPOSIÇÃO (SUPERIOR) MEDINDO LARGURA VARIÁVEL L1 POR 19,5 CM DE 

COMPRIMENTO, POSICIONADO ABAIXO DO BOLSO TÁTICO. FRENTE DO PAINEL COM QUATRO (04) 

CARREIRAS DE TIRAS DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA COM SISTEMA M.O.L.L.E FEITO 

POR TRAVETES (MOSCAS DE SEGURANÇA) COM ESPAÇAMENTOS MEDINDO 4,0 CM DE LARGURA 

EM TODO O COMPRIMENTO DA TIRA. VERSO DO PAINEL COM DUAS (2) TIRAS DE FECHO DE 

CONTATO (VELCRO 100% POLIAMIDA) TIPO MACHO (LADO ÁSPERO) MEDINDO 10,5 CM DE 

LARGURA, COSTURADAS TRANSPASSADAS ENTRE SI, EM TODA A ÁREA DO VERSO. NA BORDA 

INFERIOR É FIXADA UMA ALÇA EM TIRA DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA POR 17,0 CM 

DE COMPRIMENTO MÁXIMO PARA POSSIBILITAR O LEVANTAMENTO DO PAINEL; 

PAINEL DE SOBREPOSIÇÃO (INFERIOR) MEDINDO 7,5 CM DE COMPRIMENTO, POSICIONADO NA BORDA 

INFERIOR DA CAPA, NA MESMA DIREÇÃO E LARGURA DO PAINEL SUPERIOR. PAINEL COM UMA (01) TIRA 

DE FECHO DE CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO - LADO MACIO) MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA; 

EMBAIXO DO PAINEL (SUPERIOR), NA MESMA DIREÇÃO, SÃO COSTURADAS DUAS (02) TIRAS DE FECHO DE 

CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO 100% POLIAMIDA - LADO MACIO) MEDINDO 10,5 CM DE LARGURA, 

COSTURADAS TRANSPASSADAS ENTRE SI, COM A FINALIDADE DE ACOPLAR OS PAINÉIS LATERAIS 

PARA AJUSTE DA CIRCUNFERÊNCIA DO CORPO; 

COSTAS COM DUAS ARGOLAS PLÁSTICAS PARA REGULAGEM DOS OMBROS FIXADAS EM DUAS (02) TIRAS 

DE GORGORÃO, CONFORME ESPECIFICADO NA TABELA 4, TIRAS MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA POR 

6,0 CM DE COMPRIMENTO E ARGOLAS COM MEDIDA EQUIVALENTE A LARGURA DA TIRA; 

UMA (01) ALÇA PARA ARRASTO EM TIRA DE GORGORÃO MEDINDO 5,5 CM DE LARGURA POR 21,5 CM 

DE COMPRIMENTO MÁXIMO, COSTURADA E MONTADA COM TRAVESTES (MOSCAS DE 

SEGURANÇA). ALÇA POSICIONADA NO CENTRO COSTAS NO LIMITE DA COSTURA DO DECOTE; 

ABAIXO DA ALÇA DE ARRASTO SÃO FIXADAS DE FORMA INTERCALADA: TRÊS (03) TIRAS DE FECHO DE 



 
 

  

 

CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO 100% POLIAMIDA, MACHO E FÊMEA, CUJA DURABILIDADE E 

RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA - LADO MACIO) MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA E TRÊS (03) TIRAS DE GORGORÃO 

MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA, AMBAS, COM 32,0 CM DE COMPRIMENTO. AS TIRAS DE 

GORGORÃO POSSUEM SISTEMA M.O.L.L.E PARA ACOPLAMENTO E CONFIGURAÇÃO DE 

EQUIPAMENTOS, FEITO POR TRAVETES (MOSCAS DE SEGURANÇA) COM ESPAÇAMENTOS MEDINDO 

4,0 CM DE LARGURA EM TODO O COMPRIMENTO DA TIRA; 

PAINEL DE SOBREPOSIÇÃO (SUPERIOR) MEDINDO COMPRIMENTO VARIÁVEL L1 POR 20,5 CM DE 

ALTURA, POSICIONADO ABAIXO DO SISTEMA M.O.L.L.E. FRENTE DO PAINEL COM QUATRO (04) 

CARREIRAS DE TIRAS DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA, COM SISTEMA M.O.L.L.E FEITO 

POR TRAVETES (MOSCAS DE SEGURANÇA) COM ESPAÇAMENTOS MEDINDO 4,0 CM DE LARGURA 

EM TODO O COMPRIMENTO DA TIRA. VERSO DO PAINEL COM UMA (01) TIRA DE FECHO DE 

CONTATO TIPO MACHO (VELCRO 100% POLIAMIDA- LADO ÁSPERO) MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA 

COSTURADA NA BORDA INFERIOR. NA BORDA TAMBÉM É FIXADA UMA ALÇA EM TIRA DE 

GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA PARA POSSIBILITAR O LEVANTAMENTO DO PAINEL, 

FIXADA NO LADO DIREITO DO USUÁRIO; 

PAINEL DE SOBREPOSIÇÃO (INFERIOR) MEDINDO 7,5 CM DE COMPRIMENTO, POSICIONADO NA 

BORDA INFERIOR DA CAPA, NA MESMA DIREÇÃO E LARGURA DO PAINEL SUPERIOR. PAINEL COM UMA 

(01) TIRA DE FECHO DE CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO 100% POLIAMIDA, MACHO E FÊMEA, CUJA 

DURABILIDADE E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA - LADO MACIO) MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA; 

PASSAGEM PARA O FIO DE SOLTURA (CABO DE AÇO REVESTIDO COM POLIAMIDA PRETO FOSCO) 

PELO OMBRO DAS COSTAS (LADO ESQUERDO DO USUÁRIO) ATRAVÉS DE UM (01) FURO NO TECIDO 

CIRCUNDADO POR TRAVETE CIRCULAR (MOSCAS DE SEGURANÇA) E DOIS (02) FUROS EMBAIXO DO 

PAINEL DE SOBREPOSIÇÃO DAS COSTAS. O FIO PASSA PELO SISTEMA DE SOLTURA RÁPIDA FORMADO 

POR UMA (01) TIRA DE GORGORÃO MEDINDO 19,0 CM DE COMPRIMENTO E QUATRO (04) ALÇAS DE 

GORGORÃO MEDINDO2,5 CM DE LARGURA POR 2,0 CM DE COMPRIMENTO FIXADAS NA TIRA, 

SENDO POSICIONADO NO CENTRO DAS COSTAS PRÓXIMO DA BARRA DA CAPA. PUXADOR DO FIO DE 

SOLTURA FEITO EM TIRA DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA POR 10,5 CM DE 

COMPRIMENTO. FIO DE SOLTURA RÁPIDA EM CABO DE AÇO REVESTIDO COM NYLON PRETO FOSCO 

MEDINDO1,80 M DE COMPRIMENTO; 

DOIS (02) PAINÉIS PARA AJUSTE DA CIRCUNFERÊNCIA DO CORPO MEDINDO COMPRIMENTO 

VARIÁVEL L12 POR 19,0 CM DE LARGURA. FRENTE DO PAINEL COM QUATRO (04) CARREIRAS DE TIRAS 

DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA, COM SISTEMA M.O.L.L.E FEITO POR TRAVETES 

(MOSCAS DE SEGURANÇA) COM ESPAÇAMENTOS MEDINDO 4,0 CM DE LARGURA EM TODO O 

COMPRIMENTO DA TIRA (VER FIGURAS 8 E 9); 

O LADO QUE FICA VOLTADO PARA A FRENTE POSSUI AS QUINAS CHANFRADAS COM FECHOS DE 

CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO 100% POLIAMIDA, MACHO E FÊMEA, CUJA DURABILIDADE E 

RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA - LADO MACIO) FIXADOS NA FRENTE E VERSO DO PAINEL E UMA TIRA DE GORGORÃO 



 
 

  

 

MEDINDO2,5 CM DE LARGURA FIXADA NA BORDA PARA FACILITAR A RETIRADA DO PAINEL PELO 

USUÁRIO; 

O LADO QUE FICA VOLTADO PARA AS COSTAS POSSUI TRÊS (03) CAMADAS DE ELÁSTICO PRETO 

MEDINDO 15,0 CM DE LARGURA POR 5,0 CM DE COMPRIMENTO, DUBLADOS (COLADOS) E 

EMBUTIDOS NA BORDA DO PAINEL COM TIRAS DE GORGORÃO MEDINDO 2,5 CM DE LARGURA 

COSTURADAS FRENTE E VERSO COMO ACABAMENTO, NA BORDA DOS ELÁSTICOS TAMBÉM SÃO 

COSTURADAS TIRAS DE GORGORÃO FRENTE E VERSO COM TRÊS (03) ALÇAS DE TIRA DE GORGORÃO, 

EMBUTIDAS NA COSTURA, PARA A PASSAGEM DO FIO DE SOLTURA RÁPIDA; 

FRENTE E COSTAS DA CAPA DE COLETE COM BOLSO PORTAM PLACA, COM ABERTURA NA FACE 

INTERNA LOCALIZADA NA BASE INFERIOR FECHADA COM ZÍPER PLÁSTICO INJETADO NA COR DA; 

PARTE INTERNA DO BOLSO COM UM SUPORTE PARA ACOMODAÇÃO DA PLACA BALÍSTICA, NO 

MESMO TECIDO DA CAPA, MEDINDO 20,0 CM DE LARGURA POR 32,0 CM DE COMPRIMENTO COM 

DUAS (02) TIRAS DE FECHO DE CONTATO TIPO MACHO (VELCRO - LADO ÁSPERO) COSTURADAS SOBRE 

O SUPORTE MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA POR 17,0 CM DE COMPRIMENTO E DUAS (02) TIRAS DE 

GORGORÃO MEDINDO 5,0 CM DE LARGURA POR 18,0 CM DE COMPRIMENTO COM FECHO DE 

CONTATO TIPO FÊMEA (VELCRO - LADO MACIO) SOBREPOSTO AS MESMAS; 

FACE INTERNA DA CAPA FRENTE E COSTAS COM FORRO EM MESH (NYLON TRIDIMENSIONAL 

ACOLCHOADO) SOBREPOSTO. COSTAS COM ETIQUETA COSTURADA CENTRALIZADA À 5,5 CM 

ABAIXO DO DECOTE. 

NOTA: TIRAS DE FECHO DE CONTATO (VELCRO 100% POLIAMIDA, MACHO E FÊMEA, CUJA 

DURABILIDADE E RESISTÊNCIA SEJAM COMPROVADOS POR LAUDOS, CONFORME EXIGIDO NO 

PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA) COM DUAS MEDIDAS: 10,0 CM DE LARGURA (PAINÉIS DE 

SOBREPOSIÇÃO FRENTE E COSTAS E PAINÉIS LATERAIS) E 2,5 CM DE LARGURA (SISTEMA M.O.L.L.E 

E DETALHES). 

 

TAMANHOS PP AO EXGG.  



 
 

  

 

MEDIDAS EM CM 

 



 
 

  

 

 
 

 

 

 
DESENHOS DA CAPA DE COLETE BALÍSTICO: 

 



 
 

  

 

           
 

 

    

 



 
 

  

 

        

 



 
 

  

 

 
 

 



 
 

  

 

 
 

 
 

 

 



 
 

  

 

 

9.9 ς CINTURÃO TÁTICO GCM 

 

DESCRIÇÃO: CINTURÃO COM FITA DE 50 MM (CINQUENTA MILÍMETROS) DE LARGURA, POR ATÉ 

1700 MM (UM MIL E SETECENTOS MILÍMETROS), DE COMPRIMENTO; COMPOSTA POR 4 (QUATRO) 

CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS   FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% 

POLIAMIDA NA COR PRETA, COM GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM 

PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, COMPROVADO POR 

LAUDOS, ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA E LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA), DE 0,8 

MM (ZERO VIRGULA OITO MILÍMETROS) DE ESPESSURA, NA COR PRETA; TENDO NA SUA FACE 

INTERNA UMA TIRA DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E 

DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE 

REFERÊNCIA FÊMEA DE 50 MM (CINQUENTA MILÍMETROS) DE LARGURA POR ATÉ 1500 MM (UM 

MIL E QUINHENTOS MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO E NAS SUAS EXTREMIDADES VELCRO 100% 

POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS 

PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA MACHO DE 50 MM (CINQUENTA 

MILÍMETROS) DE LARGURA POR 100 MM (CEM MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO PARA 

REGULAGEM DA CINTURA, RESULTANDO EM UMA ESPESSURA TOTAL ENTRE 5,0 A 6,0 MM. SERÁ 

DEBRUADO EM TODA SUA VOLTA COM FITA DE POLIAMIDA DE 25 MM (VINTE E CINCO 

MILÍMETROS) DE LARGURA, TENDO UM PASSADOR DE FITA DE POLIAMIDA DE 25 MM (VINTE E 

CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA EM CADA EXTREMIDADE PARA AJUSTE DA FIVELA. DEVERÁ 

AINDA POSSUIR UMA ETIQUETA TERMOCOLANTE COM O NOME DA EMPRESA E DATA DE 

FABRICAÇÃO; FIVELA: DUAS PEÇAS SENDO UMA FIVELA PROPRIAMENTE DITA E UM CONECTOR EM 

METAL PINTADO NA COR PRETA EM FORMATO RETANGULAR. O CONECTOR POSSUIRÁ EM CADA 

LATERAL UM ENGATE, QUE POSSIBILITARÁ CONEXÃO COM A FIVELA PROPORCIONANDO A 

ABERTURA E FECHAMENTO DO CINTURÃO NA CINTURA DO USUÁRIO. QUANDO O CONECTOR 

ESTIVER PRESO À FIVELA É NECESSÁRIO QUE OS ENGATES LATERAIS SEJAM APERTADOS PARA QUE 

O CONECTOR SE SOLTE DA FIVELA; CONFORME FIGURA Nº 2; PASSADORES: 02 (DOIS) EM 

POLIAMIDA, MEDINDO 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA POR 1 MM (UM 

MILÍMETRO) DE ESPESSURA, SENDO OS DOIS MOVEIS PARA AJUSTE DO CINTURÃO; COLDRE: 

COLDRE DE SAQUE RÁPIDO COM TRAVA DUPLA E ALÇA ANTIARREBENTAMENTO; COM 6 

ADAPTADORES DE GUARDA-MATO PARA AJUSTE DE RETENÇÃO PASSIVA, ASSIM EVITANDO QUE 

FIQUE SOLTA. ALÉM DISSO, ELE CONTA COM UMA TRAVA DE SEGURANÇA ANTIARREBENTAMENTO, 

QUE IMPEDE QUE A ARMA SEJA DISPARADA ACIDENTAMENTO OU POR PESSOAS NÃO 

AUTORIZADAS. O COLDRE DEVE POSSUIR UM REVESTIMENTO INTERNO EM COURO LEGITIMO, QUE 

PROTEGE A ARMA E O COLDRE DE DESGASTES, E REDUZ O ATRITO ENTRE ELES, FACILITANDO O 

SAQUE E O RECOLHIMENTO. O COLDRE DEVE SER VERSÁTIL, RESISTENTE E CONFIÁVEL, IDEAL PARA 

QUEM BUSCA EM EQUIPAMENTO DE ALTO DESEMPENHO, COM MODELO PARA DESTROS E 

CANHOTOS. FABRICANDO EM POLIMERO DE ALTA RESISTÊNCIA; ADAPTADORES DE GUARDA-MATO 



 
 

  

 

REMOVÍVEIS, PARA AJUSTE DA RETENÇÃO PASSIVA; SISTEMA DE TRAVAMENTO TIPO DUAL LOCK 

EVITANDO QUE ACONTEÇA O DESTRAVAMENTO INDEVIDO DO COLDRE; TRAVA DE SEGURANÇA 

(TIPO ALÇA) ANTIARREBENTAMENTO TIPO THUMB-BREAK; REVESTIMENTO INTERNO EM COURO 

LEGÍTIMO, ROPORCIONA MAIOR PROTEÇÃO, DIMINUI O ATRITO ENTRE ARMA E EQUIPAMENTO, 

EVITANDO O DESGASTE DE AMBOS. CATRACA ROTATIVA QUE POSSIBILITA A ROTAÇÃO DO COLDRE, 

PARA AJUSTE DO ÂNGULO E MAIOR CONFORTO NO MANUSEIO DO EQUIPAMENTO; A CATRACA 

PERMITE FIXAÇÃO DO COLDRE EM OUTRAS PLATAFORMAS. MEDIDAS DO COLDRE: 

COMPRIMENTO: 22,2 CM, LARGURA: 10 CM E ESPESSURA: 5,5 CM. MEDIDAS DO ADAPTADOR: 

COMPRIMENTO: 14,4 CM, LARGURA: 9,1 CM E ESPESSURA: 5,5 CM. PORTA-ALGEMA: CORPO E 

PARTE SUPERIOR DA TAMPA COMPOSTOS POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE 

MATERIAIS SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA NA COR PRETA, COM 

GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR 

DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, COMPROVADO POR LAUDOS, E TECIDO 100% POLIÉSTER, 

GRAMATURA DE 350 G/M2, ESPESSURA DE 0,49 MM, TÍTULO 91 TEX, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA 

DE 310 DAN NO URDUME E 230 DAN NA TRAMA, DENSIDADE DE 20,5 FIOS/CM URDUME E 14,5 

FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA DE MAIS OU MENOS 3% PARA OS VALORES, COMPROVADOS POR 

LAUDOS) NA COR PRETA, ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM 

(TRÊS MILÍMETROS ) DE ESPESSURA NA COR PRETA, PARTE INFERIOR DA TAMPA COMPOSTA POR 4 

(QUATRO) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 

100% POLIAMIDA NA COR PRETA E TECIDO 100% POLIÉSTER NA COR PRETA ENTRETELADO NA FACE 

INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS)  DE ESPESSURA NA COR 

PRETA E LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA), DE 0,5 MM (ZERO VIRGULA CINCO 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, MOLDADOS A QUENTE E DEBRUADO EM TODO SEU 

CONTORNO COM FITA DE POLIAMIDA DE 22 MM (VINTE E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 

0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, RESULTANDO EM UMA 

ESPESSURA TOTAL ENTRE 4,5 A 5,0 MM (QUATRO E MEIO A CINCO MILÍMETROS). A ABERTURA E 

FECHAMENTO DA REFERIDA PEÇA SE DARÁ ATRAVÉS DE BOTÃO DE PRESSÃO/100, EM LATÃO 

OXIDADO, SENDO A FÊMEA NA TAMPA, FIXADA INTERNAMENTE ENTRE UMA LÂMINA DE PVC 

(POLICLORETO DE VINILA) DE 0,5 MM (ZERO VÍRGULA CINTO MILÍMETROS) DE ESPESSURA E O 

TECIDO EXTERNO, SENDO QUE A CABEÇA DO BOTÃO NÃO DEVERÁ SER VISÍVEL. O PORTA ALGEMAS 

SERÁ FIXADO AO CINTO ATRAVÉS DE DISPOSITIVO TIPO PASSADOR EM MATERIAL DE POLIAMIDA 6 

INJETADO, COM DIMENSÕES DE 75 MM (SETENTA E CINCO MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 

35 MM (TRINTA E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA E SERÁ FIXADO NESSE DISPOSITIVO POR 

QUATRO REBITES DE LATÃO OXIDADO N° 3. DEVERÁ AINDA POSSUIR UM COMPARTIMENTO 

COSTURADO INTERNAMENTE NA TAMPA PARA COLOCAR A CHAVE DA ALGEMA, E CONTER 

ETIQUETA TERMOCOLANTE COM O NOME DA EMPRESA E DATA DE FABRICAÇÃO; PORTA-

CARREGADOR: CORPO COMPOSTO POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS 

SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA DENIER NA COR PRETA COM 

GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR 

DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, COMPROVADO POR LAUDOS E TECIDO 100% POLIÉSTER, 



 
 

  

 

GRAMATURA DE 350 G/M2, ESPESSURA DE 0,49 MM, TÍTULO 91 TEX, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA 

DE 310 DAN NO URDUME E 230 DAN NA TRAMA, DENSIDADE DE 20,5 FIOS/CM URDUME E 14,5 

FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA DE MAIS OU MENOS 3% PARA OS VALORES COMPROVADOS POR 

LAUDOS) NA COR PRETA,. ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM 

(TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, MOLDADOS A QUENTE E DEBRUADO EM TODO 

SEU CONTORNO COM FITA DE POLIAMIDA DE 22 MM (VINTE E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 

0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, RESULTANDO EM UMA 

ESPESSURA TOTAL ENTRE 4,5 A 5,0 MM (QUATRO E MEIO A CINCO MILÍMETROS). A ABERTURA E 

FECHAMENTO DA REFERIDA PEÇA SE DARÁ ATRAVÉS DE BOTÕES DE PRESSÃO/100 EM LATÃO 

OXIDADO, SENDO 04 (QUATRO) MACHOS LOCALIZADOS NO CORPO E AS 02 (DUAS) FÊMEAS 

LOCALIZADAS NA TAMPA, PROPORCIONANDO REGULAGEM DA TAMPA, FIXADAS INTERNAMENTE 

ENTRE UMA LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA) DE 0,5 MM (ZERO VÍRGULA CINTO 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA E O TECIDO EXTERNO, SENDO QUE A CABEÇA DOS BOTÕES NÃO 

DEVERÁ SER VISÍVEL, ALÉM DE VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA RESISTÊNCIA, CUJA 

COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS EXIGIDOS NO PRESENTE 

TERMO DE REFERÊNCIA SENDO O MACHO LOCALIZADO NA TAMPA, COM 25 MM (VINTE E CINCO 

MILÍMETROS) DE LARGURA X 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO E O FÊMEA 

LOCALIZADO NO CORPO COM 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA X 40 MM 

(QUARENTA MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO. O PORTA CARREGADOR SERÁ FIXADO AO CINTO 

ATRAVÉS DE DISPOSITIVO TIPO PASSADOR EM MATERIAL DE POLIAMIDA 6 INJETADO COM 

DIMENSÕES DE 75 MM (SETENTA E CINCO MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 75 MM (SETENTA 

E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA, SENDO FIXADO NESSE DISPOSITIVO POR QUATRO REBITES DE 

LATÃO N° 3. DEVERÁ AINDA CONTER ETIQUETA TERMOCOLANTE COM O NOME DA EMPRESA, 

MODELO DA ARMA/CALIBRE E DATA DE FABRICAÇÃO; PORTA CEL / DOCUMENTOS: PORTA 

CELULAR: 01 PORTA CELULAR PARA DE NYLON EM TECIDO 100% POLIAMIDA NA COR PRETA COM 

GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR 

DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PASCAL, COMPROVADO POR LAUDOS, DURÁVEL E À PROVA 

5Ω#D¦! /hM INTERIOR ACOLCHOADO DE VELUDO MACIO PARA EVITAR ARRANHÕES ACIDENTAIS, 

COM DIMENSÕES APROXIMADAS DE 9,5 CM X 2,5 CM (C X L), ALTURA AJUSTÁVEL 16,5 CM ς 18,5 

CM, 2 CAMADAS PARA CELULARES, 4 COMPARTIMENTOS PARA CARTÃO / FUNCIONAL, COSTURA 

DE ALTA RESISTÊNCIA, COM ACABAMENTO IMPERMEÁVEL; CONFORME FIGURA; PORTA TONFA: 

COMPOSTO POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS FACES 

EXTERNAS  EM TECIDO 100% POLIAMIDA NA COR PRETA COM GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E 

ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, 

COMPROVADO POR LAUDOS E TECIDO 100% POLIÉSTER, GRAMATURA DE 350 G/M2, ESPESSURA DE 

0,49 MM, TÍTULO 91 TEX, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA DE 310 DAN NO URDUME E 230 DAN NA 

TRAMA, DENSIDADE DE 20,5 FIOS/CM URDUME E 14,5 FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA DE MAIS OU 

MENOS 3% PARA OS VALORES COMPROVADOS POR LAUDOS), NA COR PRETA. ENTRETELADO NA 

FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR 

PRETA, MOLDADOS A QUENTE E DEBRUADO EM TODO SEU CONTORNO COM FITA DE POLIAMIDA 



 
 

  

 

DE 22 MM (VINTE E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, DOBRADO AO MEIO E UNIDO ATRAVÉS DE COSTURA 

NA REGIÃO INFERIOR DA PEÇA. PARA SEGURAR O CABO DA TONFA, NO CANTO SUPERIOR 

ESQUERDO (PARA DESTROS) E DIREITO (PARA CANHOTOS), SERÁ FIXADA UMA PRESILHA EM 

POLÍMERO INJETADO DE 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA POR 170 MM (CENTO 

E SETENTA MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO E 2 MM (DOIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA, FIXADA 

AO PORTA TONFA ATRAVÉS DE COSTURA. O FECHAMENTO DELA SERÁ POR MEIO DE BOTÃO DE 

PRESSÃO /100 DE LATÃO OXIDADO, A CABEÇA DO BOTÃO DEVERÁ SER REVESTIDA POR UMA 

CALOTA EM SILICONE, COR PRETA. PARA ACOMODAR A TONFA, NO CANTO SUPERIOR DIREITO 

(PARA DESTROS) E ESQUERDO (PARA CANHOTOS) DO PORTA TONFA, SERÁ FIXADA UMA ARGOLA 

DE AÇO, DE 38 MM (TRINTA E OITO MILÍMETROS) DE DIÂMETRO INTERNO, POR MEIO DE UMA FITA 

DE POLIAMIDA DE 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA POR 100 MM (CEM 

MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO E 2 MM (DOIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA FIXADA AO PORTA 

TONFA ATRAVÉS DE COSTURA. A FITA DE POLIAMIDA E A PRESILHA DE POLÍMERO INJETADO SERÃO 

FIXADAS À PEÇA ATRAVÉS DE REFORÇO EM FITA DE POLIAMIDA DE 25 MM (VINTE E CINCO 

MILÍMETROS) DE LARGURA POR 2 MM (DOIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA. TODO O CONJUNTO SERÁ 

ACOPLADO AO CINTURÃO ATRAVÉS DE UMA TIRA EM VELCRO 100% POLIAMIDA DE ALTA 

RESISTÊNCIA, CUJA COMPOSIÇÃO E DURABILIDADE SEJAM COMPROVADAS PELOS LAUDOS 

EXIGIDOS NO PRESENTE TERMO DE REFERÊNCIA MACHO DE 50 MM (CINQUENTA MILÍMETROS) 

COM 65 MM (SESSENTA E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA COSTURADA NA REGIÃO INTERNA DO 

PORTA- TONFA. DEVERÁ AINDA CONTER ETIQUETA TERMOCOLANTE COM O NOME DA EMPRESA E 

DATA DE FABRICAÇÃO; PORTA ESPARGIDOR: CORPO E PARTE SUPERIOR DA TAMPA COMPOSTOS 

POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS FACES EXTERNAS EM 

TECIDO 100% POLIAMIDA 1680 DENIER NA COR PRETA COM GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E 

ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, 

COMPROVADO POR LAUDOS E TECIDO 100% POLIÉSTER NA COR PRETA, ENTRETELADO NA FACE 

INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR 

PRETA, PARTE INFERIOR DA TAMPA COMPOSTA POR 4 (QUATRO) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS 

DE MATERIAIS SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA DENIER NA COR PRETA E 

TECIDO 100% POLIÉSTER, GRAMATURA DE 350 G/M2, ESPESSURA DE 0,49 MM, TÍTULO 91 TEX, 

RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA DE 310 DAN NO URDUME E 230 DAN NA TRAMA, DENSIDADE DE 20,5 

FIOS/CM URDUME E 14,5 FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA DE MAIS OU MENOS 3% PARA OS VALORES 

COMPROVADOS POR LAUDOS) NA COR PRETA. ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL 

ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA E LÂMINA DE PVC 

(POLICLORETO DE VINILA), DE 0,5 MM (ZERO VIRGULA CINCO MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR 

PRETA, MOLDADOS A QUENTE E DEBRUADO EM TODO SEU CONTORNO COM FITA DE POLIAMIDA 

DE 22 MM (VINTE E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, RESULTANDO EM UMA ESPESSURA TOTAL ENTRE 

4,5 A 5,0 MM (QUATRO E MEIO A CINCO MILÍMETROS). COM DIMENSÕES DE 320 MM (TREZENTOS 

E VINTE MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO (ABERTO) POR 65 MM (SESSENTA E CINCO MILÍMETROS) 



 
 

  

 

DE LARGURA E QUANDO FECHADO SEU COMPRIMENTO SERÁ DE 190 MM (CENTO E NOVENTA 

MILÍMETROS). A ABERTURA E FECHAMENTO DA REFERIDA PEÇA SE DARÁ ATRAVÉS DE BOTÃO DE 

PRESSÃO /100 EM LATÃO OXIDADO, SENDO A FÊMEA, FIXADA INTERNAMENTE ENTRE UMA 

LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA) DE 0,5 MM (ZERO VÍRGULA CINTO MILÍMETROS) DE 

ESPESSURA E O TECIDO EXTERNO, SENDO QUE A CABEÇA DO BOTÃO NÃO DEVERÁ SER VISÍVEL. O 

PORTA ESPARGIDOR DEVERÁ SER COMPATÍVEL COM EQUIPAMENTOS DE ATÉ 180 MM (CENTO E 

OITENTA MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 40 MM (QUARENTA MILÍMETROS) DE DIÂMETRO E 

SERÁ FIXADO AO CINTO ATRAVÉS DE DISPOSITIVO TIPO PASSADOR EM MATERIAL DE POLIAMIDA 6 

INJETADO, COM DIMENSÕES DE 75 MM (SETENTA E CINCO MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 

35 MM (TRINTA E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA SENDO FIXADO A ESSE DISPOSITIVO ATRAVÉS 

DE QUATRO REBITES DE LATÃO OXIDADO N° 3. DEVERÁ AINDA CONTER ETIQUETA TERMOCOLANTE 

COM O NOME DA EMPRESA E DATA DE FABRICAÇÃO; PORTA LANTERNA: CORPO E PARTE SUPERIOR 

DA TAMPA COMPOSTOS POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS 

FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA NA COR PRETA COM GRAMATURA DE 220 G/M2 

(+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 

125 PA, COMPROVADO POR LAUDOS E TECIDO 100% POLIÉSTER, GRAMATURA DE 350 G/M2, 

ESPESSURA DE 0,49 MM, TÍTULO 91 TEX, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA DE 310 DAN NO URDUME 

E 230 DAN NA TRAMA, DENSIDADE DE 20,5 FIOS/CM URDUME E 14,5 FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA 

DE MAIS OU MENOS 3% PARA OS VALORES COMPROVADOS POR LAUDOS) NA COR PRETA, PARTE 

INFERIOR DA TAMPA COMPOSTA POR 4 (QUATRO) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS 

SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA NA COR PRETA E TECIDO 100% 

POLIÉSTER, COMPROVADOS POR LAUDOS), NA COR PRETA. ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM 

EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA E LÂMINA 

DE PVC (POLICLORETO DE VINILA), DE 0,5 MM (ZERO VIRGULA CINCO MILÍMETROS) DE ESPESSURA 

NA COR PRETA, MOLDADOS A QUENTE E DEBRUADO EM TODO SEU CONTORNO COM FITA DE 

POLIAMIDA DE 22 MM (VINTE E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS 

MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, RESULTANDO EM UMA ESPESSURA TOTAL ENTRE 4,5 

A 5,0 MM (QUATRO E MEIO A CINCO MILÍMETROS). COM DIMENSÕES DE 270 MM (DUZENTOS E 

SETENTA MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO (ABERTO) POR 55 MM (CINQUENTA E CINCO 

MILÍMETROS) DE LARGURA E QUANDO FECHADO SEU COMPRIMENTO SERÁ DE 160 MM (CENTO E 

SESSENTA MILÍMETROS). A ABERTURA E FECHAMENTO DA REFERIDA PEÇA SE DARÁ ATRAVÉS DE 

BOTÃO DE PRESSÃO /100 EM LATÃO OXIDADO, SENDO A FÊMEA, FIXADA INTERNAMENTE ENTRE 

UMA LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA) DE 0,5 MM (ZERO VÍRGULA CINTO MILÍMETROS) 

DE ESPESSURA E O TECIDO EXTERNO, SENDO QUE A CABEÇA DO BOTÃO NÃO DEVERÁ SER VISÍVEL. 

O PORTA LANTERNA SERÁ FIXADO AO CINTO ATRAVÉS DE DISPOSITIVO TIPO PASSADOR EM 

MATERIAL DE POLIAMIDA 6 INJETADO, COM DIMENSÕES DE 75 MM (SETENTA E CINCO 

MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 35 MM (TRINTA E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA SENDO 

FIXADO A ESSE DISPOSITIVO ATRAVÉS DE QUATRO REBITES DE LATÃO OXIDADO N° 3. DEVERÁ 

AINDA CONTER ETIQUETA TERMOCOLANTE COM O NOME DA EMPRESA E DATA DE FABRICAÇÃO; 

PORTA CANIVETE: CORPO E PARTE SUPERIOR DA TAMPA COMPOSTOS POR 3 (TRÊS) CAMADAS DE 



 
 

  

 

DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA 1680 

DENIER NA COR PRETA COM GRAMATURA DE 220 G/M2 (+/-3%) E ALTA TENACIDADE, COM 

PERMEABILIDADE DE 0% AO VAPOR DE ÁGUA COM MÍNIMO DE 125 PA, COMPROVADO POR 

LAUDOS E TECIDO 100% POLIÉSTER, GRAMATURA DE 350 G/M2, ESPESSURA DE 0,49 MM, TÍTULO 91 

TEX, RESISTÊNCIA À TRAÇÃO MÍNIMA DE 310 DAN NO URDUME E 230 DAN NA TRAMA, DENSIDADE 

DE 20,5 FIOS/CM URDUME E 14,5 FIOS/CM TRAMA (TOLERÂNCIA DE MAIS OU MENOS 3% PARA OS 

VALORES COMPROVADOS POR LAUDOS) NA COR PRETA. ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA 

(ETIL VINIL ACETATO), DE 3 MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, PARTE INFERIOR 

DA TAMPA COMPOSTA POR 4 (QUATRO) CAMADAS DE DIFERENTES TIPOS DE MATERIAIS SENDO AS 

FACES EXTERNAS EM TECIDO 100% POLIAMIDA 1680 DENIER NA COR PRETA E TECIDO 100% 

POLIÉSTER NA COR PRETA, ENTRETELADO NA FACE INTERNA EM EVA (ETIL VINIL ACETATO), DE 3 

MM (TRÊS MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA E LÂMINA DE PVC (POLICLORETO DE VINILA), 

DE 0,5 MM (ZERO VIRGULA CINCO MILÍMETROS) DE ESPESSURA NA COR PRETA, MOLDADOS A 

QUENTE E DEBRUADO EM TODO SEU CONTORNO COM FITA DE POLIAMIDA DE 22 MM (VINTE E 

DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA POR 0,6 MM (ZERO VÍRGULA SEIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA 

NA COR PRETA, RESULTANDO EM UMA ESPESSURA TOTAL ENTRE 4,5 A 5,0 MM (QUATRO E MEIO 

A CINCO MILÍMETROS). COM DIMENSÕES DE 105 MM (CENTO E CINCO MILÍMETROS) DE 

COMPRIMENTO POR 52 MM (CINQUENTA E DOIS MILÍMETROS) DE LARGURA QUANDO FECHADO. A 

ABERTURA E FECHAMENTO DA REFERIDA PEÇA SE DARÁ ATRAVÉS DE BOTÃO DE PRESSÃO /100 EM 

LATÃO OXIDADO, SENDO A FÊMEA, FIXADA INTERNAMENTE ENTRE UMA LÂMINA DE PVC 

(POLICLORETO DE VINILA) DE 0,5 MM (ZERO VÍRGULA CINTO MILÍMETROS) DE ESPESSURA E O 

TECIDO EXTERNO, SENDO QUE A CABEÇA DO BOTÃO NÃO DEVERÁ SER VISÍVEL. O PORTA CANIVETE 

SERÁ FIXADO AO CINTO ATRAVÉS DE DISPOSITIVO TIPO PASSADOR EM MATERIAL DE POLIAMIDA 6 

INJETADO, COM DIMENSÕES DE 75 MM (SETENTA E CINCO MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 

35 MM (TRINTA E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA SENDO FIXADO A ESSE DISPOSITIVO ATRAVÉS 

DE QUATRO REBITES DE LATÃO OXIDADO N° 3. DEVERÁ AINDA CONTER ETIQUETA TERMOCOLANTE 

COM O NOME DA EMPRESA E DATA DE FABRICAÇÃO; PRESILHAS: HAVERÁ 4 (QUATRO) PRESILHAS, 

CONFECCIONADAS EM POLÍMERO INJETADO, MEDINDO 165 MM (CENTO E SESSENTA E CINCO 

MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 25 MM (VINTE E CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA E 2 MM 

(DOIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA, PARA FIXAÇÃO DO CINTURÃO AO CINTO. O FECHAMENTO DAS 

PRESILHAS DE FIXAÇÃO AO CINTURÃO SERÁ ATRAVÉS DE 2 (DOIS) BOTÕES DE PRESSÃO /100 EM 

LATÃO OXIDADO, A CABEÇA DO BOTÃO DEVERÁ SER REVESTIDA POR UMA CALOTA EM SILICONE, 

COR PRETA; PORTA APITO/CHAVE DE ALGEMA: HAVERÁ 1 (UMA) PRESILHA COM A FUNÇÃO DE 

ACONDICIONAR (APITO OU CHAVE DE ALGEMA) CONFECCIONADA EM POLÍMERO INJETADO, 

MEDINDO 230 MM (DUZENTOS E TRINTA MILÍMETROS) DE COMPRIMENTO POR 25 MM (VINTE E 

CINCO MILÍMETROS) DE LARGURA E 2,0 MM (DOIS MILÍMETROS) DE ESPESSURA, ESSA POR SUA VEZ, 

POSSUIRÁ NA SUA EXTREMIDADE INFERIOR UM MOSQUETÃO DE METAL COM 25 MM (VINTE E 

CINCO MILÍMETROS) DE ALTURA, FIXO A UM GIRATÓRIO FIXADO ATRAVÉS DE REBITE DE LATÃO 

PRETO DE Nº 3 (CC). O FECHAMENTO DA REFERIDA PRESILHA AO CINTURÃO SERÁ ATRAVÉS DE 1 



 
 

  

 

(UM) BOTÃO DE PRESSÃO /100 EM LATÃO OXIDADO, A CABEÇA DO BOTÃO DEVERÁ SER REVESTIDA 

POR UMA CALOTA EM SILICONE, COR PRETA. 

REQUISITOS DE QUALIDADE E DURABILIDADE  ESPECÍFICOS DO ITEM: 

PORTA CARREGADOR 

RESISTÊNCIA MECÂNICA EM 

POLÍMERO (DESTACAMENTO 

DA 

ALÇA) 

MÍNIMO 55,0 (KGF) 

PORTA ALGEMA 

RESISTÊNCIA MECÂNICA 

POLÍMERO (DESTACAMENTO 

DA 

ALÇA) 

MÍNIMO 70,0 (KGF) 

FIVELA 

RESISTÊNCIA MECÂNICA 

(ROMPIMENTO DA FIVELA 

FECHADA) 

MÍNIMO DE 125,0 (KGF) 

ENSAIO DA FADIGA DAS MOLAS 

DA FIVELA (BOTÃO ACIONADOR 

DO FECHO) 

4.000 ACIONAMENTOS 

FREQUÊNCIA DE 1,0 (HZ) 

CARGA SUPORTADA 1,5 

(KGF) SEM PERDA DE 

PRESSÃO DAS MOLAS 

BOTÃO DE PRESSÃO /100 

(MACHO/FÊMEA) 

10.000 ACIONAMENTOS 

FREQUÊNCIA DE 1,0 

(HZ) 

CARGA MÍNIMA 

SUPORTADA 1,2 (KGF) 

 

 

TABELA DE MEDIDAS: 

OS CINTURÕES OBEDECERÃO ÀS NUMERAÇÕES E MEDIDAS ABAIXO, AS QUAIS DEVERÃO TER 

ETIQUETA COSTURADA NA PARTE INTERNA, JUNTAMENTE COM O CALIBRE DA ARMA, MÊS E ANO 

DE FABRICAÇÃO: 

 

CINTURÃO ABERTO ATENDE AOS TAMANHOS 

1300 MM - P T- 0,95 , T- 1,00 , T- 1,05 , T- 1,10 

1500 MM - M T- 1,15 , T- 1,20 , T- 1,25 , T- 1,30 

1700 MM - G T- 1,35 , T- 1,40 , T- 1,45 , T- 1,50 

 

ACONDICIONAMENTO: 

SEREM EMBALADOS POR UNIDADE, EM PLÁSTICO TRANSPARENTE DE BOA QUALIDADE E 

ACONDICIONADAS EM CAIXAS                  RETANGULARES DE PAPELÃO (PAPEL DUPLEX 250G), GRAMPEADAS 

NA LATERAL. FECHAMENTO COM FITA GOMADA DE 8 (OITO) CM DE LARGURA. ETIQUETA EXTERNA 

CONTENDO NO MÍNIMO AS SEGUINTES INFORMAÇÕES: 

NOME DO PRODUTO; 

ANO DE FABRICAÇÃO; 

NOME DO FORNECEDOR; 



 
 

  

 

NÚMERO DO EMPENHO E DA NOTA FISCAL; 

PESO BRUTO, TAMANHO E QUANTIDADE 

 

CINTURÃO: FIGURA Nº 1 

 

        

COLDRE: FIGURA Nº 1b 

       

              10 cm 

 

 

 

 

 

          22,2 cm 

 

 

FIVELA: FIGURA Nº 2 

 


